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5.2 อตุสาหกรรมไม้ยางพาราและผลิตภณัฑ ์
ไมย้างพาราเป็นไมย้นืต้น1ทีอ่ยู่ในสกุล (Genus) Hevea และวงศ์ (Family) Euphorbiaceae มถีิน่ก าเนิด

อยู่แถบลุ่มแม่น ้าอะเมซอนในทวปีอเมรกิาใต้ โดยชาวพืน้เมอืงเรยีกว่า "เกาชู" (cao tchu) แปลว่า ต้นไมร้อ้งไห ้
จนถงึปี พ.ศ. 2313 (1770) โจเซฟ พรสีต์ลยี ์พบว่า ยางสามารถน ามาลบรอยด าของดนิสอได ้ เรยีกว่า ยางลบ
หรอืตวัลบ (Rubber) ซึง่เป็นศพัทใ์ชใ้นองักฤษและเนเธอรแ์ลนดเ์ท่านัน้ ศูนยก์ลางของการเพาะปลูกและซือ้ขาย
ยางในอเมรกิาใตแ้ต่ดัง้เดมิอยูท่ีร่ฐัปารา (Pará) ของบราซลิ ยางชนิดนี้จงึมชีื่อเรยีกว่า “ยางพารา” 
 

1) ลกัษณะโครงสร้าง 
 ไมย้างพาราไมม่วีงเจรญิเตบิโตใหเ้หน็เด่นชดัทางดา้นหน้าตดั แต่จะเหน็เป็นลายไม้ เนื่องจากความ
แตกต่างระหว่างความแน่นของไฟเบอรแ์ละปรมิาณความหนาแน่นของหมู่เยื่อ Parenchyma ทางดา้นขา้ง Pore เดีย่ว
และแฝด 2 - 3 คละกนั กระจายห่าง  ๆอย่างสม ่าเสมอ ม ีMetatracheal Parenchyma (concentric) ตดักบั Ray เหน็
เป็นลกัษณะตาขา่ยทางดา้นหน้าตดั (ส านกังานวชิาการปา่ไม,้ 2543) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่5.35 ลกัษณะโครงสรา้งของไมย้างพารา 

ทีม่า: ส านกังานวชิาการปา่ไม ้(2543) 
 

ไม้ยางพาราเป็นไม้ที่มลีกัษณะล าต้นกลม สูงปานกลาง เปลือกสีเทาด า มองทางด้านหน้าตัดจะเห็น       
ท่อน ้ายาง (Latex Vessel) ต่อกนัเป็นวงตามแนวดา้นสมัผสั (Tangential) เนื้อไมม้สีขีาวอมเหลอืง เมื่อสด 
และจะมสีขีาวจาง เมื่อแห้งเนื้อจะหยาบ (ปานกลาง) เสี้ยนตรง วงรอบปีไม่เหน็ชดั ไม่มแีกน ส่วนเรย์ (Ray)       
มขีนาดเลก็มากและมสีอ่ีอนกว่าเนื้อไม ้และพอร ์(Pore) เป็นแบบ Radial Multiple ซึ่งการเรยีงตวัจะตดักนั
ระหว่างเรยก์บัเมตาทราเคยีพาเรงคมิา (Metatracheal parenchyma) ท าให้มองดูเนื้อไมค้ล้ายตาข่าย มคีวาม
หนาแน่นพืน้ฐาน (Basic Density) 0.56 – 0.65 กรมั/ลบ.ซม. ส าหรบัทีค่วามชืน้ 15% มคีวามหนาแน่นประมาณ 

                                                           
1 ไมย้างพารา  เป็นไมท้ีม่เีนื้อไมอ้่อนและหยาบ มคีวามแขง็แรงและทนทานน้อยทีสุ่ด มอดหรอืปลวกชอบท าลาย การยดืหดตวัไม่
สม ่าเสมอมากบ้างน้อยบา้งแล้วแต่ชนิดของไม ้สขีองเนื้อไมก้แ็ตกต่างกนัออกไปจากสอี่อนไปจนถงึสเีกอืบเขม้ น ้าหนักตัง้แต่
ประมาณ  500 - 870 kg/m3  
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0.67-0.74 กรมั/ลบ.ซม. โดยมคี่าใกล้เคยีงกบัไม ้Soft Maple ทัง้นี้กข็ ึน้อยู่กบัพนัธุข์องยางพารานัน้ๆ ส าหรบั
ขนาดของเสน้ใยไมย้างพาราประมาณ 1.26 มม. โดยมคีวามกว้างประมาณ 0.021 ม.ม. คุณสมบตัทิางเคมขีอง   
ไมย้างพาราสด เมื่อคดิเป็นรอ้ยละของน ้าหนักอบแหง้ ประกอบดว้ย สารแทรก (Extractives) 13.28% (ส าหรบั
สารแทรกแบ่งเป็นสารที่สามารถละลายในน ้ารวม 10.36% และละลายได้ในสารละลายรวม 23.24%) เซลลูโลส 
(Cellulose) 50.63% (Holocellulose 78.72%, Alpha Cellulose 49.41%) เพนโตซาน (Pentosan) 17.17% 
ลกินิน (Lignin) 18.06% และเถา้ (Ash) 0.86% (บรษิทั บรูณาพากรุป๊ จ ากดั, 2556)  

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่5.36 คุณสมบตัทิางเคมขีองไมย้างพารา 
ทีม่า: บรษิทั บรูณาพากรุ๊ป จ ากดั (2556) 
  

2)  สมบติัของไม้ยางพารา 
 จากการศกึษาของกฤษดา สงัขส์งิห ์(2552) พบว่า ไมย้างพาราแต่ละพนัธุใ์หผ้ลผลติไมแ้ตกต่างกนั 

จากการประเมนิน ้าหนักสดไม้ยางพาราที่มอีายุ 18 ปี จากศูนย์วจิยัปาล์มน ้ามนักระบี่ จ านวน 4 พนัธุ์ ได้แก่ 
พนัธุ ์RRIM 600 พนัธุ ์BPM 24 พนัธุ ์RRIT 251 และพนัธุ ์PB 235 โดยไมย้างพาราทีใ่หน้ ้าหนักสดของไมท้ัง้ต้น
มากทีสุ่ด คอื พนัธุ ์PB 235 รองลงมาคอื พนัธุ ์RRIM 600 พนัธุ ์RRIT 251 และพนัธุ ์BPM 24 ส่วนไมย้างพารา
ทีใ่หป้รมิาตรไมท้่อนก่อนแปรรปูและผลติไมแ้ปรรปูมากทีสุ่ด คอื พนัธุ ์PB 235 เป็นพนัธุท์ีใ่หป้รมิาณและผลผลติ
ไมส้งูกว่าอกี 3 พนัธุ ์(พนัธุ ์RRIM 600 พนัธุ ์RRIT 251 และพนัธุ ์BPM 24) ประมาณ  2 เท่า เนื่องจากพนัธุ ์PB 
235 เป็นพนัธุท์ีม่ลี าตน้เดีย่วสงูตรง และมกีิง่น้อย อย่างไรกต็ามนอกจากพนัธุข์องไมย้างพาราแลว้ปรมิาณผลผลติ
ไม้ยางพารายงัแปรผนัตามปจัจยัต่างๆ ได้แก่ อายุ ขนาดล าต้น จ านวนต้นที่เหลอืต่อไร่ พื้นที่เพาะปลูก 
ปรมิาณน ้าฝน คุณภาพดนิ รวมไปถงึตาและรอยต าหนิบนตน้ยางพารา เป็นตน้ 
 ไมย้างพารา เมื่อเป็นไมส้ดจะมเีนื้อไม้สขีาวอมเหลอืงและเมื่อเนื้อไมแ้ห้งจะเปลี่ยนเป็นสขีาวจาง   
เป็นไมท้ี่ไม่มแีก่น วงรอบปีไม่ชดัเจน จดัเป็นไมท้ีอ่ยู่ในกลุ่มเนื้อแขง็ปานกลาง เนื้อไมล้กัษณะหยาบปานกลางและ
เสีย้นตรง จากการทดสอบคุณสมบตัทิางวศิวกรรมของไมย้างพาราทีจ่ าแนกตามสายพนัธุ ์(4 สายพนัธุ)์ เทยีบกบั
ไมส้กั พบว่า เมือ่พจิารณาคุณสมบตัดิา้นสกายสมบตั ิ(physical property) ไดแ้ก่ ความชืน้ ความหนาแน่น ความ
ถ่วงจ าเพาะ และดา้นกลสมบตั ิ(strength property) ไดแ้ก่ ความเคน้อดัตัง้ฉากเสีย้น ความเค้นอดัขนานเสีย้น 
ความเคน้เฉือนขนานเสีย้น Modulus of Rupture (MOR) Modulus of elasticity (MOE) และความแขง็แรง ของทัง้   
4 พนัธุ์มคี่าใกล้เคยีงกบัไมส้กั แต่หากพจิารณาประเดน็ของการใชง้านนัน้ ไมส้กัจะมกีารดูดหรอืคายความชื้นจาก
อากาศไดต้ ่ากว่าไมย้างพาราส่งผลใหไ้มส้กัมกีารคงรปูทีด่กีว่าเมือ่น าไปใชง้าน  
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ตารางที ่5.21 ผลการทดสอบสมบตัไิมข้องไมย้างพารา 4 พนัธุ ์เปรยีบเทยีบกบัไมส้กั  

ค่าทดสอบ 
พนัธุ ์

RRIM 600 
พนัธุ ์

BPM 24 
พนัธุ ์ 

RRIT 251 
พนัธุ ์ 

PB 235 
ไมส้กั* 

สกายสมบตั ิ(physical property) 
- ความชืน้ (%) 21.2 18.4 17.8 21.1 - 
- ความหนาแน่น (ก./ซ.ม.3) 0.67 0.70 0.68 0.67 0.65 
- ความถ่วงจ าเพาะ 0.55 0.57 0.53 0.52 - 
กลสมบตั ิ(strength property) 
- ความเคน้อดัตัง้ฉากเสีย้น (MPa) 21.4 22.7 17.4 21.8 - 
- ความเคน้อดัขนานเสีย้น (MPa) 39.9 42.4 32.6 42.8 49.0 
- ความเคน้เฉือนขนานเสีย้น (MPa) 17.7 14.0 14.0 18.2 14.6 
- Modulus of Rupture (MOR) 89.8 93.1 73.1 75.6 100.0 
- Modulus of elasticity (MOE) 8,020 7,782 7,135 7,018 10,089 
- ความแขง็แรง (N) 4,488 4,120 3,640 3,870 4,864 

ทีม่า: กฤษดา สงัขส์งิห ์(2552)  
หมายเหตุ *  ทรงกรด และคณะ (2550) 

-  ไม่มขีอ้มลู 
 
 3) ศตัรทู าลายไม้ยางพารา 

 เนื้อของไมย้างพารานัน้ไม่คงทนต่อการถูกท าลายของเชือ้ราและแมลง โดยเฉพาะการถูกท าลายของ
เชือ้ราสนี าเงนิ (Blue-Stain Fungi) และมอดเจาะไม ้เนื่องจากการทีไ่มย้างพาราเป็นไมท้ีม่ปีรมิาณแป้งอยู่ในเน้ือ
ไมสู้ง (5.08 %) ในขณะทีไ่มอ้ื่น  ๆมปีรมิาณแป้งโดยเฉลีย่ไม่เกนิ 1 % (สุธ ีวสิุทธเิทพกุล, 2531) ผลจากการทีไ่มย้างพารา 
มแีป้งอยูใ่นเน้ือไมใ้นปรมิาณมากส่งผลใหเ้ป็นทีช่ื่นชอบของสิง่มชีวีติอื่นๆ เช่น เชือ้ราและมอด เน่ืองจากแป้งเป็น
แหล่งอาหารชัน้ดขีองสิง่มชีวีติเหล่านัน้ เพื่อไม่ให้เกดิปญัหาต่ออุตสาหกรรมที่มกีารน าไมย้างพาราไปใช้ประโยชน์ 
จงึจ าเป็นต้องท าความรูจ้กัศตัรูท าลายไมย้างพาราและวธิกีารป้องกนัทีถู่กต้องและมปีระสทิธภิาพ ส าหรบัศตัรู
ท าลายไมย้างพารามอียูห่ลายชนิดแต่ทีพ่บบ่อยและท าความเสยีหายต่อไมย้างพาราอย่างรนุแรงม ี2 จ าพวก  

 มอด เป็นแมลงที่มคีวามสามารถในการเข้าเจาะท าลายเนื้อไม้ ท าให้ภายในเนื้อไม้ม ี  
รพูรนุ ส าหรบัมอดทีส่รา้งความเสยีหายใหก้บัไมย้างพาราทัง้ก่อนการใชป้ระโยชน์และหลงัจากการน าไปประกอบ
เป็นเครื่องใชไ้มส้อย ได้แก่ มอดขีขุ้ย (Powder Post Beetles) ซึ่งมอดชนิดดงักล่าวมคีวามสามารถในการเขา้
ท าลายสงูมากจนเน้ือไมภ้ายในถูกท าลายเป็นผงแป้ง เหลอืเพยีงผวิไมด้า้นนอกทีเ่ป็นผนังบางๆ เท่านัน้ มอดขีขุ้ย
สามารถพบได้ทัว่ทุกภูมภิาคของประเทศโดยเฉพาะตามแหล่งที่มกีารท าไม้ยางพารา ส าหรบัมอดขี้ขุยสามารถ
จ าแนกออกเป็น 3 ชนิด 
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 Minthea Rugicollis Walker เป็นมอดขนาดเลก็สนี ้าตาล ความยาวของล าตวัอยู่ที่
ประมาณ 1.8 – 3.2 ม.ม. ส่วนปีกหน้าเมือ่ส่องดดูว้ยกลอ้งขยายจะพบหนอนสขีาวอมเหลอืงเรยีงไปตามความยาว
ของล าตัว ในการเข้าท าลายเนื้อไม้ของมอดชนิดนี้เริม่จากตัวแก่หรอืมอดตัวเมยีที่ออกจากดกัแด้ในเนื้อไม ้
ออกมาผสมพนัธุก์บัมอดตวัผูแ้ลว้กว็างไข่ทีม่ลีกัษณะเป็นหลอดแหลมเรยีวเลก็ๆ เขา้ไปในช่องว่างระหว่างเซลล์
หรอืรอยแตกของเนื้อไม ้มอดตวัเมยีตวัหนึ่งจะสามารถวางไข่ได้ 30 – 80 ฟอง จากนัน้ไข่กจ็ะฝกัเป็นตวัอ่อน     
(ใชเ้วลาประมาณ 6 - 12 วนั) และตวัอ่อนจะเขา้กดักนิในเนื้อไมเ้ป็นอาหารและขบัของเสยีออกมาเป็นผงละเอยีด
คลา้ยแป้ง (ใชเ้วลาประมาณ 2 เดอืน ) ในช่วงแรกๆของการท าลายนัน้ผงแป้งดงักล่าวจะอดัอยู่ในรภูายในเน้ือไม ้
แต่ภายหลงัจากตวัหนอนเขา้ดกัแดแ้ละกลายเป็นตวัแก่ทีท่ าการเจาะรอูอกภายนอกเนื้อไม ้ผงเหล่านัน้กจ็ะ
หลุดล่วงตามรูทางออกของมอดมากองอยู่ภายนอก หากการท าลายของมอดชนิดนี้เกดิขึน้มากเนื้อไมภ้ายในจะ
ถูกท าลายไปหมดจะเหลอืเพยีงผวินอกบางๆ ทีม่รีพูรุนขนาดหวัเขม็หมุดอยู่ภายนอก ส่วนไมท้ีถู่กท าลายกจ็ะเสยี
ก าลงัความแขง็แรงไปไมส่ามารถรบัน ้าหนกัหรอืแรงกดต่างๆ ได ้การท าลายของมอดชนิดนี้ มกัเขา้ไปไปท าลายไมท้ี่
มคีวามชืน้ค่อนขา้งต ่า (2 - 30%) ส่วนมากมกัเขา้ท าลายไมท้ีม่คีวามชืน้ประมาณ 12-15% 

 Sinoxylon Anale Lesne เป็นมอดขนาดกลางสนี ้าตาลด า ขนาดของล าตวัยาว 
4.0-5.5 ม.ม. มแีผ่นหลงัขรุขระ ดา้นบนของล าตวัเป็นหนามเลก็ๆ เรยีงกนั 4-5 อนั ปีกส่วนทา้ยตดัเฉียงมหีนาม
ขา้งละ 1 อนั ในการเขา้ท าลายเนื้อไมข้องมอดชนิดนี้เริม่จากมอดตวัเมยีวางไข่บนรอยแตกหรอืซอกไม ้แลว้ตวัหนอน 
จะท าการเจาะเขา้ไปในไมแ้ละท าลายไมใ้นลกัษณะเดยีวกนักบัมอดชนิดแรกทีก่ล่าวไวข้า้งต้น แต่ช่วงระยะเวลา
การเจรญิเตบิโตจากไขไ่ปเป็นตวัแก่นัน้จะมชี่วงเวลาทีย่าวกว่า คอื ใชเ้วลาทัง้สิน้ประมาณ 4-6 เดอืน และรทูางออกจะ
มขีนาดประมาณเท่าหวัไมข้ดี ซึง่ใหญ่กว่ารทูางออกของมอดชนิดแรก มอดชนิดนี้สามารถเขา้ท าลายไมส้ดได ้คอื 
จะพบตวัเมยีวางไขบ่นไมท้ีเ่พิง่ตดัไดแ้ละเมือ่ตวัแก่ออกไปแลว้ จะสามารถกลบัเขา้ท าลายไมไ้ดอ้กีถ้าความชืน้ใน
ไมย้งัคงสงูกว่า 20% 

 Heterobostrychus Aequalis Waterhouse เป็นมอดขนาดใหญ่ที่มสีนี ้าตาลด า
ลกัษณะของล าตวัเป็นรปูทรงกระบอก ล าตวัยาว 6-13 มม. ตวัผูแ้ละตวัเมยีมลีกัษณะแตกต่างกนั คอื ปีกคู่หน้า
ของตวัผู้จะมหีนามขา้งละ 1 อนั ตวัหนอนของมอดชนิดนี้มขีนาดใหญ่กว่ามอดชนิดสอง 2-3 เท่า และลกัษณะ  
การท าลายก็ใกลเ้คยีงกนั แต่รทูางออกจะมขีนาดใหญ่กว่า และมรีะยะห่างจากกนัมากกว่า ช่วงระยะเวลาการเจรญิเตบิโต 
ของมอดทัง้สองชนิดนี้กใ็กลเ้คยีงกนั คอื ประมาณ 4-6 เดอืน มอดชนิดดงักล่าวจะเขา้ท าลายไมส้ดน้อยกว่ามอด
ชนิดที ่2 ทีก่ล่าวมาขา้งตน้ คอื มกัจะเขา้ท าลายไมท้ีม่คีวามชืน้ต ่ากว่า 50% ลงมาถงึ 20% 

 
 
 
 
 
 
 
ภาพที ่5.37 ศตัรทู าลายไมย้างพารา (มอดขีขุ้ย) 

ทีม่า: บรษิทั บรูณาพากรุ๊ป จ ากดั (2556) 

Minthea Rugicollis 
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ภาพที ่5.38 ลกัษณะการเขา้ท าลายไมข้องมอดขีข้ยุ 
ทีม่า: www.epestsupply.com (2556) 
 
 นอกจากมอดขี้ขุยทัง้ 3 ชนิดที่ได้กล่าวมาข้างต้น ยงัมมีอดอีกจ าพวกหนึ่ง คอื Ambrosia 
Beetles ที่มแีนวโน้มว่าอาจจะระบาดท าลายไมย้างพาราได้ โดยเฉพาะในพื้นที่ภาคใต้ของประเทศ มอดชนิด     
ที่กล่าวถงึนี้ชอบระบาดในแถบที่มฝีนตกชุกและมคีวามชื้นสูง ปจัจุบนัพบว่าท าความเสยีหายให้เกดิกบั
ไมย้างพารา ในประเทศมาเลเซยีอย่างมาก ลกัษณะการเขา้ท าลายของแมลงจ าพวกนี้ คอื เจาะท าลายเนื้อไม้
ภายในและในขณะเดยีวกนับรเิวณรูที่ถูกท าลายจะมเีชื้อราสเีทาด าเขา้ท าลายด้วย ท าให้บรเิวณความเสยีหาย
รนุแรงขึน้ แมลงพวกนี้พบท าลายไมช้นิดอื่นๆ ในประเทศไทยยงัไม่พบเขา้ท าความเสยีหายใหเ้กดิกบัไม้ยางพารา 
แต่กจ็ดัเป็นแมลงชนิดหน่ึงทีค่วรจะไดห้าทางป้องกนัการท าลายเสยีแต่ต้น เพราะหากไมถู้กมอดชนิดนี้เขา้ท าลายแลว้
จะท าความเสยีหายอย่างรุนแรง 

 เช้ือรา จ าพวกที่เขา้ท าลายไมย้างพาราส่วนมากจะเป็นพวกเดยีวกบัที่เขา้ท าลายไม้ที่
น ามาใชป้ระโยชน์โดยทัว่ไป ซึง่ผลของการท าลายของเชือ้ราจะท าใหคุ้ณสมบตัเิกี่ยวกบัสขีองไมย้างพาราเสยีไป 
ส าหรบัเชือ้ราส าคญัสามารถแยกออกเป็น 2 จ าพวก 

 เช้ือราย้อมสี (Blue Stain หรือ Stain Fungi) เป็นเชือ้ราทีไ่ม่ได้สรา้งความ
เสยีหายต่อความแขง็แรงของเนื้อไมเ้สยีไป เพราะเชือ้ราคาไม่ไดเ้ขา้ท าลายผนังเซลลข์องไม ้แต่เชือ้รายอ้มสกีลบั
ท าเกดิสทีีไ่ม่พงึประสงค ์(สเีทาอ่อน หรอืสเีทาแก่เกอืบด า แล้วแต่ความรุนแรงในการท าลาย ซึง่สทีี่เกดิขึน้จาก
เชือ้ราไมส่ามารถท าใหล้บเลอืนไปไดโ้ดยงา่ย) ตามผวิหรอืภายในเนื้อไมท้ าใหเ้กดิความเสยีหายต่อความสวยงาม
และราคาของไม ้เนื่องจากไมส่ามารถน าไมไ่ปใชป้ระโยชน์ในอุตสาหกรรมไมแ้ละผลติภณัฑไ์ด้  

เชื้อรายอ้มสเีป็นสิง่มชีวีติที่ต้องการความชื้นในการเจรญิเติบโตค่อนข้างสูง ส าหรบัการเข้า
ท าลายขัน้ในรุนแรงจะพบในไมช้นิดที่มคีวามชื้นมากกว่ารอ้ยละ 30 ขึน้ไป อย่างไรกต็ามการเขา้ท าลายเนื้อไม้
ยางพาราอาจจะพบในไมย้างพาราสดที่น าไปอบจนความชืน้ต ่ากว่ารอ้ยละ 30 หากไม่สามารถน าไมย้างพาราเขา้อบ
ในเวลาทีร่วดเรว็พอทีจ่ะท าใหเ้สน้ใยของเชือ้ราเจรญิและสรา้งสขีึน้ได้ 

 เช้ือราผิวไม้ หรือ ราขนมปัง (Mold) เป็นเชื้อราที่มคีวามสามารถในการเข้า
ท าลายไมท้ีม่คีวามชืน้สูง แต่กอ็าจเขา้ท าลายไมแ้หง้ทีเ่กบ็ไวใ้นสถานทีท่ีม่คีวามชืน้สูงได ้การท าลายของราขนมปงั 
สงัเกตไดจ้ากการพบขยุละเอยีดสต่ีางๆ บนผวิไม ้(สขีาว สเีขยีว สเีหลอืง สเีทา หรอืสดี า) ซึง่ขุยเหล่านี้ เกดิจาก
เซลล์สบืพนัธุ์ของเชื้อราที่เจรญิอยู่บนผวิไม ้ส าหรบัไมท้ี่ถูกราขนมปงัเขา้ท าลายจะไม่สูญเสยีความแขง็แรงไป 
ส่วนสทีี่เกดิจากขุยของเชือ้ราบนผวิไมน้ัน้สามารถก าจดัออกไปโดยการขดั เชด็ หรอืไสออกไปได ้ทัง้นี้ไมท้ีโ่ดน
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ราขนมปงัเขา้ท าลายอยา่งรนุแรงมกัจะไมน่ าไปใชใ้นการท าเฟอรนิ์เจอรแ์ละเครื่องใชต่้างๆ เน่ืองจากต้องเสยีเวลา
และค่าใชจ้า่ยในการก าจดัเชือ้ราจ าพวกนี้ออกไปเสยีก่อน 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที ่5.39 ลกัษณะไมท้ีเ่กดิเชือ้ราจนท าใหไ้มเ้สยีส ี
ทีม่า: www.naturallywood.com (2556) 

 
 4) การป้องกนัและรกัษาเน้ือไม้ยางพารา 

 หลงัการตัดฟนัไม้ยางพาราอาจจะถูกทัง้มอดและเชื้อเราเข้าท าลาย2 ดงันัน้ เพื่อเป็นการป้องกัน     
การเข้าท าลายของศตัรูไม้ยางพาราทัง้ในขณะที่เป็นไม้ซุง เป็นไม้แปรรูป และเป็นผลติภณัฑ์ส าเรจ็รูปต่างๆ 
ส าหรบัการป้องกนัเน้ือไมท้ าได ้2 วธิ ีดงันี้ 

  
 4.1)  หลงัการตดัฟัน สามารถแบ่งการป้องกนัออกเป็น 2 วธิ ีดงันี้ 

 การป้องกนัโดยใช้สารเคมี หลงัจากการตดัฟนัไมย้างพาราใหม่ๆ ควรท าการพ่น จุ่ม หรอืใช ้
แปลงทาดว้ยสารเคมทีีม่สี่วนผสมของสารเคมกีนัเชือ้ราและยาฆา่แมลงเพื่อป้องกนัความเสยีหายจากมอดและเชือ้
รา ซึ่งจะต้องพ่นให้ทัว่ทัง้ท่อน โดยเฉพาะส่วนด้านหน้าที่มกีารตดัและตรงที่มรีอยแตกของเปลอืกไม ้ทัง้นี้ควร
ดูแลให้สารเคมดีงักล่าวเขา้ไปอยู่อย่างทัว่ถงึเพราะการเข้าท าลายของเชื้อราและมอดส่วนใหญ่เริม่จากทางด้านหน้าตดั 
และตามรอยแตกบนผวิไม ้ อย่างไรกต็าม วธิกีารดงักล่าวไม่เป็นทีน่ิยมกรณีทีม่ไีมย้างพารามปีรมิาณมาก เนื่องจาก
สิน้เลอืกเวลาในกาปฏบิตังิาน 

 การป้องกนัโดยไม้ใช้สารเคมี เป็นการน าไมย้างพาราลงไปแช่ในน ้าโดยใหท้่อนไมจ้มอยู่
ใต้น ้าตลอดเวลา วธิีการป้องกนัวิธน้ีีเกิดขัน้ในกรณีที่ต้องทิ้งไม้ยางพาราไม้เพื่อรอการแปรรูปเป็นเวลานาน 
หรอืไม่สามารถใชส้ารเคมใีนการป้องกนัการเขา้ท าลายของเชือ้ราและมอด ทัง้นี้วธิกีารดงักล่าวจะสามารถรกัษา
เนื้อไมย้างพาราไมใ่หเ้สยีหายไดน้านเท่าทีไ่มย้างพารานัน้ยงัแช่อยู่ใต้น ้า ส าหรบัขอ้เสยีของวธิกีารนี้คอื การทีไ่ม้

                                                           
2 การเขา้ท าลายเนื้อไมย้างพารา คอื มอดตวัเมยีจะเขา้วางไขบ่นไมห้รอืตามรอยแตกของไมท้ีเ่พิง่โค่นลม้ลง และเสน้ใยของ
เชือ้รากจ็ะเริม่เจรญิเขา้ไปในเน้ือไมภ้ายในระยะเวลา 24 ชัว่โมงหลงัการตดัฟนั 

เช้ือราย้อมสี (Blue Stain) เช้ือราผิวไม้ หรือ ราขนมปัง (Mold) 
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แช่อยู่ในน ้าเป็นเวลานานอาจจะท าให้สีของไม้เปลี่ยนแปลงไปและแหล่งน ้าที่น าไปแช่จะเกิดกลิน่เหมน็จาก     
เชือ้แบคทเีรยี (ปจัจบุนัวธิกีารน้ียงัไมก่ารน ามาใชใ้นประเทศไทย) 
 4.2) หลงัการแปรรปู ส าหรบัไมย้างพาราทีแ่ปรรปูแลว้ (ไมซุ้งทีไ่ดร้บัการป้องกนัจากการใชส้ารเคมหีรอื
จากแช่น ้ า) จ าเป็นต้องน าไปจุ่มในสารเคมีที่ใช้ในการป้องกันเชื้อราและมอดอีกครัง้ซึ่งใช้เวลาประมาณ                  
1 นาท ีโดยการจุม่ควรจุม่ใหเ้ปียกทัว่ทัง้ท่อนแลว้น าไปผึง่หรอืน าไปอบใหแ้หง้ กจ็ะสามารถป้องกนัการเสยีหายที่
เกดิขัน้ก่อนที่จะน าไมย้างพาราไปใช้ประโยชน์ต่อได้ ส าหรบัไมแ้ปรรูปทีไ่ด้รบัการจุ่มน ้ายาหลงัการแปรรูปแล้ว 
เมือ่น าไปผลติเฟอรน์ิเจอรจ์ะมกีารตดัทอน ไส ตกแต่ง กลงึ และเจาะ ใหไ้ดข้นาดตามทีต่้องการแลว้จะต้องน าไป
จุ่มในน ้ายาป้องกนัมอดและเชื้อราอกีครัง้หน่ึง จากนัน้น าไปกองผึ่งไว้ให้แห้งเสยีก่อนจงึจะน าไปประกอบเป็น
เฟอรน์ิเจอรต่์อไป จงึจะท าใหเ้ฟอรน์ิเจอรท์ไีดป้ลอดภยัจากมอดและเชือ้ราเขา้ท าลายหลงัจากการประกอบ 
 
 5) สารเคมีท่ีใช้ในการป้องกนัรกัษาเน้ือไม้ยางพารา 
  5.1) สารเคมีท่ีใช้ในการป้องกนัเช้ือรา พบว่า มสีารเคมอียู่หลายชนิด ซึ่งอาจจะเลอืกใชส้ารเคมี
ชนิดใดชนิดหนึ่งใน 3 ชนิด (ฝา่ยวจิยัป้องกนัรกัษาเน้ือไม ้กองวจิยัผลติผลปา่ไม)้  

 Busan 1009 (Unicide 20)   3% 
 Farmay plus    3% 
 Sodium Pentachlorophenate3  2% 

 
 5.2) สารเคมีท่ีใช้ในการป้องกนัมอด (สารเคมดีงักล่าวสามารถน าไปใชใ้นการป้องกนัการท าลาย
ไมย้างพาราของมอดได ้ในกรณทีีม่กีารป้องกนัถูกตอ้งตามขัน้ตอน)  

 Cislin     0.005% 
 Perigen    0.01% 
 Chlordane    1% 
 Aldrin     0.5% 
 Sumithion    3% 
 Boron Compound   15% 

  
 Cislin และ Perigen ถือเป็นสารเคมทีี่มปีระสทิธภิาพสูงในการป้องกนัแมลงและปลอดภยัต่อ            

ทัง้ผูใ้นยาและผูใ้ชผ้ลติภณัฑ ์แต่ขอ้จ ากดัของ Cislin และ Perigen คอืมรีาคาสูงท าใหก้ารใชส้ารเคมชีนิดดงักล่าว
ยงัไม่เป็นทีแ่พร่หลายในประเทศไทย Chlordane และ Aldrin เป็นสารเคมทีีท่ี่มผีลออกฤทธิค์่อนขา้งนานซึ่งก่อน
ใชจ้งึต้องพจิารณาให้ดก่ีอน Sumithion เป็นสารเคมชีนิดใหม่ทีเ่ร ิม่น ามาใชท้ีใ่ชป้้องกนัการท าลายเนื้อไมข้องมอด 

                                                           
3 Sodium Pentachlorophenate ปจัจุบนัเป็นวตัถุอนัตรายทีก่รมส่งเสรมิการเกษตรหา้มใช ้เน่ืองจากเป็นสารเคมทีีม่พีษิ
ตกคา้งรา้ยแรง ดงันัน้หลายประเทศทัว่โลกโดยเฉพาะประเทศทีพ่ฒันาแลว้ประกาศหา้มใชส้ารเคมดีงักล่าวกบัไมย้างพารา
ทีจ่ะน าไปผลติเป็นผลติภณัฑจ์ากไมย้างพาราต่างๆ เพื่อสง่ขายใหก้บัประเทศเหล่าน้ี 
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และ Boron Compound นัน้เป็นสารเคมทีีม่ปีระสทิธภิาพในการป้องกนัมอดไดร้ะยะเวลาทีส่ ัน้กว่าสารชนิดอื่นๆ 
(5 ชนิดขา้งตน้) ซึง่ปจัจบุนัเริม่มกีารใชอ้ย่างแพรห่ลายในประเทศ  
 การป้องกนัไมย้างพาราจากการเขา้ท าลายของมอดและเชือ้รานัน้มคีวามจ าเป็นในการใช้สารเคมทีีใ่ชใ้น
การป้องกนัมอด (ชนิดใดชนิดหน่ึง) ผสมกบัสารเคมทีี่ใช้ในการป้องกนัเชื้อรา (ชนิดใดชนิดหน่ึง) จากนัน้จงึน า
ส่วนผสมของสารเคมทีัง้สองชนิดทีไ่ดไ้ปใชต้ามกรรมวธิทีีต่้องการต่อไป เช่น การพ่น การจุ่ม หรอืการทาสารเคมี
บนไม ้ซึง่เป็นวธิกีารที่ง่าย ไม่ยุ่งยาก และเสยีค่าใชจ้่ายในการรกัษาเน้ือไมไ้ม่มากนัก แต่วธิป้ีองกนัด้วยวธิกีาร
ดงักล่าวเป็นการป้องกนัเพยีงแค่พืน้ผวิหรอืซมึเขา้ไปในเน้ือไมเ้พยีงตืน้ๆ เท่านัน้ แต่ในกรณีทีต่้องการใหส้ารเคมี
ป้องกนัรกัษาเน้ือไมซ้มึเขา้ไปในเน้ือไมม้ากๆ จ าเป็นใชก้รรมวธิกีารป้องกนัรกัษาเน้ือไมแ้บบใชก้ าลงัอดั หรอืที่
เรยีกกนัทัว่ไปว่า “การอดัน ้ายาไม”้ 
 
 6) การตดัโค่นไม้ยางพารา 

  การโค่นไมย้างพาราของเกษตรกรนัน้เกดิขึน้เมื่อผลผลติของน ้ายางพาราลดน้อยลงจนไม่คุ้มค่ากบั
การกรดีน ้ายางอกีต่อไป ตามระเบยีบของส านักงานกองทุนสงเคราะห์การท าสวนยาง (สกย.) เกษตรกรเจา้ของ
สวนยางจะต้องยื่นขออนุญาตตดัโค่นและได้รบัอนุญาตจากกองทุนสวนยางก่อน จากนัน้เกษตรกรจงึจะท าการ
ตดิต่อขายไมก้บันายหน้ารบัซื้อไม ้พ่อคา้คนกลาง หรอืเจา้หน้าที่จดัหาวตัถุดบิของโรงงานแปรรปูไม ้เมื่อตกลง
ราคาและนัดแนะเวลาการเขา้ตดัโค่นกนัได้แล้ว ผู้รบัซื้อจ าเป็นต้องจา้งทมีตดัโค่นเขา้ไปตดัโค่นในสวนยางของ
เกษตรกร เนื่องจากการคดัโค่นไมเ้ป็นงานทีม่อีนัตรายจงึต้องอาศยัผูท้ีม่คีวามช านาญสูงและ ทีส่ าคญัเครื่องมอื
หลกัที่ใช้ในการตดัโค่น เช่น เลื่อยโซ่ยนต์ นัน้เป็นเครื่องมอืควบคุมตาม พรบ. เลื่อยโซ่ยนต์4ที่ต้องได้รบัการ
อนุญาตจากส านกังานทรพัยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้มจงัหวดัเสยีก่อนจงึจะสามารถครอบครองเลื่อยได้ 

 การโค่นไมย้างพาราในภาคใต้ ส่วนใหญ่ท าในช่วงระหว่างเดอืนพฤษภาคม-สงิหาคม โดยการตดัโค่น
ไมย้างพารามลีะตน้โดยใชเ้ลื่อยโซ่ยนต์คดัทีโ่คนต้นหรอืใชร้ถแบคโฮดนัต้นยางใหล้ม้ จากนัน้ท าการตดั รดิกิง่ไม้
โดยใชม้ดีและชกัลากไมม้ายงัจดุตดัท่อนโดยการใชร้ถแบคโฮ ในกรณทีีพ่ืน้ทีม่ลีกัษณะลาดชนัท าใหร้ถแบคโฮเขา้
ไม่ได้ก็จะมกีารน าช้างเขา้มาชกัลาก-ล าเลยีงไมม้ายงัต าแหน่งที่ต้องการ ส าหรบัการตดัท่อนไมย้างพารามกัใช้
เลื่อยโซ่ยนต์ตดัท่อนไมโ้ดยแยกตามขนาดที่โรงงานไมร้บัซื้อ ได้แก่ ไมท้่อนขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลางเกนิ 8 นิ้ว 
และ 5-8 น้ิว ส าหรบัป้อนโรงเลื่อย ไมท่้อนขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลางระหว่าง 5-3 น้ิว ส าหรบัป้อนโรงงานผลติแผ่น
ใบไมอ้ดัและแผ่นชิน้ไมอ้ดั ทีเ่หลอืเป็นกิง่ไมแ้ละปลายไมจ้ะถูกขายส าหรบัเป็นไมฟื้นหรอืน าไปผลติถ่าน ส าหรบั
การล าเลี้ยงไมย้างพาราที่ตดัโค่นแล้วมกัจะท าการล าเลีย้งโดยใช้แรงงานคนขึน้รถกระบะหรอืรถบรรทุก (ความ
เหมาะสมขัน้อยูก่บัความธุรกนัดารในแต่ละพืน้ที)่ ส่วนรากของไมย้างพาราเกษตรอาจจะว่าจา้งทมีตดัโค่นขุดหรอื
ดนัรากหรอืตอไมข้ัน้มาใชป้ระโยชน์ ไดแ้ก่ ขายในรปูของฟืน หรอืขายใหก้บัโรงผลติไฟฟ้าชวีมวล แต่หากรากไม้
หรอืตอไมไ้มส่ามารถใชป้ระโยชน์ไดห้รอืใชไ้ดแ้ต่ไมคุ่ม้ค่าในเชงิเศรษฐศาสตร ์เกษตรกรกเ็ลอืกทีจ่ะใชว้ธิกีองรวม
และเผาในพืน้ที ่

 
 

                                                           
4 พรบ. เลื่อยโซ่ยนต ์พ.ศ. 2545 และกฎกระทรวงก าหนดลกัษณะเลื่อยโซ่ยนตแ์ละสว่นประกอบของเลื่อยโซ่ยนต ์พ.ศ. 2551 
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 7) การแปรรปูไม้ยางพารา 
 หลงัจากไมย้างพาราถูกโค่นลงจะต้องท าการเลื่อยและอาบ-อบน ้ายา โดยเรว็เพื่อป้องกนัไมใ้หเ้กดิ
เชือ้ราทีเ่ป็นต าหนิบนเนื้อไม ้ส่งผลใหไ้มแ้ปรรปูทีไ่ดม้รีาคาต ่าลง ส าหรบัไมย้างพาราทีเ่ขา้สู่โรงเลื่อยจะมขีนาด
เสน้ผ่าศูนยก์ลางประมาณ 5 นิ้วขึน้ไป ส าหรบัการแปรรปูรูปไมย้างพารานัน้ผูท้ีม่หีน้าทีเ่ลอืกต าแหน่งในการตดั 
การปรบัทศิทาง และป้องกนัไมท่้อนเขา้เครือ่งเลื่อย เรยีกว่า “นายไม”้ ส่วนผูท้ีท่ าหน้าทีช่่วยพลกิและรบัไมท้ีผ่่าน
เลื่อย เรยีกว่า “หางม้า” การเลื่อยไม้ส่วนใหญ่จะใช้โต๊ะเลื่อยไฟฟ้าแบบสายพาน โดยเลื่อยไฟฟ้านัน้ถือเป็น
อุปกรณ์ที่กนิไฟฟ้ามากทีสุ่ดในโรงงานเน่ืองจากของมอเตอรท์ีใ่ชจ้ะมขีนาดตัง้แต่ 15-50 แรงมา้ ขึน้อยู่กบัขนาด
ของไมท้ีต่ดัและอายุของโรงเลื่อย ส่วนใบเลื่อยทีใ่ชส้่วนใหญ่นิยมใชใ้บเลื่อยสายพานขนาด 6 - 8 นิ้ว ในโรงเลื่อย
ส่วนใหญ่จะมเีครือ่งลบัใบเลื่อยและเจา้หน้าทีดู่แลรกัษาใบเลื่อยประจ าโรงงานเพื่อคอยดูแลใบเลื่อยใหส้ามารถตดั
ไมไ้ดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพ  

 ส าหรบัการเลื่อยไมย้างพาราจะแตกต่างกบัทัว่ไป เนื่องจากไมย้างพารามรีปูร่างที่ไม่แน่นอน คอื 
ล าตวัของไมไ้ม่ตรงตลอดทัง้ท่อน มคีวามโค้ง มตีาไม ้และมตี าหนิบนต้นไมม้ากโดยเฉพาะต าหนิตามธรรมชาติ
ของไมย้างพาราส่วนมากมกัจะเกดิม ีTension wood ในขณะที่ต้นไมย้งัยนืต้นอยู่ บ่อยครัง้ที่เนื้อไมส้่วนที่ม ี
Tension wood เมือ่แปรรปูไมแ้ลว้พบว่าขุยหรอืขนทีเ่กดิขึน้ขณะแปรรปูไมส้ดๆ ผสมกบัน ้ายางทีย่งัคงมอียู่ในไม้
ท าใหเ้กดิตดิพนัเลื่อย ท าให้เลื่อยตดิขดัไมท้ีม่ ีTension wood นี้จะบดิงอง่ายโดยเฉพาะอย่างยิง่ไมแ้ปรรูปที่มี
ขนาดบางกวา้งและยาวจะยิง่บดิงอง่ายและมากการไสกบหรอืแต่งขดัเงาไมใ้นส่วนนี้จะท าไดย้ากกว่าไมป้กตสิ่วน
ทีเ่ป็น Tension wood นี้อกีเหมอืนกนัทีอ่าจเป็นสาเหตุอย่างหนึ่งทีท่ าใหใ้บเลื่อยบดิไดเ้นื่องจากมคีวามเขม้ในไม ้
(internal growth stresses) จากขอ้จ ากดัดงักล่าวท าใหไ้ม่สามารถประยุกต์ใชเ้ทคโนโลยอีตัโนมตัใินการตดัซอยได้  
ทัง้นี้การตดัซอยไม้ยางพาราสามารถท าได้หลายรูปแบบ แต่การเลอืกแนวการตดัซอยไม้ยางพารา ส่วนใหญ่
จ าเป็นต้องอาศยัวจิารณ์ญาณและความช านาญของนายมา้ในการพลกิไมห้ลบบรเิวณที่มตี าหนิและเลอืกตดัไม้
เพื่อใหไ้ดไ้มเ้กรดด ี(ราคาสงู) ในปรมิาณทีม่ากทีสุ่ด  ส าหรบัการคดัเกรดไมย้างพาราแปรรปูจะก าหนดตามปรมิาณ
ช่วงความยาวทีม่ตี าหนิ ซึง่โรงเลื่อยจะใช้วธิกีารจ่ายค่าตอบแทนนายมา้แบบจา้งเหมาตามปรมิาณไมเ้กรดดทีีต่ดั
ซอยได้เพื่อเป็นแรงจูงใจให้นายม้าค านึงถึงคุณภาพของการตัดซอยไม้ไปพร้อมๆ กบัปรมิาณผลผลติที่ตัด
ออกมาได ้และการตดัไมก้จ็ะมเีจา้หน้าทีค่ดัคุณภาพไมค้อยคดัแยกไมท้ีต่ดัได ้อย่างไรกต็ามแนวทางนี้อาจท าให้
นายมา้มุง่เน้นการตดัซอยเฉพาะไมข้นาดใหญ่เพื่อใหไ้ดป้รมิาตรไมไ้ดท้ีม่าก ซึง่ก่อใหเ้กดิการสูญเสยีในส่วนของ
ไมข้นาดเลก็ทีย่งัมปีระโยชน์ ดงันัน้โรงเลื่อยจงึต้องมกีารวางสายการผลติ (Production Line) ทีเ่หมาะสมในแต่ละกรณ ี
ซึง่ในกรณทีไีมย้างพาราทีป้่อนเขา้สู่โรงเลื่อยมขีนาดใหญ่ควรจดัชุดเลื่อยเป็นแบบ 2-3 โต๊ะเลื่อย เพื่อท าการเลื่อย
เปิดปีก และเลื่อยซอยไมข้นาดใหญ่และเลก็ตามล าดบั ส่วนกรณีที่ไมย้างพาราที่ป้อนเขา้สู่โรงเลื่อยมขีนาดเลก็
อาจจะใช้โต๊ะเลื่อยเพยีงโต๊ะเดยีวในการท าหน้าที่ทัง้ตดัเปิดปีกไม้หรอืตดัครึ่งไมแ้ละท าการตดัซอยไม้ ในการ
ก าหนดความหนาของไมย้างพาราส่วนใหญ่นายมา้จะมบีลอ็กส าหรบัควบคุมขนาดเพื่อเป็นการบงัคบัระยะห่าง
ระหว่างขอบไมก้บัใบเลื่อย เพื่อให้สามารถตดัได้ความหน้าตามที่ต้องการเท่ากนัตลอดความยาวของไม ้แต่ใน
กรณทีีพ่บการต าหนิ (ตาไม ้หรอืไสไ้ม)้ นายมา้จะพจิารณาพลกิไมก้ลบัหวัทา้ยหรอืตดัหลบแนว เพื่อใหไ้ดไ้มท้ีม่ ี
ต าหนิตามความเหมาะสม 
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 ไมด้บิแปรรปูทีต่ดัไดจ้ากโต๊ะเลื่อยแต่ละชุดจะมกีารแตม้สบีรเิวณหวัไม ้ซึง่สทีีใ่ชแ้ต้มนัน้จะก าหนด 
ใหแ้ตกต่างกนัไปตามโต๊ะเลื่อยแต่ละชุดเพื่อใชใ้นการตรวจสอบผลผลติไมด้บิแปรรูปของนายมา้ แต่ละทมีและที่
ส าคญัสามารถใชเ้ป็นสญัลกัษณ์ในการตดิตามเสน้ทางของไมต้ลอดทัง้กระบวนการผลติในการแปรรปูไมย้างพารา
ทุกครัง้จะเกดิผลพลอยไดท้ีเ่กดิจากกระบวนการแปรรปู ไดแ้ก่ เศษไมแ้ละปีกไมท้ีไ่ดจ้ากการซอยส่วนหนึ่งจะถูก
น าไปใช้เผาเป็นชื่อเพลิงเพื่อใช้ในกระบวนการอบไม้ ส่วนที่เหลือจากการใช้เป็นเชื้อเพลิงจะถูกขายให้กับ
โรงงานผลติแผ่นชิ้นไมอ้ดั (Particle Board) ส าหรบัขีเ้ลื่อยส่วนใหญ่จะถูกน าไปใช้ในการเผาเพื่อเป็นพลงังาน 
ส่วนทีเ่หลอืในบางพืน้ทีจ่ะมผีูร้บัขีเ้ลื่อยไมย้างพาราไปใชก้ารเพาะเหด็  
  

 

 

 

 

 

ภาพที ่5.40 รปูแบบการตดัซอยไม ้
ทีม่า: ส านกังานเศรษฐกจิอุตสาหกรรม (2554) 
 
ตารางที ่5.22 เกรดของไมย้างพาราแปรรปู 

เกรด ช่วงความยาวทีต่อ้งไม่มตี าหนิใดๆ 

A 
       ไม้แปรรูปที่ตัดต าหนิออกแล้วได้ไม้เกลี้ยงท่อนยาวที่สุด โดยยาวไม่น้อยกว่า      
รอ้ยละ 80 ของความยาวทีก่ าหนด 

B 
        ไมแ้ปรรปูที่ตดัต าหนิออกแลว้ได้ไมเ้กลี้ยงท่อนยาวไม่น้อยกว่า 30 ซม. และไมใ้ช้
งานไดร้วมกนัไมน้้อยกว่ารอ้ยละ 70 ของความยาวทีก่ าหนด หรอืไมแ้ปรรปูทีไ่ดม้คีวาม
เกลีย้งหน่ึงท่อน โดยยาวไมน้้อยกว่ารอ้ยละ 60 ของความยาวทีก่ าหนด 

AB 
        ไมแ้ปรรปูคละทีม่สี่วนประกอบไมเ้กรด  A : เกรด B  คละกนั ในอตัราส่วน        
ไมน้่อยกว่า 40 : 60 

ทีม่า: สมาคมธุรกจิไมย้างพาราไทย (แกไ้ขและประกาศใช ้31 มกราคม 255) 
หมายเหตุ  - ไมแ้ปรรปู หมายถงึ ไมย้างพาราแปรรปูทรงสีเ่หลีย่มทีผ่่านการเลื่อย อดัน ้ายาและอบแหง้เรยีบรอ้ยแลว้ 
 - ไมเ้กลีย้ง หมายถงึ ไมท้ีป่ราศจากต าหนิใดๆ ทัง้ 4 ดา้น ยกเวน้ต าหนิขนาดเลก็กว่า 5 มลิลเิมตร 
 - ต าหนิ หมายถงึ ตาด า รอยแตก เสน้ด า ราด า ไมช้ ้าน ้า เปลอืก ไสล้กึ 
 - ไมท้ีม่รีมูอดใหถ้อืเป็นไมเ้สยี 
 - ความชืน้ของไมแ้ปรรปู ตอ้งไม่เกนิรอ้ยละ 12 

การตดัแบบตีตบั 

การตดัแบบตีปอน 

การตดัแบบผ่าคร่ึง 
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 8) การอดัน ้ายาถนอมเน้ือไม้ยางพารา 
 ไม้ยางพาราที่ผ่านการตดัซอยและคดัเกรดจะถูกน ามาจดัลงแท่นวางสินค้า (พาเลท) เพื่อน าไป       

อัดน ้ ายาถนอมเน้ือไม้โดยเร็วเพื่อป้องกันไม้ให้เกิดเชื้อราและเพื่อไม่ให้เป็นสีแดงซึ่งเป็นลักษณะที่ลูกค้า                
ไมต่อ้งการ ปจัจบุนัสารเคมทีีส่ามารถใชถ้นอมเน้ือไมย้างพารามหีลายชนิด ส่วนใหญ่นิยมใชส้ารเคมถีนอมเน้ือไม้
ชนิดละลายน ้า ได้แก่ สารประกอบโบรอนหรอื "น ้ายาอดัขาว" เนื่องจากไม้ยางพารามคีุณสมบตัิในการดูดซมึ
สารเคมชีนิดนี้ได้ด ีอกีทัง้ยงัเป็นสารเคมทีี่มรีาคาถูก หาซื้อได้ง่าย และเป็นสารเคมไีม่กี่ชนิดที่ให้ผลทัง้ในด้าน
การยบัยัง้การเจรญิเตบิโตของเชือ้ราและป้องกนัแมลงศตัรไูมย้างพารา อย่างไรกต็ามคุณสมบตัขิองการละลายน ้า
แพร่กระจายในเนื้อไมย้างพาราได้ดขีองสารโบรอนกเ็ป็นขอ้เสยี เพราะท าให้สารที่อดัเขา้ไปในเนื้อไมถู้กชะล้าง
ออกมาจากเน้ือไม้ได้โดยง่ายเช่นกัน ท าให้ต้องมีการเคลือบผิวเพื่อป้องกันความชื้นและต้องจ ากัดการใช้
ผลติภณัฑจ์ากไมย้างพาราในเฉพาะทีแ่หง้เท่านัน้ เช่น ภายในอาคารและภายในพืน้ทีท่ี่ไม่สมัผสัอาหาร ผวิหนัง
มนุษย ์หรอืสิง่มชีวีติมากนกั 

 กระบวนการอดัน ้ายาถนอมเนื้อไมย้างพาราส่วนใหญ่จะใชเ้ทคนิคสุญญากาศควบคู่กบัการอดัความดนั 
(Vacuum-Pressure Impregnation Process)  ซึง่ในการอดัน ้ายาจะมกีารเตมิสารเคม ี(ไมย้างพาราใชส้ารประกอบ
โบรอน) ทีอ่อกฤทธิใ์นถงัผสมน ้ายา ทัง้น้ีอาจมกีารผสมสารเคมอีื่นๆ ซึง่เป็นสูตรลบัเฉพาะของแต่ละโรงงานเพื่อ
ฟอกสไีม ้ทัง้นี้การเลอืกสารเคมทีี่ใชฟ้อกสไีมจ้ าเป็นต้องมกีารพจิารณาสารเคมเีหล่านัน้อย่างรอบตอบเนื่องจาก
สารเคมเีหล่านัน้อาจท าใหเ้กดิการกดักร่อนของชุดอดัน ้ายาและชุดอุปกรณ์ในขัน้ตอนการอบไม ้ส าหรบัน ้ายาที่
ผสมเสรจ็จะถูกดูดขึน้ไปรวมกบัน ้ายาทีม่อียู่เดมิในถงัน ้ายา (ปรมิาณสารเคมใีหม่ที่เตมิมกัเตมิในปรมิาณที่คงที่
เท่าๆ กนัทุกครัง้ หรอืไมผ่นัแปรตามความเขม้ขน้ของสารเคมเีดมิทีม่อียูใ่นถงัน ้ายา) ซึ่งปรมิาณน ้ายาทีใ่ชน้ัน้ทาง
โรงงานจะควบคุมปรมิาณโบรอนไม่ให้ต ่ากว่าค่ามาตรฐานที่ก าหนด (มอก.2453-25525 ได้ก าหนดให้ต้องมี
ปรมิาณตวัยาแหง้เขา้ไปในเนื้อไม ้ซึง่คดิเป็นปรมิาณสมมลูกรดบอรกิ (Boric Acid Equivalent: BAE) ทีส่กดัจาก
เนื้อไมต้ามวธิทีีก่ าหนดไม่ต ่ากว่ารอ้ยละ 0.2) ขัน้ตอนการอดัน ้ายาเริม่ต้นจากการที่คนงานจะท าการเขน็พาเลท
ไมเ้ขา้ไปจดัเรยีงในถงัอดัน ้ายา จากนัน้จะมกีารดดูเอาอากาศจากนอกถงัอดัน ้ายาโดยการใช้ป ัม๊ดูด-อดัอากาศใหม้ี
การคงในสภาพสุญญากาศระยะหนึ่งเพื่อดดูไอน ้าและอากาศออกจากเนื้อไม้ ซึง่เป็นการเปิดโอกาสใหน้ ้ายาถนอม
เนื้อไม ้สามารถซมึผ่านเขา้ไปในเนื้อไมไ้ดด้ยีิง่ขึน้ จากนัน้จะท าการปล่อยน ้ายาถนอมเนื้อไม ้จากถงัเขา้ไปในถงั
อดัน ้ายาพรอ้มกนันัน้กท็ าการอดัความดนัเพื่อใหน้ ้ายาถนอมเนื้อไม ้ซมึผ่านเขา้ไปในเนื้อไม ้เมื่ออดัน ้ายาถนอม
เนื้อไมเ้ขา้เนื้อไมไ้ดท้ีแ่ลว้ จะท าการหยดุการอดัน ้ายาถนอมเนื้อไมแ้ละปล่อยน ้ายาออกจากถงัอดัความดนัไปเกบ็
ไวใ้นบ่อพกั (น ้ายานี้จะถูกดดูคนืขึน้ไปเกบ็ไปไวใ้นถงัน ้ายาถนอมเนื้อไมเ้พื่อใชง้านในรอบต่อไป) หลงัจากปล่อย
น ้ายาออกจากถงัก่อนที่จะน าไมอ้อกจากถงัอดัน ้ายาจะมกีารดูดอากาศออกจากถงัอกีรอบเพื่อดูดความชื้นและ
สารเคมสี่วนเกนิออกจากไม ้เพื่อใหไ้มห้มาดพอเหมาะกบัการน าเขา้เตาอบ แต่ครัง้อาจใชว้ธิกีารน าไมอ้อกพึง่
อากาศแทนเพื่อใหส้ามารถใชถ้งัน ้ายาในการอดัไมร้อบต่อไปได ้ทัง้นี้กระบวนการอดัน ้ายาถนอมเนื้อไมจ้ะใช้
เวลาประมาณ 2 ชัว่โมง  

 

                                                           
5 พระราชบญัญตัิมาตรฐานผลติภณัฑ์อุตสาหกรรมไม้ยางพาราแปรรูป มาตรฐานเลขที่ มอก . 2423-2552 ในประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัที ่4026 (พ.ศ. 2552) ประกาศ ณ วนัที ่26 พฤษภาคม พ.ศ. 2552 
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  น ้ายาถนอมเนื้อไมท้ีใ่ช้เป็นสารละลายน ้าท าให้มนี ้าในเนื้อไมม้าก จงึจ าเป็นต้องปรบัความชื้นใน
เน้ือไม้อยู่ในระดับสมดุลกับสภาวะอากาศเพื่อไม่ให้ไม้คงรูปไม่เกิดปญัหาการยืดหรือการหดตัวของไม ้               
จนก่อให้เกิดการแตกที่ผวิและภายในเนื้อไม้ (Cracking) การแตกตามหวัไม ้(Splitting) การบดิงอ (Warping) 
รวมถงึความเสยีหายที่มต่ีอผลติภณัฑแ์ละสิง่ก่อสรา้ง การลดความชื้นในเนื้อไม ้และยงัช่วยลดโอกาสการเจรญิ 
เตบิโตของเชื้อรา ส าหรบัระดบัความชื้นที่เหมาะสมที่หน่วยงานต่างแนะน า อยู่ที่ประมาณรอ้ยละ 8-16 ส าหรบั
โรงเลื่อยส่วนใหญ่จะควบคุมความชืน้ของไมย้างพาราใหอ้ยูใ่นระดบัทีไ่มเ่กนิรอ้ยละ 12 
 
 

  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่5.41  ระบบการอดัน ้ายาถนอมเนื้อไมย้างพารา 
ทีม่า: ส านกังานเศรษฐกจิอุตสาหกรรม (2554) 
  

1.9) การอบแห้งและการพ่ึง 
  ไม้ยางพาราเป็นไม้ที่แห้งค่อนข้างช้า ต าหนิจากการบดิงอค่อนข้างมาก ไม้ยางพาราถูกท าลาย  
จากแมลงและเชื้อราได้ง่าย จากเหตุผลที่กล่าวมาจงึนิยมอดัน ้ายาไมแ้ปรรูปก่อนเขา้อบแห้ง ส่วนการป้องกนั    
การบดิงอท าไดโ้ดยใชน้ ้าหนักทบับนกองไมเ้พื่อช่วยลดต าหนอดงักล่าว โดยมรีะยะห่างของไมร้องขัน้ (Sticker) 
ประมาณ 45 ซม. ส าหรบัการอบไมย้างพาราส่วนใหญ่มขีนาดไม่เกนิ 1.5 นิ้ว ดงันัน้เมื่อน าไมย้างพาราเขา้อบ 
ขนาดความยาวทีส่ม ่าเสมอ คอื ประมาณ 1 เมตร ถงึ 1.3 เมตร คอืขนาดเหมาะสมทีจ่ะท าใหก้ารอบแหง้ดขีึน้และ
เกดิต าหนิไมม่ากนกั (ส านกังานวชิาการป่าไม,้ 2543) การหดตวัของไมย้างพาราหลงัการพึง่นัน้ระยะเวลาทีใ่ชใ้น
การอบแหง้ไม่แน่นอนขึน้อยู่กบัปจัจยัต่างๆ เช่น คุณภาพของเตาอบ ขนาดของไมเ้ขา้เตาอบ ความช านาญของ   
ผูค้วบคุมเตาอบ สภาพดนิฟ้าอากาศภายนอก ฯลฯ ซึ่งโดยทัว่ไปแล้วจะใช้เวลาในการอบไมจ้ากจุดหมายจนถงึ
ความชืน้ในไมป้ระมาณ 10% ประมาณ 6 วนั (ส านกังานวชิาการป่าไม,้ 2543) 
 
 
 

ถงัน ้ายา 

ปัม๊ดดู-อดั 
ถงัอดัน ้ายา 

ปัม๊สารเคมี 
ถงัผสมน ้ายา 

บ่อพกัน ้ายา 
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ศนูยศึ์กษาการค้าระหว่างประเทศ คณะเศรษฐศาสตร ์มหาวิทยาลยัหอการค้าไทย 5-78 

ตารางที ่5.23 การหดตวัของไมย้างพาราหลงัการผึง่แหง้ 

ความชืน้ในไม ้
(รอ้ยละ) 

การหดตวัสด-แหง้  
(รอ้ยละ) 

ระยะเวลาการผึง่ (วนั) 
ความชืน้ รอ้ยละ 17-50 หมายเหตุ 

ดา้นรศัม ี ดา้นสมัผสั ความหนา 2.5 ซ.ม. ความหนา 4 ซ.ม. 

17 0.8 12 55-60 65-85 
ไมบ้ดิเป็น 
ส่วนใหญ่ 

ทีม่า: ส านกังานวชิาการปา่ไม ้(2543) อา้งองิ ณรงค ์โทณานนท ์(2527) 
 

10) เทคนิคการอบไม้ยางพารา 
  ไมพ้ารามขีอ้เสยีเมื่อไมต้ดัฟนัใหม่ๆ ความชื้นยงัสูงอยู่และเน้ือไมม้ลีกัษณะค่อนขา้งอ่อนและ  

มแีป้งมากพวกเชือ้รา (Stain Fungi) จะเขา้ท าลายโดยเฉพาะราสนี ้าเงนิ ท าใหเ้นื้อไมม้สีคีล ้าราคาตกและถ้าไม ้  
มคีวามชื้นเกนิ 25% พวกมอดจะเขา้ท าลายดงันัน้ภายหลงัการตดัฟนัภายใน 24 ชัว่โมงถ้ายงัไม่มกีารแปรรูป
จะต้องน าไม้ท่อนนัน้ไปแช่หรอืจุ่มในน ้ายา (สารเคม)ี เสยีก่อน และเมื่อหลงัแปรรูปแล้วเช่นกนั ต้องน าไม้ไป     
แชท่าหรอือดัน ้ายาเสยีก่อนทีจ่ะน าไปใชป้ระโยชน์ต่อไปการอบไมย้างพาราในประเทศไทยโดยเฉพาะภาคใต้ของ
ประเทศนัน้ โดยมากนิยมสรา้งหอ้งอบหรอืเตาอบ แลว้ใชพ้ดัลมเป่าอากาศรอ้นเขา้ไปในเตาอบเพื่อท าให้ไมแ้ห้ง
แต่ผลติภณัฑท์ี่ได้จากการอบไมช้นิดนี้มกัจะมคีุณภาพไม่สู้ดกีล่าวคอืไมม้กัจะมตี าหนิ เช่น แตกปลายแตกผวิ 
หรอือาจโคง้งอไดเ้พราะการควบคุมการอบไมม้หีลกัเกณฑท์ีแ่น่นอนต้องใชค้วามช านาญของผูค้วบคุมเตาอบเป็น
เกณฑ์มคีวามสามารถที่จะควบคุมอุณหภูมภิายในเตาให้เป็นไปตามความต้องการได้ตลอดจนการเร่งหรอืลด
อุณหภมูเิป็นไปดว้ยความยากล าบากไมไ่ดด้งัประสงค ์(องคก์ารสวนยาง, 2556)  

 การอบไมย้างพาราในภาคใต้ของประเทศนัน้ โดยมากนิยมสรา้งห้องอบหรอืเตาอบ แล้วใช้พดัลม
เป่าอากาศรอ้นเข้าไปในเตาอบเพื่อท าให้ไม้แห้งแต่ผลติภณัฑท์ี่ได้จากการอบไม้ชนิดน้ีมกัจะมคีุณภาพไม่สู้ดี
กล่าวคอื ไมม้กัจะมตี าหนิเช่น แตกปลายแตกผวิ หรอือาจโค้งงอได้เพราะการควบคุมการอบไมม้หีลกัเกณฑท์ี่
แน่นอนต้องใช้ความช านาญของผู้ควบคุมเตาอบเป็นเกณฑ์มคีวามสามารถที่จะควบคุมอุณหภูมภิายในเตาให้
เป็นไปตามความต้องการไดต้ลอดจนการเร่งหรอืลดอุณหภูมเิป็นไปด้วยความยากล าบากไม่ได้ดงัประสงค์ ส่วน
การอบไมด้ว้ยเตาอบทีใ่ชห้ลกัวชิาการนัน้ ตอ้งเป็นเตาอบขนาดใหญ่ขนาดบรรจุไมต้ัง้แต่ 1,000 ลูกบาศก์ฟุต ขึน้
ไป การลงทุนค่อนขา้งสูงต้องมหีมอ้ต้มน ้า (Boiler) เพื่อใช้ไอน ้ามาอบไมแ้ละใช้พ่นในเตาอบด้วยต้องมเีครื่อง
ควบคุมอุณหภูมทิัง้เปียกและแหง้ตลอดจนพดัลมอตัโนมตัทิี่หมุนพดัไปมาไดท้ัง้ซา้ยและขวา ส าหรบัการอบไม้
ยางพาราใช้เวลาประมาณ 6 วนั จากไม้สดที่มคีวามชื้น 50 % คงเหลอื 10 % การบดิงอเป็นต าหนิที่เกิดขึ้น
เช่นเดียวกบัการผึ่งการใช้น ้าหนักทบัข้างบนและใช้ไม้รองระยะถี่ๆ เช่นเดียวกบัการผึ่งพร้อมกับใช้การปรบั
ความชืน้ในเตาใหสู้งค่อยลบ (Pre-steaming and equalization) จะช่วยลดการบดิไดม้ากทเีดยีวส่วนทีท่ าความ
เสียหายให้แก่เตาอบอีกอย่างหนึ่งก็คือ ขณะอบไม้ยางพาราจะมไีอของกรดบางชนิดจากไม้ผสมออกมากับ
ความชื้น ท าใหส้่วนประกอบของเตาที่เป็นเหลก็เกดิสนิมและเสยีหายเรว็ หากส่วนที่เป็นเหลก็นัน้ใช้อลูมเินียม
แทนกจ็ะช่วยไดม้าก (องคก์ารสวยยาง, 2556) 
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 11) ต าหนิและอตัราการแปรรปูของไม้ยางพารา 
 ไมย้างพาราทีน่ าออกมาแปรรปูนัน้ จะเป็นตน้ยางทีม่อีายแุก่เตม็ทีห่รอืต้นทีใ่หน้ ้ายางน้อยลงแลว้ซึง่

ส่วนใหญ่จะมลี าตน้ขนาดเลก็ดงันัน้ ปรมิาณไมท้ีแ่ปรรปูไดจ้ากท่อนหนึ่ง ๆจงึเป็นอตัราส่วนที่ไม่สูงมากนักและจะ
ขึน้อยูก่บัเทคนิคการเลื่อยและชนิดของเลื่อยทีใ่ชเ้ป็นส าคญั ส าหรบัโรงงานแปรรปูไมย้างพาราเพื่อประดษิฐก์รรม 
ปจัจุบนัส่วนใหญ่ใชเ้ลื่อยเปิดปีกและเลื่อยซอยทัง้หมดจะมใีชเ้ลื่อยสายพานบ้างทางภาคใต้เป็นบางแห่งเท่านัน้ 
เลื่อยวงเดอืนมคีลองลกึ ฟนัเลื่อยกวา้งประมาณ 1/4 - 3/10 นิ้วซึง่ในการซอยไมก้ระดานหนา 1/2 - 1 นิ้ว จะท าให้
เสยีเนื้อไมไ้ปประมาณ 20 - 50 เปอรเ์ซน็ต์ของไมเ้ลื่อยออกมาแต่ละแผ่น เป็นต้น ส าหรบัต าหนิที่เกดิขึน้โดย
ธรรมชาตใินไมย้างพารานอกจากตาและไสไ้มท้ีม่อียู่ในไมทุ้กชนิดแลว้ ต าหนิอื่นๆ ทีส่ าคญัซึง่มสี่วนท าใหก้ารใช้
ประโยชน์ไมแ้ปรรปูจ ากดัลง (องคก์ารสวยยาง, 2556) มดีงันี้  

 ต าหนิเก่ียวกบัการเจริญเติบโต  ไมย้างพาราจดัเป็นไมป้ระเภทโตเรว็ชนิดหนึ่งซึง่จากสถติิ
ปรากฏว่าไมไ้ดข้นาดตดัฟนัอาย ุ25-30 ปีจะมคีวามโตวดัรอบ 100-120 เซนตเิมตร หรอือกีนัยหนึ่ง จะมอีตัราการ
เจรญิเตบิโตทางเส้นผ่าศูนยก์ลางปีละประมาณ 1.07-1.28 เซนตเิมตร / ปี ในการตรวจนับวงปีของไมย้างพารา
จากสวน อายปุระมาณ 25 ปี จ านวน 6 ต้น รวม 14 แว่น ในระดบัความสูงต่าง ๆกนั มอีตัราการเจรญิเตบิโตทาง
เสน้ผ่าศูนยก์ลางเฉลีย่ 1.21 เซนตเิมตร / ปีอย่างไรกต็ามส าหรบัอตัราการเจรญิเตบิโตสูงสุดในปีหนึ่งทีต่รวจพบ
นัน้ มเีสน้ผ่าศูนยก์ลางเพิม่ขึน้ถงึ 3.1 เซนตเิมตร ไมท้ีเ่ตบิโตเรว็และขณะเมื่อตดัฟนัมาใชป้ระโยชน์ยงัมอีายุน้อย
ดงัตวัอย่างไมย้างพารานี้ในเนื้อไมจ้ะมแีรงเคน้ทีเ่กดิจากการเจรญิเตบิโต หรอืทีเ่รยีกว่า "growth stress" อยู่มาก
กล่าวคอืในกระบวนการเตบิโตของเซลลเ์นื้อไมข้ ัน้สุดทา้ย โดยเปลีย่นจากเซลลพ์าเรงคมิาไปเป็นเซลลโ์ปรเชนไค
มานัน้ เซลลจ์ะหดตวัทางด้านยาวและขยายตวัทางด้านขา้งแต่เนื่องจากเซลล์เหล่านี้เป็นเซลลส์่วนหนึ่งของล า
ต้น จงึไม่อาจหดหรอืขยายตวัไดโ้ดยอสิระจงึท าให้เกดิแรงเค้นสะสมอยู่ภายในล าต้น เมื่อน าไมไ้ปท าการแปรรูป 
ไมบ้รเิวณใกลไ้ส้จะมกีารขยายตวัทางความยาวส่วนไมบ้รเิวณใกล้เปลอืกจะมกีารหดตวัทางความยาวขึน้ ทัง้นี้
เพื่อปลดปล่อยแรงเคน้ทีม่อียู ่เป็นผลท าใหไ้มแ้ปรรปูเกดิการโก่งงอส าหรบัชิน้ไมท้ีเ่ลื่อยอมไสแ้ละรวมทัง้ไมท้่อน 
การปล่อยแรงเค้นดงักล่าวจะท าให้เกิดรอยแตกไปตามไส้การโก่งงอและแตกในสภาพสดเช่นนี้ไม่เกี่ยวกบัการ
เปลีย่นแปลงความชืน้ในไมแ้ต่ประการใด 

 ต าหนิท่ีเกิดจากการแปรรปู โดยเฉพาะไมแ้ปรรปูจากไมท้่อนขนาดเลก็จะมกีารโคง้งอ
มากกว่าไมท้่อนขนาดใหญ่ มดีงันี้ 

 การโค้ง (Bow) ส่วนโคง้สงูสุดกลางแผ่น สงูจากพืน้ระนาบ 1-9 มลิลเิมตร และโดยเฉลีย่ 4.5 ม.ม. 
 การโก่ง (Spring) ส่วนโก่งสงูสุดตรงกึ่งกลางแผ่น (โดยวางขอบตัง้ขึน้) สูงจากพืน้ระนาบ 

1-5 มลิลเิมตรและโดยเฉลีย่โก่ง 3 ม.ม. 
 การบิด (Twisted) การบดิตวัวดัจากขอบหนึ่งตรงปลายสุดของแผ่น โดยใหป้ลายสุดอกี

ดา้นหนึ่งของแผ่นมหีน้ากวา้งสมัผสักบัพืน้ระนาบการบดิวดัไดต้ัง้แต่ 1-10 มลิลเิมตรและโดยเฉลีย่บดิ 5.2 ม.ม. 
 ต าหนิเก่ียวกบัความผิดปรกติของเซลล์เน้ือไม้ ต้นไม้ที่มไีส้ (pith) ไม่อยู่ตรงจุด

ศูนย์กลางของล าต้นนัน้พบว่า เนื้อไม้ของด้านที่มกีารเจรญิเติบโตมากจะมอีงค์ประกอบทางเคมลีกัษณะของ
โครงสรา้งของเซลล์และคุณสมบตัทิางกายภาพผดิแผกจากเนื้อไมส้่วนอื่นๆ ทีม่กีารเจรญิเตบิโตซึง่มไีสอ้ยู่ห่าง
จากเสน้รอบวงเท่าๆ กนั ในใบไมก้วา้ง เช่น ไมย้างพารานี้ไมส้่วนดงักล่าวเรยีกว่า "Tension Wood" กล่าวคอืจะ
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เกดิขึน้บรเิวณส่วนบนของล าต้นเอนหรอืกิง่และในล าต้นส่วนอื่น ๆบางส่วนกต็้องรบัแรงดงึเพื่อฝืนใหล้ าต้นตรง
คุณสมบตัทิี่แตกต่างไปจากไมป้รกตไิด้แก่ ปรมิาณของลกินิกและเฮมเิซลลูโลสลดลงแต่เซลลูโลสเพิม่ขึน้ มไีฟ
เบอรช์นิดเจลาตนิัสปรากฏอยู่การหดตวัทางดา้นความยาวสูงกว่าไมป้รกตปิระมาณ 2 เท่าส าหรบัความแขง็แรง 
เช่น โมดุลสัยดืหยุ่น โมดุลสัแตกร้าวและการรบัแรงกดขนานเสี้ยนลดลงแต่สามารถรบัแรงดึงขนาดเสี้ยนได้
เพิม่ขึน้ เป็นต้น ทัง้นี้ลกัษณะภายนอกทีอ่าจสงัเกตเหน็ไดข้อง Tension Wood นอกจากดูทางดา้นหน้าตดัซึง่ไส้
มกัไม่ไดศู้นยก์ลางแลว้คอืเมื่อท าการเลื่อยโดยเฉพาะไมส้ดผวิหน้าไมต้รงส่วนดงักล่าวจะมสี่วนไฟเบอรฉ์ีกขาด
ตดิรวมกนัอยู่เป็นกระจุก ท าใหผ้วิหน้าไมเ้ลื่อยหยาบกว่าส่วนอื่น ๆเมื่อน าไปไสผวิหน้าจะขรุขระไม่เรยีบเช่นกนั 
โดยมกัมเีสีย้นเป็นขุยยาวตดิอยู่เสมอ (Wooly Grain) ซึง่ก่อใหเ้กดิปญัหาทางดา้นใชป้ระโยชน์คอืเมื่อท าการไส
ปรบัหน้าไมค้รัง้สุดทา้ยใหไ้ดข้นาดตามต้องการแมย้งัไม่เรยีบกไ็ม่อาจน ามาไสซ ้าไดอ้กีเพราะจะท าใหม้ขีนาดต ่า
กว่าก าหนด การขดัช่วยในภายหลงัมกัท าไดไ้มห่มดเพราะเสีย้นแยกลกึลงไปในเนื้อไมด้ว้ย 
 ต้นยางพาราที่มที่อยาง (Latex Canals) อยู่ในส่วนของเปลือกชัน้ในถัดจากเนื้อเยื่อเจริญ 
(Cambium) ออกมาดา้นนอกในการกรดียางเพื่อใหไ้ดน้ ้ายางมากจงึต้องกรดีใหล้กึลงไปถงึเปลอืกชัน้ในท่อยาง
ปรากฏมากทีสุ่ดแต่จะตอ้งไมใ่หล้กึเกนิไป จนเปลอืกอ่อนทีต่ดิอยูก่บัชัน้ของเยื่อเจรญิขาดออกมฉิะนัน้หน้ายางจะ
เกดิต าหนิขึน้ อย่างไรกต็ามในทางปฏบิตัแิมผู้ก้รดียางทีม่คีวามช านาญมากก็ไม่อาจรกัษาหน้ายางใหป้ราศจาก
ต าหนิดงักล่าวได้หมดต าหนิดงักล่าวจะเกิดขึ้นได้มากโดยเฉพาะส่วนที่กรดียางไม่พถิีพถินัหรอืไม่ถูกวธิกีาร 
นอกจากนี้การกรดียางในสภาวะอากาศชื้นมากโดยเฉพาะหน้าฝนหน้ายางซึ่งผ่านการกรดียางไปใหม่ๆ มกัถูก
เชือ้ราเขา้ท าลายเกดิการเน่าขึน้ และลามลงไปถงึชัน้ของเนื้อเยือ่ดงันัน้ตน้ยางพาราส่วนโคนซึง่ถูกกรดียางไปแลว้
นี้เมื่อเจรญิเตบิโตต่อไปจะเกดิความผดิปรกตขิึน้ กล่าวคอืส่วนโคนดงักล่าวจะพองโตโดยรอบผวิมลีกัษณะเป็น
ปุ่มเน้ือไมภ้ายในจะมเีสี้ยนวนมากและมรีอยแผลซึ่งมสีารสนี ้าตาลเขม้ปรากฏอยู่ทัว่ไปลกัษณะของแผลจะเป็น
แถบยาว หรอือยู่บรเิวณกวา้งแผ่นขนานไปกบัวงเตบิโตและไปตามความสูงของบรเิวณทีถู่กกรดีเมื่อท าการแปร
รปูไมส้่วนโคนนี้รอยแผลดงักล่าวจะปรากฏใหเ้หน็ทัว่ไปบนผวิหนาไม ้ 
 
 
 
  
 
 
 
 
 

ภาพที ่5.42 ต าหนิในไมย้างพารา แบบ Growth Stress Tension Wood และ Wooly Grain 
ทีม่า: บรษิทั บรูณาพากรุ๊ป จ ากดั (2556) 
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ภาพที ่5.43 ต าหนิในไมย้างพาราทีเ่กดิจากการกรดียางและทีเ่กดิจากการอบและผึง่ 

ทีม่า: บรษิทั บรูณาพากรุ๊ป จ ากดั (2556) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่5.44 วธิกีารผลติไมแ้ปรรปู อดัและอบน ้ายาไมย้างพารา 

ทีม่า: กรมโรงงานอุตสาหกรรม (2556) 
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 12) ไม้ยางพาราอดัประสาน (Solid Laminated Boards) 
 ไมย้างพาราแปรรปูที่ผ่านการอดัและอบน ้ายาเรยีบรอ้ยแล้วนัน้แมว้่าจะสามารถผลติเป็นสนิค้าได้
เลยกต็าม แต่ยงัมขีอ้จ ากดัคอืไมย้างพาราเป็นไมท้ีม่หีน้าแคบและสัน้ จงึท าใหก้ารน าไปใชง้านในรปูแบบไมแ้ผ่น
หน้ากวา้งท าไดย้าก ดงันัน้จงึจ าเป็นตอ้งน าไมย้างพาราแปรรปูมาเขา้กระบวนการอดัประสานเพื่อใหไ้ดแ้ผ่นไม ้ที่
มหีน้ากวา้งและมขีนาดตามที่ต้องการ ส าหรบัขัน้ตอนเริม่ต้นของกระบวนการผลติไมอ้ดัประสานนัน้เริม่จากการ
น าไม้ยางพาราแปรรูปมาตดัท่อนความยาวลงเหลอืประมาณ 25-26 เซนตเิมตร เพื่อลดการโค้งหรอืการบดิงอ 
จากนัน้ท าการไสเปิดหน้าและไวด้านข้างให้ได้ความหนาตามความต้องการด้วยเครื่องไส (กบ) 6 จากนัน้ใช้
แรงงานคนในการคดัแยกเกรดและมขีองไมแ้ปรรปูทีท่ าการไสเปิดหน้าและดา้นขา้งเรยีบรอ้ยแลว้ ส าหรบัชิน้งาน
ทีผ่่านการคดัเกรดและเรยีงสใีนกลุ่มเดยีวกนัจะถูกน าไป “ต่อเส้น”7 โดยใช้เทคนิคการเชื่อต่อประสานไมแ้บบ 
Finger-Jointing8 คอื ท าการเซาะรอ่นโดยใชเ้ครือ่งตดัทีต่ดิใบมดีกดัร่อง (Finger Joint Cutter) บนหวัไมท้ีต่้องการ
เชื่อต่อกนัทัง้สองดา้น ส าหรบัการเซาะร่องฟนัสามารถท าได ้2 แนวทาง คอื 1) การเซาะขนานกบัด้านกว้างของ
หวัไม้ เรยีกว่า การต่อแบบโชว์บ่า (Butt joint) 2) การเซาะกับก้านแคบของหวัไม้ (Vertical finger-jointing) 
เรยีกว่า การต่อแบบโชวฟ์นั (Finger joint) (การเชื่อมต่อไมท้ัง้สองแบบนัน้มคีวามแขง็แรงทีใ่กลเ้คยีงกนั ดงันัน้
การเลอืกต่อไมแ้บบไหนนัน้ขึน้อยูก่บัความตอ้งการของลกูคา้เป็นหลกั) ส าหรบัไมท้ีไ่ดจ้ากการต่อเสน้จะถูกน าไป
ไสดว้ยเครื่องไส9 4 หน้า พรอ้มกนัทัง้ 4 ดา้น เพื่อใหไ้ดไ้มท้ีม่ผีวิเรยีบและไดฉ้ากเสมอกนัตลอดทัง้เสน้ และที่
ส าคัญสามารถน าไปต่อประกบโดยใช้เทคนิคประสานได้ (ขัน้ตอนการต่อประกบ -การอัดประสานนัน้จะใช้
แรงงานคนในการจดัเรยีบไมบ้นเครื่องอดั ส่วนการทากาวและการควบคุมแรงอดัจะควบคุมโดยเครื่องจกัรเพื่อให้
ไมม้กีารแนบสนิทกนัโดยไมม่ชี่องว่างและไดร้ะนาบ หลงัจากกาวแขง็ตวัดพีอ ไมอ้ดัประสานทีผ่่านการอดักาว จะ
ถูกน าไปขดัด้วยเครื่องขดักระดาษทรายเพื่อให้ได้แผ่นไม้ที่มพีื้นผวิและขนาดที่ได้มาตรฐานก่อนจะน าไปตดั
ขนาด เกบ็ต าหนิ และบรรจหุบีห่อเพื่อรอส่งลกูคา้ต่อไป (ส านกังานเศรษฐกจิอุตสาหกรรม, 2556) 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                                           
6 กบไสไม ้เป็นเครือ่งมอืทีท่ าใหผ้วิของไมเ้รยีบและไดร้ปูทรงตามตอ้งการ  
7 การต่อเสน้ หรอืการจ๊อยไม ้คอื การน าไมม้าต่อกนัใหไ้ดข้นาดตามตอ้งการ 
8 เทคนิคการต่อไมแ้บบ Finger-Jointing เป็นเทคนิคทใีชก้นัอย่างแพร่หลายในปจัจุบนั ทัง้ในงานโครงสร้างและงานทีไ่ม่ต้องการรบัแรง โดย
ปจัจยัที่มคีวามส าคญัต่อความแขง็แรงของการเชื่อมต่อแบบนี้ข ัน้อยู่กบัชนิดของไม ้รูปร่างและจ านวนการฟนั (การเซาะ) กาวและตวัแปรที่
เกดิขึน้จากการอดักาว เช่น การกระจายของกาว แรงกด เวลาในการกด ทัง้นี้ตวัแปรส่วนใหญมกัจะถูกก าหนดหรอืควบคุมโดยการใชเ้ครื่องจกัร
แบบอตัโนมตัหิรอืกึง่อตัโนมตั ิ 
9 เครือ่งไส เป็นเครือ่งจกัรกลชนิดหนึ่งทีใ่ชทุ้่นแรงในการตดัเฉอืน การท างานของเครือ่งไสเกดิขึน้ระหว่างมดีไสกบัชิ้นงาน โดยมดีไสจะเคลื่อนที่
ท าการตดัเฉอืนผวิงานออกใหเ้ป็นรปูร่างตามตอ้งการ ดงันัน้ ก่อนทีจ่ะท าการไสตอ้งการเตรยีมมดีส าหรบังานไสตามลกัษณะงาน  
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ภาพที ่5.45 กระบวนการผลติไมย้างพาราอดัประสาน 
ทีม่า: ส านกังานเศรษฐกจิอุตสาหกรรม (2554) 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่5.46 การเซาะรอ่งฟนัไมแ้ปรรปู 
ทีม่า: บรษิทั บรูณาพากรุ๊ป จ ากดั (2556) 

Horizontal finger-jointing Vertical finger-jointing 
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ภาพที ่5.47 ไมย้างพาราอดัประสาน (Solid Laminated Boards) 
ทีม่า: www.areetimber.com (2013) และ www.ec21.com (2013) 
 

13) แผ่นช้ินไม้อดั (Particle board) 
 ปารต์เิคลิบอรด์ (Particleboard)  เป็นไมว้ศิวกรรมประเภทหนึ่งทีส่รา้งขึน้จากการน าไมช้ิน้เลก็ๆ   

มาอดัตดิกนัโดยใชส้ารยดึเกาะ (Urea Formaldehyde Resin) เป็นตวัเชื่อมโครงสรา้งของแผ่นปารต์เิคลิบอรด์  
ชัน้บนและชัน้ล่างจะเป็นชิ้นไมล้ะเอยีด ส่วนชัน้กลางจะเป็นชิน้ไม้หยาบและน ามาท าการบดอดัดว้ยความดนัสูง 
ปารต์เิคลิบอรด์มขีอ้ดคีอื ราคาถูก และสามารถปิดผวิได ้ส่วนขอ้ดอ้ย คอื มคีวามแขง็แรงและความต้านทานต่อ
ศตัรขูองไมไ้ม่ดนีักท าใหอ้ายุการใชง้านจงึสัน้กว่าไมอ้ดัมาก ดว้ยเหตุนี้แผ่นปารต์เิคลิบอรด์จงึไม่เหมาะกบัการ
ยดึตดิด้วยตะปู ไม่สามารถตกแต่งขอบ หรอืท าลิ้นร่องบนผวิได้ โดยทัว่ไปแผ่นปารต์เิคลิบอรด์จะน าไปใช้ใน
อุตสาหกรรมวสัดุก่อสรา้ง เช่น ประตู ผนัง ฝ้า พื้น การผลติเฟอรนิ์เจอร ์เช่น ตู้ เตยีง โต๊ะ เครื่องใช้ส านักงาน 
และตูล้ าโพง  
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ภาพที ่5.48 กระบวนการผลติแผ่นชิน้ไมอ้ดั (Particle board) 

ทีม่า: Shanghai Snswood International Trading Co., Ltd. (2013) 
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14) ไม้วีเนียร ์(Veneer) และไม้อดั (Ply Wood) 
 ไมว้เีนียร ์(Veneer) หรอืไมบ้าง10 เป็นไมช้ิน้บางๆ ทีม่ขีนาดบางกว่า 3 มม. (1/8 นิ้ว) ใชใ้นการแปะ
ตดิกบัแผ่นปารต์เิกลิบอรด์ และ เอ็มดเีอฟ เพื่อใชใ้นการสรา้งลวดลายไม ้ วเีนียรเ์ป็นวสัดุที่ท าจากไมเ้นื้ออ่อน 
โดยผลติจากปอกผวิเนื้อไมอ้อกเป็นแผ่นบางๆ และน าไปอบและรดี โดยมากท าจากไมย้างพารา ใชเ้ป็นวสัดุท าไม้
อดัและเฟอรน์ิเจอร ์เพื่อน ามาใชเ้ป็นวสัดุตกแต่งบา้น ทีพ่กัอาศยัท าใหเ้กดิความภูมฐิาน หรอืใชเ้ป็นส่วนประกอบ
ในการผลติ เฟอรน์ิเจอรไ์ม ้อนัทรงคุณค่า ความสวยงามของไมว้เีนียรเ์กดิขึน้เองตามธรรมชาต ิซึง่ไมแ้ต่ละชนิด
จะให้ความสวยงาม และเอกลกัษณ์ แตกต่างกนัออกไป วธิฝีานไมก้เ็ป็นส่วนส าคญัทีจ่ะกลัน่กรองความสวยงาม
ของลายไมใ้หป้รากฏออกมา ปจัจยัความสวยงามต่างๆ เช่น สสีนั ลวดลาย ต าหนิของไม ้ธรรมชาตลิกัษณะเกรน
ไม ้(Grain) และฟิคเกอรไ์ม ้(Figure) ขัน้ตอนการผลติไมว้เีนียรแ์ละไมอ้ดัมรีายละเอยีดดงันี้ 

1. ท าการคดัเลอืกไมย้างพาราทีม่คีวามสมบูรณ์มากทีสุ่ดหรอืมตี าหนิน้อยทีสุ่ด 
2. น าไมย้างพาราทีไ่ดไ้ปปอกเลอืกออก 
3. ท าการฝานแก่นไมอ้อกเป็นแผ่นบางๆ ทลีะแผ่นดว้ยเครื่องจกัร ซึ่งไมย้างพาราแต่ละท่อนทีฝ่าน

ออกมากจ็ะกลายเป็น “แผ่นวเีนียร”์ ทัง้นี้การฝานแก่นไมจ้ะฝานไปจนเหลอืแต่แกนของไม ้ดว้ยลกัษณะของแกน
ไมท้ีค่่อนขา้งแขง็ท าใหผู้ป้ระกอบการเลอืกที่จะน าไปผลติเป็นขาโต๊ะและเก้าอี้ (ไมย้างพาราเป็นไมเ้นื้ออ่อนหลงั
การปอกเปลอืกสามารถเขา้เครือ่งฝานไดเ้ลย แต่ถา้เป็นไมเ้นื้อแขง็หรอืไมท้ีม่เีนื้อแหง้หมาดจะต้องน าไมไ้ปต้มให้
เนื้อไม้อ่อนตัวก่อนที่จะน าไปปอกหรือเข้าเครื่องฝาน) การปอก/ฝานไว้วีเนียร์มีรายละเอียด (ก ระทรวง
อุตสาหกรรม, 2549) ดงันี้ 

 ไมบ้างปอก (rotary cut veneer) หมายถงึ ไมบ้างปอกออกมาเป็นแผ่นต่อเนื่องกนั ดว้ย
ใบมดีทีต่ดิอยูก่บัเครือ่งปอกและอยูใ่นแนวขนานกบัเสน้แกนของไมซุ้ง 

 ไมบ้างฝาน (sliced veneer) หมายถงึ ไมบ้างที่ฝานออกมาเป็นแผ่นทลีะแผ่น ด้วย
ใบมดีทีต่ดิอยูเ่ครือ่งฝานในแนวขนานกบัแท่นยดึไมโ้ดยประมาณ และใบมดีเคลื่อนตวัไปกลบัในทางขวางหรอืทาง
ยาวกบักบัแกนของไมห้รอืดว้ยใบมดีทีต่ดิอยูก่บัที่ แต่ท่อนไมเ้คลื่อนทีเ่ขา้หาใบมดี 

4. น าแผ่นวเีนียรท์ีไ่ดจ้ากการฝานเขา้เครือ่งอบความรอ้นทลีะแผ่นๆ เพื่อใหแ้ผ่นวเีนียรแ์หง้สนิท 
5. น าแผ่นวเีนียร์มาเข้าเครื่องตัดให้เรยีบเสมอกนั เสรจ็แล้วจงึน ามาเยบ็ต่อเป็นแผ่นใหญ่กว้าง

ประมาณ 1.20 เมตร เพื่อใหไ้ดไ้มอ้ดั11ตามขนาดมาตรฐานหรอืตามขนาดทีล่กูคา้ตอ้งการ 
ส าหรบัเทคนิคการยดึวเีนียรแ์ต่ละแผ่นใหต้ดิกนันัน้ม ี2 วธิ ีคอื การเยบ็เสน้กาวแบบซกิแซก (zigzag) และ

การใชค้วามรอ้น โดยเมือ่พลกิดูดา้นหน้าเนื้อไมจ้ะดูเนียนสนิทเหมอืนแผ่นเดยีวกนัปราศจากรอยต่อ ซึง่หากบาง
แผ่นเกดิฉีดขาดกจ็ะซ่อมแซมดว้ยวธินีี้เช่นกนั (laminatemarket, 2556) 

 
 

                                                           
10 ไมบ้าง (veneer)  หมายถงึ แผน่เนื้อไมบ้างๆ ทีไ่ดจ้ากการปอกหรอืฝาน 
11 แผ่นไม้อดั หมายถึง ผลติภณัฑ์ทีไ่ดจ้าการน าไมบ้างหลายแผ่นมาประกอบอดัยดึใหต้ดิกนัดว้ยกาว ลกัษณะส าคญัคอื 
ประกอบกนัดว้ยไมบ้างตัง้แต่ 3 ชัน้ขึน้ไป โดยชัน้ทีต่ดิกนัมแีนวเสีย้นขวางตัง้ฉากกนัเพื่อเพิม่สมบตัทิางความเขง็แรงและ
ลดการขยายตวัหรอืหดตวัในแนวระนาบของแผ่นใหน้้อยทีส่ดุ (กระทรวงอุตสาหกรรม, 2549) 
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ภาพที ่5.49 ไมว้เีนียร ์(Veneer Wood) และไมอ้ดั (Ply Wood) 
ทีม่า: halexcorp (2013) และ oakwoodveneer (2013) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที ่5.50 กระบวนการผลติไมว้เีนียร ์(Veneer) และไมอ้ดั (PlyWood) 
ทีม่า: ส านกังานเศรษฐกจิอุตสาหกรรม (2554) 

Ply Wood 
Veneer Wood 
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ภาพที ่5.51 กระบวนการปอก (Rotary Cut Veneer) และการฝาน (Sliced Veneer) 

ทีม่า: 9wood (2013) 
  
 
 

Rotary Cut 

Veneer

Sliced  
Veneer 

Plain (flat) Sliced 

Quarter Sliced 

Rift Sliced 
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15) แผน่ใยไม้ MDF (Medium Density Fiber Board) 
 จากกระแสการอนุรกัษ์ปา่ทีเ่กดิขึน้ทัว่โลก ในขณะความตอ้งการใชไ้มม้ไิดล้ดลงท าใหเ้กดิการคดิคน้

พฒันาอุตสาหกรรมผลติแผ่นไมเ้ทยีม (Composite board) ขึน้ และเตบิโตอย่างรวดเรว็เพื่อทดแทนไมจ้ากป่า
ธรรมชาต ิปี ค.ศ. 1960 ไม ้MDF ไดถู้กคดิคน้ขึน้ในสหรฐัอเมรกิา และไดเ้ตบิโตขึน้อย่างรวดเรว็ ในช่วงปี 1970-
1980 กล่าวกนัว่าช่วงดงักล่าวมกีารผลติเพิม่ขึน้ถงึ 10 เท่า หลงัจากนัน้ไม ้MDF กไ็ดร้บัการยอมรบัในตลาดอื่นๆ 
ตามมา ทัง้ยุโรป, เอเชยี และแอฟรกิา ส าหรบัประเทศไทยโรงงานผลติไม ้MDF เกดิขึน้ ในปี 2528 ในระยะแรก
ไม ้ MDF ไม่ได้รบัความนิยมเท่าที่ควร เนื่องจากขาดความเขา้ใจในตวัผลติภณัฑ ์ของผู้บรโิภคซึ่งยงันิยมใช้
ผลติภณัฑไ์มจ้ากปา่ ธรรมชาตซิึง่ยงัคงหาไดง้า่ย แต่ภายหลงัการปิดป่าในปี พ.ศ. 2532 เกดิสภาวะขาดแคลนไม้
ธรรมชาต ิท าใหผู้ผ้ลติในอุตสาหกรรมต่างๆ ทีใ่ชไ้มเ้ป็นวตัถุดบิหนัมาใช ้MDF มากขึน้  และทีส่ าคญัไม ้สามารถ
น าไปใช้งานได้กว้างกว่า Particle มคีวามแขง็แรงมากกว่าสามารถตดัแต่งขอบได้ แกะสลกัได้ และยงัเป็นไม้
สงัเคราะหช์นิดเดยีวทีม่เีนื้อไมป้ระสานตวัเป็นเนื้อเดยีวกนัอกีดว้ย 

  ไม ้MDF (Medium Density Fiber Board) หรอืเรยีกว่าแผ่นใยไมอ้ดัความหนาแน่นปานกลาง 
ซึง่เป็นผลติภณัฑป์ระเภท Composite Panel ชนิดหนึ่งทีไ่ดจ้ากการน าเสน้ใยของไมห้รอืพชืทีม่เีสน้ใย หรอืเสน้
ใยของวสัดุลกิโนเซลลูโลส (Lignocelluloses Material) น ามาผสมกบักาวสงัเคราะห์ แล้วจงึอดัเป็นแผ่นโดย
กรรมวธิแีหง้ คอือดัดว้ยความรอ้น (Dry Process) เพื่อใหเ้กดิความยดึเหนี่ยวระหว่างเสน้ใยจนเป็นเนื้อเดยีวกนั
โดยมกีาวเป็นตวัช่วยประสาน โดยมคีวามหนาแน่นสูง มผีวิเนื้อในละเอยีดเป็นเนื้อเดยีวกนัตลอดทัว่ทัง้แผ่น      
มคีวามหนา ความแน่น และความเรยีบสม ่าเสมอตลอดทัง้แผ่น สามารถขดูแต่งเนื้อไมไ้ดเ้รยีบเนียน งานทีอ่อกมา
จงึดเูรยีบรอ้ยไม่เป็นขุย สามารถน ามาพ่นสใีนเนื้อไมไ้ดส้วยงาม ส าหรบัไม ้MDF ถอืไดว้่ามคีวามไดเ้ปรยีบแผ่น
ไม้ชนิดอื่นๆ ทัง้นี้เนื่องจากสามารถน าไปประยุกต์กบัการใช้งานได้เกอืบทุกประเภท ด้วยคุณสมบตัิที่มคีวาม
แขง็แรงสูงและความเป็นเนื้อเดยีวกนัตลอดทัว่ทัง้แผ่น และถ้าแบ่งตามลกัษณะคุณสมบตั ิแบ่งได้ 3 ประเภท 
(หา้งหุน้ส่วนจ ากดัธนบุรไีมอ้ดัอนิเตอรเ์ทรด, 2556) ดงันี้ 

 ชนิดความหนาแน่นสูง โดยมากนิยมใชท้ าพืน้อาคาร, บา้นเรอืน, น าไปปิดผวิ พ่นส ีใหดู้ดี
ยิง่ขึน้ 

 ชนิดความหนาแน่นปานกลาง นิยมใชใ้นอุตสาหกรรมตกแต่ง และเฟอรน์ิเจอร ์รวมทัง้งาน
แกะสลกัไดเ้กอืบทุกชนิด 

 ชนิดความหนาแน่นต า่ ปจัจบุนัเริม่มใีชแ้พร่หลายทางยุโรป และอเมรกิา นิยมใชส้ าหรบัท า
เฟอรน์ิเจอร ์Knock-down 
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สบั 
ช้ินไม้สบั 

เส้นใย 

อดั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่5.52 กระบวนการผลติไม ้MDF (Medium Density Fiber Board) 
หมายเหตุ  - มาตรฐานไม้อดั คอื กว้าง 48” x ยาว 96” ส่วนความหนาของไม้ MDF ในปจัจุบนัมาตรฐานอยู่ระหว่าง         

2.6 -25 มม. (หา้งหุน้สว่นจ ากดัธนบุรไีมอ้ดัอนิตอรเ์ทรด (2556) 
ทีม่า: สารานุกรมไทยส าหรบัเยาวชน (2520) 
 

 16) ถ่านไม้ยางพารา 
 ประเทศไทยมกีารใช้ฟืนและถ่านมาใช้เป็นเชื้อเพลงิให้ความร้อนมาตัง้แต่อดตีแต่เชื้อเพลิง    

ทีม่าจากฟืนจะมปีญัหาเกี่ยวกบัควนัและความสกปรกมากกว่าการใชถ่้านไม ้จากปญัหาดงักล่าวท าใหผู้ค้น
หนัมาใชถ่้านไมโ้ดยเฉพาะในภาคครวัเรอืน แต่ในปจัจุบนัภาคครวัเรอืนจะหนัมาใชใ้นการเชือ้เพลงิทีม่าจาก
การแก๊สหุงต้มมากขึ้นจากความสะดวกและการพลงังานความร้อนดีกว่า อย่างไรก็ตามถ่านไม้ยงัคงมี
บทบาทส าคญัในพืน้ทีช่นบทและรา้นอาหารประเภทป้ิงยา่งทีไ่ดร้บัความนิยมในสงัคมเมอืง และทีส่ าคญัถ่าน
ไมย้งัเป็นสนิคา้ส่งออกทีท่ ารายไดใ้หก้บัประเทศพอสมควร (กรมการคา้ต่างประเทศ, 2546) การเผาถ่านใน
ปจัจบุนัวตัถุดบิส าคญั คอื ไมย้างพารา หางา่ยกว่าไมป้ระเภทอื่นๆถ่านไมย้างพาราส่วนใหญ่ผลติมาจากไมฟื้น 
ปีกไม ้และเศษปลายไมย้างพาราที่เหลอืจากการเลื่อยแปรรูปไมย้างพารา ส าหรบั 20 คนัรถ 6 ล้อ (วรศลิป์ 
แอ๊วสกุลทอง และคณะ, 2556) ขัน้ตอนการเผาถ่านม ี2 วธิรีายละเอยีดดงันี้ 

 
1. การเผาถ่านแบบเตาลาน  

 การกองไม้ เริม่จากวางไมห้มอนและคานรบักองไมท้ีจ่ะเผาเป็นระยะ ๆ แล้ววางเรยีงไม้
ทีจ่ะเผาใหสู้งขึน้ไปส าหรบัเตาลานสัน้สูง 2 เมตร ส่วนเตาลานยาวสูง 3 เมตร โดยปกัหลกัไมค้ ้ายนัรบัหวั-ทา้ย
ของกองไม ้กองไมน้ี้จะเป็นแถวยาวจ านวน 3 แถวส าหรบัเตาลานสัน้ยาวประมาณ 4 เมตร ส่วนเตาลานยาวยาว
ประมาณ 12 เมตร จากนัน้ยกแผงดา้นขา้งกองไมท้ัง้สองดา้นโดยมปีกัหลกัไมค้ ้ายนัไวด้ว้ย 
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 การกลบขี้เล่ือยปิดเตา ใช้ขี้เลื่อยเก่ากลบด้านข้าง ขี้เลื่อยใหม่กลบด้านบนหนา
ประมาณ 20 เซนตเิมตร 

 การจดุไฟเผาถ่าน เจาะรเูปิดช่องขีเ้ลื่อยที่กลบไวบ้รเิวณหวัเตาลานดา้นล่าง เพื่อเป็น
ช่องใส่ไฟโดยใชไ้มย้างพาราเป็นเชือ้ไฟ พรอ้มเจาะรเูปิดช่องขีเ้ลื่อยทีก่ลบไวด้า้นขา้งทัง้สองของหวัเตาลาน ไฟจะ
เริม่ตดิลามเผาไมใ้หเ้ป็นถ่านจากหวัเตาไปทา้ยเตา ในระหว่างนี้ตอ้งเจาะรเูปิดช่องขีเ้ลื่อยทีก่ลบไวด้า้นล่างตามไป
ดว้ย โดยสงัเกตเปลวไฟหรอืควนัทีป่รากฏดา้นบนของกองไมเ้ป็นระยะๆ บรเิวณทีเ่ผาเสรจ็แลว้กองไมจ้ะยุบตวัลง
ไปครึง่หนึ่ง 

 การปิดเตา ส าหรบับรเิวณทีเ่ผาไมเ้ป็นถ่านแลว้ให้กลบปิดช่องขีเ้ลื่อยทีเ่จาะรไูว ้ซึง่จะ
ทยอยปิดช่องนี้จากหวัเตาไปทา้ยเตา พรอ้มกบัฉีดน ้ารดเตาเช้า-เยน็ เพื่อควบคุมการเผาถ่านและป้องกนัไฟลุก
ไหมสุ้ดทา้ยเมือ่จะดบัไฟในเตาทัง้หมดจะใชเ้หลก็แหลมยาวแทงดา้นบนเตาเป็นระยะ ๆ พรอ้มกบัฉีดใส่น ้าตามลงไป 

 การเกบ็ถ่าน ส าหรบัเตาลานสัน้จะเก็บถ่านออกพรอ้มกนั โดยใช้เวลาในการเผาถ่าน
ประมาณ 7 วนั ได้ถ่านประมาณ 120-130 กระสอบ ส่วนเตาลานยาวจะทยอยเก็บถ่านจากหวัเตาไปท้ายเตา    
โดยใชเ้วลาในการเผาถ่านประมาณ 1 เดอืน ไดถ่้านประมาณ 350-400 กระสอบ 

 
2. การเผาถ่านแบบเตาดินเหนียวก่อ 

 การเรียงไม้ น าไมเ้ขา้เตาที่ช่องเปิดใส่ไมใ้ห้เต็มเตา โดยปีกไมย้างพาราเรยีงแนวนอน
ซอ้นทบักนั ส่วนเศษปลายไมท้่อนเรยีงแนวตัง้ เสรจ็แลว้ใชแ้ผ่นเหลก็ปิดช่องเปิดใส่ไมโ้ดยมดีนิลูกรงัผสมน ้าปิด
ทบัอกีชัน้หนึ่ง 

 การจดุไฟเผาถ่าน ใชเ้ศษไมย้างพาราเป็นเชือ้ไฟทางช่องใส่ไฟ ใชเ้วลาในการสุ่มไฟ 5-6 วนั 
เมือ่ไมใ้นเตาตดิไฟแลว้ท าการปิดช่องใส่ไฟและปิดปล่องเรง่ไฟ 

 การปิดปล่องควนั ช่วงแรกในการเผาถ่านทีป่ล่องควนัจะมกีลุ่มควนัสขีาวหนาออกมา
พรอ้มกบัไอน ้าทีร่ะเหยจากเนื้อไม ้จากนัน้ควนัจะเป็นสเีทามกีลิน่ฉุนแสบจมกูเรยีกว่า “ควนับา้” ซึง่เป็นสารแทรก
ต่าง ๆ ในเนื้อไม ้ช่วงนี้ทีป่ากปล่องควนัมยีางเหนียวสดี าเกาะอยู่ หลงัจากนัน้ควนัสเีทาจะค่อย ๆ เปลีย่นเป็นสี
ฟ้าหรอืสนี ้าเงนิอ่อน ซึง่การเผาถ่านใกลจ้ะเสรจ็สมบรูณ์แลว้ จนกระทัง่ควนัขาดหรอืเปลีย่นเป็นสใีสห่างจากปล่อง
ควนัประมาณหนึ่งคบื แสดงว่าไมไ้ด้กลายเป็นถ่านหมดแลว้ ใหท้ าการปิดปล่องควนัโดยใชด้นิลูกรงัผสมน ้า ซึ่ง
แต่ละปล่องอาจใชเ้วลาแตกต่างกนั แต่ทัง้หมดจะใชเ้วลาประมาณ 10 วนันบัจากวนัเริม่จดุไฟเผาถ่าน 

 การอาบน ้าเตา หลงัจากปิดปล่องควนัทัง้หมดแลว้ ใหป้ล่อยทิง้ไว ้1 คนื แลว้ใชด้นิผสม
น ้าใหเ้ป็นโคลน จากนัน้ใชผ้า้ชุบลบูไลใ้หท้ัว่เตาเพื่อลดความรอ้นภายในเตา ใหอ้าบน ้าเตาทุกวนัเป็นเวลา 3-4 วนั 

 การเกบ็ถ่าน ให้เปิดช่องใส่ไมเ้ผาถ่าน จากนัน้น าถ่านออกมาใส่กระสอบเพื่อส่งขาย
ต่อไป เตาดนิเหนียวก่อนี้ใชเ้วลาสรา้งประมาณ 1 เดอืน โดยถ่านทีไ่ดใ้นการ 70-80 กระสอบ 

  ส าหรบัปญัหาที่เกดิขึน้กบัการเผาถ่านไมย้างพารา คอื การขาดแคลนไมย้างพารา (ปีกไมแ้ละ
เศษไม)้ ในช่วงเวลาที่โรงเลื่อยไมแ้ปรรูปไมย้างพาราไม่มไีมม้าป้อนโรงเลื่อย และในฤดูฝนสภาพอากาศทีช่ืน้ท า
ใหก้ารเผาถ่านเป็นไปไดช้า้ รวมทัง้การน ารถขนส่งถ่านไมอ้อกนอกพืน้ทีเ่ป็นไปดว้ยความยากล าบาก 
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17) การใช้ประโยชน์ในปัจจบุนัและศกัยภาพในการน ามาใช้ 

 เฟอร์นิเจอร์และช้ินส่วน ไม้ยางพาราถูกใช้ในการผลิตเฟอร์นิเจอร์หลายรูปแบบจาก
เฟอร์นิเจอร์ภายใน เช่น ชุดโต๊ะอาหาร เฟอร์นิเจอร์รบัแขก ตู้ รวมไปถึงชุดสนาม (ในสวน) เฟอร์นิเจอร์            
ไม้ยางพาราส่งออกทัง้ในรูปแบบของการประกอบส าเร็จ กึ่งส าเร็จรูป (Semi-knock-down) หรือ แยก
ส่วนประกอบ (Complete-knock-down) จากการทีส่คีรมีธรรมชาตขิองไมย้างพาราและคุณภาพในการท าสยีอ้ม
ท าให้ไมย้างพาราของไทยเป็นที่ยอมรบัของตลาดส่งออก ส าหรบัการผลติเฟอรน์ิเจอรจ์ากไมย้างพาราสามารถ
แบ่งไดเ้ป็น 2 กลุ่ม คอื กลุ่มท าการผลติโดยใชไ้มย้างพารา (Solid) และไมต่้อดว้ยกาว และอกีกลุ่มหนึ่งเชีย่วชาญ
ในเฟอรน์ิเจอรท์ีใ่ชไ้มป้ระกอบ (ชิน้ส่วนไมอ้ดั วเีนียร ์MDF และปารต์เิคลิบอรด์) เช่น เก้าอี้ และโต๊ะเตี้ยสามชิน้  
ซึง่ขาโต๊ะท าจากไมท้่อนแปรรปู หน้าโต๊ะและทีน่ัง่เป็นไมต่้อแผ่นดว้ยกาว  ชิน้ส่วนโคง้ของผนังหลงัเก้าอี้ท าดว้ย
ไม้อัดวีเนียร์ ในปจัจุบนัพบว่าความต้องการเฟอร์นิเจอร์ใช้ไม้อดัโค้งจากชิ้นส่วนวีเนียร์มแีนวโน้มที่เพิ่มขึ้น
เนื่องจากมคีวามสวยงามและเทคโนโลยกีารผลติทีท่ าใหม้คีวามคงทนมากขึน้ 

 ของใช้ในครวัเรือน ผลติจากการต่อเศษไม้เลก็ ๆ ของไม้ยางพาราด้วยการท าให้การใช้ไม้
อย่างมีประสิทธิภาพสูงสุด ผลิตภัณฑ์เหล่านี้ต้องการผิวหน้าที่ใสและไม่มีสารพิษ เครื่องใช้ในครัวจาก            
ไมย้างพาราเป็นทีน่ิยมในอเมรกิาเหนือและประเทศยุโรป ส าหรบัของใชใ้นครวัเรอืนไมย้างพารามหีลายชนิด เช่น 
ชามใส่สลดั ถาดผลไม ้เขยีง เขยีงเนยแขง็ เขยีงเนื้อ ทีเ่สยีบมดี ถาดทีใ่ส่น ้าตาลและพรกิไทย  

 ของเล่นไม้  ของเล่นไมท้ีผ่ลติในประเทศไทยทัง้หมดเป็นไมย้างพาราแปรรปูทีผ่่านการอดัและ
อบน ้ายาเรยีบรอ้ยแลว้ ทีส่ าคญัการใชน้ ้ายาทีเ่กีย่วกบัของเล่นไมต้อ้งใชน้ ้ายาทีไ่ม่เป็นพษิต่อมนุษยเ์นื่องจากผูใ้ช้
ส่วนใหญ่เป็นเดก็  

 ไม้ยางพาราเพ่ือวสัดกุ่อสร้าง ไมย้างพาราสามารถน ามาผลติเป็นวสัดุก่อสรา้งได้เช่นเดยีวกบั
ไมเ้นื้อแขง็ชนิดอื่น  ๆเช่น ไมพ้ืน้ คิว้ บวั ขอบประตู และขอบหน้าต่าง เป็นต้น แต่ส าหรบัประเทศไทยวสัดุก่อสรา้งที่
ท าจากไม้ยางพารายงัไม่เป็นที่นิยมมากนัก เน่ืองจากผู้บรโิภคสามารถเลอืกใช้วสัดุก่อสร้างที่ท ามาจากไม้ได้
หลายชนิด เช่น ไมส้กั ไมแ้ดง ฯลฯ และวสัดุก่อสรา้งไมย้างพารายงัมขีอ้จ ากดัในดา้นความชืน้ คอื ต้องหลกีเลีย่ง
ในใชว้สัดุก่อสรา้งจากไมย้างพาราในพืน้ทีท่ีม่คีวามชืน้สงูๆ 

 ถ่านและฟืนจากไม้ยางพารา ไดม้าจากปีกไมแ้ละเศษปลายไมย้างพาราทีเ่หลอืจากการเลื่อย
แปรรปูไมย้างพารา และรวมไปถงึไมย้างพาราทีไ่ม่ไดข้นาด (Ø น้อยกว่า 3 นิ้ว ) ทีจ่ะเขา้โรงเลื่อยไมแ้ละโรงผลติ
ไม ้MDF ส าหรบัถ่านไมย้างพาราส่วนใหญ่ผลติเพื่อใช้ในประเทศเป็นหลกั เนื่องจากเป็นเชื้อเพลงิที่จุดตดิง่าย    
ไรค้วนั ประหยดั ใหค้วามรอ้นสงูสม ่าเสมอ และไมม่ปีระกายไฟประทุ เหมาะส าหรบัหุงตม้ ป้ิง และยา่ง  
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5.2.1 ห่วงโซ่อปุทาน (Supply Chain) ของอตุสาหกรรมไม้ยางพาราและผลิตภณัฑ ์
   ปจัจุบนัการผลติไมย้างพาราจากการโค่นสวนยางเก่าเน่ืองจากไมย้างพาราจะให้ปรมิาณน ้ายาง
ทีไ่ด้คุณภาพมาตรฐานเพยีง 25 ปี เพื่อปลูกต้นใหม่ทดแทน ทัง้นี้การตดัโค่นไมย้างพาราเพื่อปลูกทดแทนอยู่ที่
ประมาณ 300,000 ไร/่ปี ส าหรบัภาคใต้นัน้การโค่นต้นยางพาราคดิเป็นรอ้ยละ 80 ของการโค่นต้นยางทัง้ประเทศ 
หรอืประมาณ 24,000 ไร/่ปี อุตสาหกรรมทีน่ าไมย้างพาราไปใช ้ไดแ้ก่ การผลติเครือ่งเรอืน ของเล่น แผ่นชิน้ไมอ้ดั 
แผ่นใยไม้อัดความหนาแน่นปานกลาง พื้นไม้ปาร์เก้ กรอบรูป เครื่องใช้ในครวัเรอืน นอกจากนี้ยงัน าไปท า        
ไม้เสาเข็ม ล้อไม้ส าหรับม้วนสายไฟฟ้าขนาดใหญ่ ลังใส่ปลา และไม้เชื้อเพลิง (ทัง้ฟืนและถ่าน) ส าหรับ
อุตสาหกรรมไมย้างพาราประกอบดว้ย  

 อตุสาหกรรมต้นน ้า ไดแ้ก่ ไมย้างพารา (ผลพลอยไดจ้ากการกรดียางของเกษตรกร) 

 อุตสาหกรรมกลางน ้า ได้แก่ กลุ่มธุรกจิไมย้างพาราแปรรูป แผ่นวเีนียร์ (ไมบ้าง) ไมอ้ดั
ประสาน แผ่นMDF แผ่น Particle Board และเชือ้เพลงิ (พลงังานความรอ้น) 

 อุตสาหกรรมปลายน ้า ได้แก่ กลุ่มผู้ผลิตเฟอร์นิเจอร์ เครื่องเรือน และของเล่นไม ้
นอกจากนี้ยงัน าไปใช้ในงานก่อสร้าง ล้อม้วนสายไฟขนาดใหญ่ ใช้เป็นวตัถุดบิในการผลติลงัไม้หรอืแท่นไม้
ส าหรบัวางสนิคา้ ส าหรบัผลติภณัฑท์ีท่ าดว้ยไมย้างพาราของไทยส่วนใหญ่เป็นการผลติเพื่อส่งออกเป็นหลกั 
 

1) อตุสาหกรรมต้นน ้าของไม้ยางพาราและผลิตภณัฑ ์
 ปี พ.ศ. 2520 Sir Henry Wickhan ไดน้ าเมลด็ยางพารามาปลกูทีเ่ปรคั ประเทศมาเลเซยี จ านวน 9 ตน้ 

และอีก 13 ต้น ปลูกที่สวนพฤกษาชาติ ประเทศสงิคโปร ์ซึ่งเป็นที่มาของต้นยางพาราในเอเชยี และแอฟรกิา      
ในทุกวนันี้ส าหรบัประเทศไทยการปลูกยางในประเทศไทยไม่มกีารบนัทกึเป็นหลกัฐานทีแ่น่นอน แต่คาดว่าน่าจะ
เริม่มกีารปลูกในช่วงประมาณปี พ.ศ. 2442-2444 ซึ่งพระยารษัฏานุประดษิฐ ์มหศิรภกัดเีจา้เมอืงตรงัในขณะนัน้ 
ไดน้ าเมลด็ยางพารามาปลกูทีอ่ าเภอกนัตงั จงัหวดัตรงั เป็นครัง้แรก ซึง่ชาวบา้นเรยีกต้นยางชุดแรกนี้ว่า "ต้นยางเทศา” 
และต่อมาไดม้กีารขยายพนัธย์างมาปลูกในบรเิวณจงัหวดัตรงัและนราธวิาส ในปี พ.ศ. 2454 หลวงราชไมตรไีดม้ี
การน าพนัธุย์างมาปลูกในจงัหวดัจนัทบุรซีึง่อยู่ทางภาคตะวนัออกของประเทศไทยและนับจากนัน้เป็นต้นมาไดม้ี
การขยายพนัธุ์ปลูกยางพาราไปทัว่ทัง้ 14 จงัหวดัในภาคใต้ และ 3 จงัหวดัในภาคตะวนัออก นอกจากนี้ยงัมกีาร
ขยายพันธุ์ยางมาปลูกในภาคกลาง ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ และภาคเหนือ จากนัน้ตัง้แต่ปี พ.ศ. 2534 
ยางพารากก็ลายเป็นพชืเศรษฐกจิทีส่ าคญัของประเทศไทย  

อุตสาหกรรมต้นน ้า (Primary Industry) ของอุตสาหกรรมไม้ยางพาราผลติภณัฑป์ระกอบด้วยกลุ่ม
เกษตรกรผูป้ลูกยางพารา นายหน้าหรอืผูป้ระกอบการรบัจา้งโค่นยาง และขนส่งไมย้างพาราไมย้างพาราถือเป็น
ผลพลอยไดจ้ากการปลูกยางพาราเพื่อการกรดีเปลอืกต้นยางเกบ็เกี่ยวผลผลติจากน ้ายาง จนกระทัง่ไม่มเีปลอืก
ใหก้รดียางหรอืกรดีไดผ้ลผลติน้อยลงจนไมคุ้ม้ค่าในเชงิพาณชิย ์การใชป้ระโยชน์ของไมย้างพาราเพิม่ขึน้หลงัจาก
การออกพระราชก าหนดปิดป่าเพื่ออนุรกัษ์ทรพัยากรป่าไมเ้มื่อ 15 มกราคม 2532 และกระแสการอนุรกัษ์ป่าไม้
ของโลกทีต่้องการลดภาวะโลกรอ้นก่อใหเ้กดิความร่วมมอืทางการคา้ทีก่ดีกนัหรอืลดการส่งออกสนิคา้ทีใ่ชไ้มป้่า 
จากเหตุผลดงักล่าวส่งผลกระทบต่ออุตสาหกรรมที่ใชไ้มเ้ป็นวตัถุดบิในการผลติ อาท ิการก่อสรา้ง เฟอรน์ิเจอร ์
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และเครื่องเรอืน ผูป้ระกอบการจงึจ าเป็นต้องหาแหล่งไมใ้หม่จากสวนป่าทีม่นุษยส์รา้งขึน้ ดงันัน้ ไมย้างพาราจงึ
กลายเป็นไมท้ีเ่ขา้มามบีทบาทต่ออุตสาหกรรมไมแ้ละผลติภณัฑข์องไทยมากขึน้ 

นโยบายส่งเสรมิการปลูกยางพาราของประเทศทีผ่่านมามวีตัถุประสงคเ์พื่อต้องการน ้ายางไมเ้ป็นหลกั 
และต้องถูกตดัโค่นเมื่อใหน้ ้ายางน้อยลงซึง่มจี านวนมากในแต่ละปี กอปรกบัรฐัมนีโยบายยกเลกิการใหส้มัปทาน
ป่าไม้ทัว่ประเทศ ในปี 2532 เป็นต้นมา ส่งผลให้เกิดความขาดแคลนไม้ภายในประเทศจงึต้องน าเข้าไม้จาก
ประเทศเพื่อนบา้นและมรีาคาแพง จากเหตุผลดงักล่าวไมย้างพาราจงึเขา้มามบีทบาทส าคญัในการเป็นไมท้ดแทน
ไม้เน้ือแขง็จากป่าธรรมชาต ิโดยเฉพาะในอุตสาหกรรมไม้ยางพาราแปรรูป และเฟอร์นิเจอร์ไม้ เน่ืองจากเป็น
วตัถุดบิทีห่าไดง้า่ยและมรีาคาถูก จากการทีไ่มย้างพาราเริม่เป็นทีน่ิยม และเป็นไมท้ีม่สีขีาวอกีทัง้เป็นไมท้ีม่าจาก
ประเทศไทยต่อเนื่องจากไมส้กั ในตลาดโลกจงึเรยีกไมช้นิดนี้ว่าสกัขาว (White teak) 

จากรายงานของส านกังานเศรษฐกจิการเกษตร พบว่า พืน้ทีป่ลูกยางพาราทัว่โลกมแีนวโน้มเพิม่ขึน้อย่าง
ต่อเนื่องมาโดยตลอด 5 ปี (2550-2554) โดยเพิม่ขึน้จาก 64.54 ลา้นไร่ ในปี 2550 เป็น 73.14 ลา้นไร่  ในปี 2554 
หรอืเพิม่ขึน้รอ้ยละ 3.2 ต่อปี ซึ่งเป็นเป็นผลมาจากราคายางพาราอยู่ในระดบัสูงจงึจูงใจใหเ้กษตรกรจากทัว่โลก
เพิม่พื้นที่การเพาะปลูกมาตัง้แต่ปี 2547 เป็นต้นมา ส าหรบัประเทศไทยนัน้เป็นประเทศที่มพีื้นที่ปลูกยางพารา
เป็นอนัดบั 2 ของโลก รองจากประเทศอนิโดนีเซยี ในปี 2554 พืน้ทีป่ลูกยางพาราของไทย 18.3  ลา้นไร่ ในขณะ
ที่อนิโดนีเซยีมพีื้นที่เพาะปลูกประมาณ 21.6 ล้านไร่ ส่วนมาเลเซยีประเทศผู้ปลูกยางพาราอนัดบั 3 ของโลกมี
พืน้ที่เพาะปลูกประมาณ 6.38 ลา้นไร่ ทัง้นี้ประเทศผู้ปลูกยางพารารายใหญ่ 3 อนัแรกของโลก มพีืน้ทีเ่พาะปลูก
รวมกนัประมาณ 46.28 ลา้นไร ่คดิเป็นรอ้ยละ 63.28 ของพืน้ทีป่ลกูยางพาราของโลก 

จากรายงานของสถาบนัวจิยัยางพารา พบว่า ในปี 2554 พืน้ทีป่ลูกยางพาราส่วนใหญ่ของประเทศอยู่ใน
ภาคใต้ มจี านวน 11.91 ล้านไร่ คดิเป็นรอ้ยละ 64.5 ของพื้นที่ปลูกยางทัง้ประเทศ รองลงมาคอืภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ 
จ านวน 3.48 ล้านไร่ ภาคกลางจ านวน 2.17 ลา้นไร่ และภาคเหนือจ านวน 8.5 แสนไร่ ตามล าดบั  ส าหรบัพื้นที่
ภาคใต้นัน้จงัหวดัที่มกีารปลูกยางพารามากที่สุด คอื สุราษฎรธ์านี จ านวน 1,921,698 ไร่ (รอ้ยละ 16.14 ของ
พืน้ทีป่ลูกยางภาคใต้) รองลงมาคอื สงขลา จ านวน 1,573,621 ไร่ (รอ้ยละ 13.22 ของพืน้ที่ปลูกยางภาคใต้) และ
นครศรธีรรมราช จ านวน 1,484,084 ไร ่(รอ้ยละ 12.46 ของพืน้ทีป่ลกูยางภาคใต)้ ตามล าดบั  

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่5.53 พืน้ทีป่ลกูยางพารา (เนื้อทีย่นืตน้) ของโลก ปี 2550-2554 
ทีม่า: ส านกังานเศรษฐกจิการเกษตร อา้งองิ IRSG (2554) 
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ภาพที ่5.54 ประเทศผูป้ลกูยางพารา (เนื้อทีย่นืตน้) รายใหญ่ของโลก (3 อนัดบัแรก) ปี 2550-2554 

ทีม่า: ส านกังานเศรษฐกจิการเกษตร อา้งองิ IRSG (2555) 
 
 

 
ภาพที ่5.55 พืน้ทีป่ลกูยางพารา (เนื้อทีย่นืตน้) ของไทย (ระดบัภมูภิาค) 

ทีม่า: สถาบนัวจิยัยาง (2556) 
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ตารางที ่5.24 พืน้ทีป่ลกูยางพาราภาคใต้ของไทยและสดัส่วนการปลกูยางพารา (ระดบัจงัหวดั) ปี 2552-2554 

จงัหวดั 
พืน้ทีป่ลกูยางพารา (ลา้นไร่) สดัส่วน (รอ้ยละของภาคใต)้ 

2552 2553 2554 2552 2553 2554 
กระบี ่ 7,265 634,489 622,145 0.06 5.32 5.23 
ชุมพร 465,664 557,057 490,923 4.04 4.67 4.12 
ตรงั 1,332,412 1,365,210 1,383,414 11.57 11.45 11.62 
นครศรธีรรมราช 1,469,569 1,504,017 1,484,084 12.76 12.61 12.46 
นราธวิาส 1,005,846 1,007,850 1,007,849 8.74 8.45 8.46 
ปตัตานี 302,344 309,246 325,199 2.63 2.59 2.73 
พงังา 791,037 804,943 793,618 6.87 6.75 6.67 
พทัลุง 548,407 587,371 602,594 4.76 4.92 5.06 
 ภเูกต็ 89,986 88,838 88,223 0.78 0.74 0.74 
 ยะลา 1,060,920 1,091,027 1,096,594 9.21 9.15 9.21 
ระนอง 157,716 209,791 179,793 1.37 1.76 1.51 
สงขลา 1,461,249 1,518,500 1,573,621 12.69 12.73 13.22 
สตูล 300,014 320,258 337,127 2.61 2.68 2.83 
สุราษฎรธ์านี 1,900,561 1,929,778 1,921,698 16.51 16.18 16.14 

รวม 11,512,990 11,928,375 11,906,882 100.00 100.00 100.00 
ทีม่า : สถาบนัวจิยัยาง (2556)  
 

ปรมิาณไม้ยางพาราของไทยส่วนใหญ่ได้มาจากพื้นที่ตัดโค่นยางพาราที่มอีายุมากเพื่อปลูกทดแทน 
ส าหรบัการโค่นยางพาราของประเทศโดยเฉลี่ยอยู่ที่ปีละ 300,000 ไร่ ในปี 2554 มีสวนยางที่ขอสงเคราะห์      
การปลูกทดแทนกบัส านักงานกองทุนสงเคราะห์การท าสวนยาง12 ซึ่งหมายถงึปรมิาณไมย้างพาราที่พรอ้มท า   
การตดัโค่นจ านวน 306,495 ไร่ ลดลงรอ้ยละ 9.49 จากเดมิในปี 2553 มกีารยื่นค าขอสงเคราะหก์ารปลูกทดแทน
จ านวน 338,637 ราย โดยภาคใต้เป็นพื้นที่มกีารยื่นค าขอฯมากที่สุด จ านวน 272,689 ไร่ คดิเป็นรอ้ยละ 88.97 
ของพืน้ทีข่อทุนสงเคราะหป์ลกูทดแทนทัง้ประเทศ 

 
 
 

                                                           
12 กองทุนสงเคราะหก์ารท าสวนยาง มวีตัถุประสงคเ์พื่อช่วยเหลอืเกษตรกรทีม่สีวนยางสวนยางเก่า ในการปลูกแทนดว้ย
ยางพนัธุ์ด ีหรอืไม้ยนืต้นชนิดอื่นที่มคีวามส าคญัทางเศรษฐกจิ ต่อมาได้มกีารแก้พระราชบญัญตัิ เมื่อปี พ.ศ.2518 และ 
2530 เพื่อใหม้กีารปลกูแทนไมย้นืตน้ชนิดอื่นดว้ยไมย้นืตน้ทีม่คีวามส าคญัทางเศรษฐกจิและเปิดโอกาสใหเ้กษตรกรทีไ่ม่เคย
มสีวนยางมาก่อนสามารถขอทุนสงเคราะหเ์พื่อปลูกยางในพืน้ทีใ่หม่ได ้แหล่งเงนิทุนทีใ่ชใ้นการใหก้ารสงเคราะหป์ลูกแทน
มาจากเงนิสงเคราะห ์(Cess) ทีเ่กบ็จากผูส้ง่ยางออกนอกราชอาณาจกัร เงนิงบประมาณแผ่นดนิ และเงนิกูท้ีร่ฐับาลเป็นผูกู้้ 
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ตารางที ่5.25 ค าขอสงเคราะหก์ารปลกูทดแทน ปี 2548-2554 

ปี  
 พืน้ทีข่อทุนสงเคราะหฯ์ (ไร่) 

 สดัส่วนพืน้ทีข่อทุนสงเคราะหฯ์ 
(รอ้ยละของประเทศ)  

ภาคใต้ ภาคตะวนัออก อื่นๆ ทัง้ประเทศ ภาคใต้ 

2548 270,671 40,059 n/a 310,730 87.11 

2549 225,529 29,149 n/a 254,678 88.55 

2550 195,781 24,021 n/a 219,802 89.07 

2551 175,609 23,311 n/a 198,920 88.28 

2552 161,957 22,569 n/a 184,526 87.77 

2553 295,627 41,803 1,207 338,637 87.30 

2554 272,689 32,731 1,075 306,495 88.97 
ทีม่า: ส านกังานกองทุนสงเคราะหก์ารท าสวนยาง (2554)  
หมายเหตุ  n/a ไม่มขีอ้มลู 

 
ส าหรบัการโค่นตน้ยางพาราส่วนใหญ่เกษตรกรไม่ตดัขายเองเนื่องจากการตดั การชกัลาก และการขนส่งถอื

เป็นงานที่หนักอย่างมาก อีกทัง้เครื่องมอืที่ใช้ในการตัดโค่นมกีารควบคุมตามกฎหมาย ดงันัน้ เกษตรกรที่
ต้องการขายต้นยางพาราจะท าการขายไมย้างพาราผ่าน 3 ช่องทาง ไดแ้ก่ ขายผ่านนายหน้า (คดิเป็นรอ้ยละ 10) 
ขายโดยไมผ่่านนายหน้า (คดิเป็นรอ้ยละ 60) และขายใหโ้รงงานทีร่บัซือ้ไม ้(คดิเป็นรอ้ยละ 30) ทัง้นี้ตามระเบยีบ
ของ สกย. เกษตรกรเจา้ของสวนยางจะต้องยื่นขออนุญาตตดัโค่นและได้รบัการอนุญาตจากกองทุนสวนยางก่อน 
รายละเอยีดมดีงันี้ 

 ขายผ่านนายหน้า วธิกีารนี้เริม่จากเกษตรกรทีต่้องการขายต้นยางจะตดิต่อนายหน้าทีเ่ป็น
คนกลางเพื่อใหต้ดิต่อพ่อคา้คนกลางมารบัซือ้ไมข้องเกษตรกร โดยนายหน้าจะท าการตดิต่อพ่อคา้ทีจ่ะรบัซือ้ต้น
ยางมาตรีาคาไมม้ากกว่า  2 ราย จากนัน้พ่อคา้แต่ละรายก็จะเสนอราคาใหช้าวสวนต่อรองราคา เมื่อตกลงราคา
เรยีบรอ้ยจะมกีารท าสญัญาซือ้ขายที่มรีะยะเวลา 3-6 เดอืน ในปจัจุบนัทีก่ารสื่อสารทนัสมยัมากขึน้การขายผ่าน
นายหน้าจงึมน้ีอยลง เนื่องจากเกษตรกรต้องการขายโดยตรงกบัพ่อค้าหรอืตวัแทนจากโรงงาน และที่ส าคญั       
ไมต่อ้งการโดนหกัค่านายหน้า  

 ขายโดยไม่ผ่านนายหน้า พ่อคา้หรอืตวัแทนของโรงงานทีร่บัซือ้ไมย้างต่างๆ ทราบชื่อของ
เกษตรกรทีต่อ้งการขายไมย้างพาราจากบญัชรีายชื่อผูแ้จง้ขอสงเคราะหท์ีส่ านักงานกองทุนสงเคราะหก์ารท าสวน
ยางทอ้งที ่พ่อค้าหรอืตวัแทนของโรงงานจะท าการตดิต่อของซือ้ต้นยางโดยตรงจากเกษตรกร จากนัน้ท าการยื่น
ขอ้เสนอและต่อรองราคากนั เมื่อตกลงราคากนัได้การซื้อขายก็ด าเนินการโดยมกีารท าสญัญา วางมดัจ า และ
จ่ายเงนิก่อนท าการโค่นไมใ้นสวนหรอืในกรณีที่เกษตรกรเป็นผู้ตดิต่อใหพ้่อคา้มารบัซือ้ การตดิต่ออาจจะตดิต่อ
หลายรายหรอืรายเดยีวกไ็ดเ้พื่อตรีาคาไม ้การซือ้ขายจะเป็นไปในรปูแบบเดยีวกนัเมือ่ตกลงกนัได้ 
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 ขายให้โรงงานท่ีรบัซ้ือไม้ กรณีที่โรงงานไมแ้ปรรปูมคีวามต้องการไมใ้นปรมิาณมาก ทาง
โรงงานจะท าการส่งพนักงานที่ท าหน้าที่เป็นตวัแทนไปท าการตดิต่อซื้อไมจ้ากเกษตรกรซึ่งส่วนใหญ่เงนิทุนใน
การซือ้จะเป็นของโรงงานทัง้หมด ทัง้นี้ตวัแทนของโรงงานไม่จ าเป็นต้องเป็นพนักงานของบรษิทั อาจเป็นพ่อคา้ที่
ท าหน้าทีเ่ป็นตวัแทนในการจดัหาวตัถุดบิใหก้บัโรงงานไมแ้ปรรปู โดยไมท้ัง้หมดทีซ่ื้อมาไดพ้่อคา้ทีเ่ป็นตวัแทน
จะท าการขายใหก้บัโรงงงานทัง้หมด 

ส าหรบัการโค่นต้นยางพารามกัตัดโค่นทีละต้นโดยใช้เลื่อยโซ่ยนต์ตัดที่โคนต้น หรือใช้รถแบคโฮ 
(Backhoe) ดนัต้นยางใหล้ม้ จากนัน้จะมกีารตดัรดิกิง่ไมโ้ดยใชม้ดี และชกัลากมายงัจุดตดัท่อน โดยใชร้ถแบคโฮ 
ในกรณีที่เป็นพื้นที่ลาดชนัที่รถแบคโฮเข้าไม่ได้ ก็อาจมกีารใช้ช้างชกัลากไม้-ล าเลยีงต้นยางมายงัต าแหน่งที่
เครื่องจกัรกลสามารถท างานได้อย่างมปีระสิทธิภาพ ในส่วนของการขนส่งไม้ยางพารานัน้ในพื้นที่ภาคใต้
รถบรรทุกไมย้างพาราจะใชท้ัง้รถกระบะ รถหกลอ้ รถสบิลอ้ รถพ่วง และรถซุง ฯลฯ ซึง่สิง่ส าคญัในการใชร้ถจะขัน้
อยู่กบัสภาพพื้นที่และเส้นคมนาคม ส าหรบัพื้นที่โค่นยางพารา 1 ไร่ จะมตี้นยางพาราประมาณ 70 ต้น/ไร่ ไม้
ยางพาราทีไ่ดจ้ากการโค่นสามารถแบ่งการน าไปใชง้านไดเ้ป็น 3 ส่วน ไดแ้ก่ ส่วนของรากไมแ้ละตอไม ้ ส่วนของ
เสีย (ขี้เลื่อยและเศษไม้จากการตัดโค่น) และส่วนไม้ยางพารา ทัง้นี้ในการศึกษาอุตสาหกรรมต้นน ้าของไม้
ยางพาราและผลติภณัฑจ์ะท าการศกึษาเฉพาะส่วนของไมย้างพาราเท่านัน้ มรีายละเอยีดดงันี้ 

1) ส่วนของรากไม้และตอไม้ พื้นที่โค่นต้นยางพารา 1 ไร่ ประกอบไปดว้ยรากไมแ้ละตอไมป้ระมาณ 
2.1 ตนั/ไร่ หรอืคดิเป็นร้อยละ 4.6 ของปรมิาตรไม้ยางพารา ในปี 2554 มกีารโค่นต้นยางพาราทัง้ประเทศ 
306,495 ไร ่จะไดร้ากไมแ้ละตอไมป้ระมาณ 643,639.5 ตนั/ไร ่ส่วนในพืน้ทีภ่าคใต้จะไดร้ากไมแ้ละตอไมป้ระมาณ 
393,592.1 ตนั/ไร่ ในอดตีรากไม้และตอไม้ยางพาราจะถูกเกษตรกรมกัเลอืกที่จะน ามากองรวมกนัและเผาทิ้ง 
เน่ืองจากเกษตรกรไม่สามารถน าไปใช้ใหเ้กดิประโยชน์ในเชงิพาณิชยไ์ด้ แต่ปจัจุบนัในพื้นที่ภาคไดไ้ดม้กีารน า
รากและตอไมม้าผลติไฟฟ้าชวีมวล (Biomass Power) เพื่อเป็นการเพิม่มลูค่าใหก้บัวสัดุเหลอืใช ้อย่างไรกต็ามโรง
ผลติเชือ้เพลงิชวีมวลทีร่บัซือ้รากไมแ้ละตอไมน้ัน้มขีอ้จ ากดัทัง้จ านวนโรงงานยงัมจี านวนน้อย วตัถุดบิส่วนใหญ่
กม็าจากพืน้ทีร่อบๆบรเิวณโรงงาน (ประหยดัค่าขนส่ง) ดงันัน้ยงัเหลอืรากไมแ้ละตอไมจ้ านวนมากทีต่้องถูก
เผาทิง้เนื่องจากไมคุ่ม้ค่าในเชงิเศรษฐศาสตร ์

2) ส่วนของเสีย (ขี้เล่ือยและเศษไม้จากการตดัโค่น) ในการโค่นต้นยางพารา 1 ไร่ จะได้ขีเ้ลื่อยและ
เศษไมจ้ากการตดัโค่นหรอืการเลื่อยต้นยางพาราประมาณ 1.5 ตนั/ไร่ คดิเป็นรอ้ยละ 3.3 ของปรมิาตรไมย้างพารา 
ของเสยีที่เกิดขึ้นส่วนใหญ่เกษตรกรจะท าการเผาทิ้งเช่นเดียวกับรากไม้และตอไม้ ในปี 2554 การโค่นต้น
ยางพารา 234,281 ไร่ จะไดข้ีเ้ลื่อยและเศษไมจ้ากการตดัโค่นประมาณ 351,421.5 ตนั/ไร่ ส่วนในพืน้ทีภ่าคใต้จะ
ไดข้ีเ้ลื่อยและเศษไมจ้ากการตดัโค่นประมาณ 281,137.2 ตนั/ไร ่

3) ส่วนของไม้ยางพารา ถือเป็นวตัถุดบิส าคญัของอุตสาหกรรมไมย้างพาราและผลติภณัฑ์ จากการ
โค่นยางพารา 1 ไร่ จะไดไ้มย้างพาราประมาณ 42 ตนั/ไร่ หรอืคดิเป็นรอ้ยละ 92.1 ของปรมิาตรไมย้างพารา ในปี 
2554 การโค่นต้นยางพาราทัง้ประเทศ 306,495 ไร่ ได้ไมย้างพาราจากการตดัโค่นประมาณ 12,872,790 ตนั/ไร ่
คิดเป็นมูลค่า 34,607 ล้านบาท ในพื้นที่ภาคใต้จะได้ไม้ยางพาราจากพื้นที่ตัดโค่น 272,689 ไร่ประมาณ 
11,452,398 ตนั/ไร่ ส าหรบัไมย้างพาราทีไ่ด้จากการตดัโค่น แบ่งออกเป็น 3 ประเภท ตามขนาดของเสน้ผ่าน
ศูนยก์ลางของล าตน้หรอืตามประเภทการใชง้าน ไดแ้ก่ ไมฟื้น กิง่ไมแ้ละปลายไม ้และไมเ้ลื่อย รายละเอยีดมดีงันี้ 
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 ไม้ฟืน เป็นไมข้นาดเสน้ผ่าศูนยก์ลางน้อยกว่า 3 นิ้ว ในพืน้ทีโ่ค่นต้นยางพารา 1 ไร่ จะไดไ้มฟื้น
ประมาณ 6 ตนัต่อไร่ (คดิเป็นรอ้ยละ 14.3 ของปรมิาณไมท้่อน) ในปี 2554 มกีารโค่นยางประมาณ 306,495 ไร ่
ได้ไมฟื้นประมาณ 1,838,970 ตนั ไมฟื้นของภาคใต้ที่ได้จากการตดัโค่น 272,689 ไร่ ประมาณ 1,636,134 ตนั 
ส าหรบัไมท้ีไ่ดท้ัง้หมดจะถูกขายไปเป็นเชือ้เพลงิในรปูแบบของฟืนและวตัถุดบิทีน่ าไปใชผ้ลติถ่านไม ้  

 ก่ิงไม้และปลายไม้ เป็นไมท้ีม่ขีนาดเสน้ผ่าศูนยก์ลางระหว่าง 3-5 นิ้ว ในพืน้ทีโ่ค่นต้นยางพารา 
1 ไร่ จะไดก้ิง่ไมแ้ละปลายไมป้ระมาณ 6 ตนั/ไร่ (คดิเป็นรอ้ยละ 14.3 ของปรมิาณไมท้่อน) กิง่ไมแ้ละปลายไมจ้ะ
ถูกส่งไปขายให้กบัโรงงานผลติแผ่นใยไมอ้ดั (แผ่น MDF) ทัง้หมด จากการตดัโค่นไมย้างพาราทัง้ประเทศ ในปี 
2554 จ านวน 306, 495 ไร่ จะไดก้ิง่ไมแ้ละปลายไมป้ระมาณ 1,838,970 ตนั ส่วนในพืน้ทีภ่าคใต้จะได้กิง่ไมแ้ละ
ปลายไมป้ระมาณ 1,636,134 ตนั 

 และไม้เล่ือย (ไม้ซุง) เป็นไม้ที่มขีนาดเส้นผ่าศูนย์กลางตัง้แต่ 5 นิ้วขึ้นไป ในพื้นที่โค่นต้น
ยางพารา 1 ไร ่จะไดไ้มเ้ลื่อยประมาณ 30 ตนั/ไร่ (คดิเป็นรอ้ยละ 71.4 ของปรมิาณไมท้่อน) ในปี 2554 มกีารโค่น
ยางพาราทัง้ประเทศจ านวน 306,495 ไร่ จะไดไ้มเ้ลื่อยประมาณ 9,194,850 ตนั ส าหรบัไมเ้ลื่อยทีไ่ด้จากการโค่น
จะแบ่งการใชง้านแบ่งเป็น 2 ส่วน คอื ไมเ้ลื่อยส่วนใหญ่ (9,194,833 ตนั) จะถูกส่งขายต่อไปยงัโรงเลื่อย และส่วน
ทีเ่หลอืจะส่งออกไปขายต่างประเทศ (17 ตนั)  คดิเป็นมลูค่า 6,103 บาท นอกจากนี้ประเทศไทยได้มกีารน าเขา้ไม้
เลื่อยเข้ามาประมาณ 76 ตนั คดิเป็นมูลค่า 890,483 บาท ตลาดน าเข้าที่ส าคญั ได้แก่ พม่า ลาว และกมัพูชา 
ส าหรบัไมเ้ลื่อยในพื้นทีภ่าคใต้ทีไ่ด้จากการโค่นยางพารา 272,689 ไร่ จะไดไ้มเ้ลื่อยประมาณ 8,180,670 ตนั ไม้
เลื่อยที่ได้จากการตดัโค่นทัง้หมดในภาคใต้เพยีงพอต่อปรมิาณความต้องการในอุตสาหกรรมไม้ยางพาราและ
ผลติภณัฑภ์ายในพืน้ที ่ ส าหรบัไมเ้ลื่อยทัง้หมดทีไ่ดจ้ากการโค่นนัน้ส่วนใหญ่จะถูกส่งต่อไปยงัโรงเลื่อยไมแ้ปรรปู 
(รอ้ยละ 90 ของปรมิาณไมเ้ลื่อย) และที่เหลอืจะถูกส่งต่อไปยงัโรงงานผลติไมอ้ดัและไมบ้าง (Plywood and 
Veneer) (คดิเป็นรอ้ยละ 10 ของปรมิาณไมเ้ลื่อย)  
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ตารางที ่5.26 ปรมิาณไมย้างพาราทีไ่ดจ้ากการโค่น ปี 2554 

สว่นต่างๆ ของ 
ไมย้างพารา 

ปรมิาณ 
ไมเ้ฉลีย่จาก
การตดัโคน่ 
 (ตนั/ไร)่ * 

สดัสว่น
ปรมิาณไม ้ 

1 ไร ่
(รอ้ยละ) 

ปรมิาณการโคน่ยางเฉลีย่ทัง้ประเทศ (306,495 ไร)่****** 
ปรมิาณการโคน่ยางเฉลีย่
ของภาคใต ้(272,689 ไร)่ 

รวมทัง้หมด*** 
(ตนั) 

ใชใ้นประเทศ 
*** (ตนั) 

สง่ออก ** 
(ตนั) 

น าเขา้**  
(ตนั) 

ใชใ้นประเทศทัง้หมด***  
(ตนั) 

ไมย้างพารา 45.6 100.0**** 13,976,172.0 13,976,172.0 - - 12,434,618.4 

รากไม ้ 2.1 4.6**** 643,639.5 643,639.5 - - 572,646.9 

ขีเ้ลื่อยและเศษไม ้ 1.5 3.3**** 459,742.5 459,742.5 - - 409,033.5 

ไมท้อ่น 42 92.1**** 12,872,790.0 12,872,790.0 - - 11,452,938.0 

  - ไมฟื้น 6 14.3**** 1,838,970.0 1,838,970.0 - - 1,636,134.0 

  - กิง่ไมแ้ละปลายไม ้ 6 14.3**** 1,838,970.0 1,838,970.0 - - 1,636,134.0 

  - ไมเ้ลื่อย 30 71.4**** 9,194,850.0 9,194,833.0 17.0 76.0 8,180,670.0 
หมายเหตุ   สวนยางพารา 1 ไร่ โดยเฉลีย่มตีน้ยางพาราประมาณ 70 ตน้/ไร่ 
ทีม่า:   *    สมาคมธุรกจิไมย้างพาราไทย 

**   กรมปา่ไม ้อา้งองิ กรมศุลกากร (2554) 
***   ประมาณการ 
****   รอ้ยละของไมย้างพารา 
*****  รอ้ยละของไมท้่อน 
****** ส านกังานกองทุนสงเคราะหก์ารท าสวนยาง (2554) 
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ภาพที ่5.56 ห่วงโซ่อุปทานอุตสาหกรรมตน้น ้าของไมย้างพาราและผลติภณัฑ ์

ทีม่า: ศนูยศ์กึษาการคา้ระหว่างประเทศ มหาวทิยาลยัหอการคา้ไทย (2556) 
 
2) อตุสาหกรรมกลางน ้าของไม้ยางพาราและผลิตภณัฑ ์
 อุตสาหกรรมกลางน ้าของไม้ยางพาราและผลิตภณัฑ์ของภาคใต้ เริม่ต้นกระบวนการจากการน า       
ไมย้างพาราที่ได้จากการโค่นและท าการแยกประเภทเรยีบรอ้ยแล้วมาเขา้สู่กระบวนการแปรรูปในรูปแบบของ
ธุรกจิไมย้างพาราแปรรปู ไมอ้ดัและไมบ้าง แผ่นใยไมอ้ดั แผ่นชิน้ไมอ้ดั และเชือ้เพลงิ รายละเอยีดดงันี้ 

 ไม้เล่ือย (ไม้ซุง)  สามารถน ามาแปรรปูได ้2 ประเภท คอื 1) การผลติไมย้างพาราแปรรปู  คดิเป็น
สดัส่วนรอ้ยละ 90 ของไมเ้ลื่อย และ 2) การผลติแผ่นวเีนียร ์คดิเป็นรอ้ยละ 10 ของไมเ้ลื่อย มรีายละเอยีดดงันี้ 

 1) ไม้ยางพาราแปรรปู (Sawn Timber) กระบวนการแปรรปูไมย้างพาราเริม่ต้นจากการน าไม้
ยางพาราทีม่ขีนาดเส้นผ่านศูนยก์ลางที่ก าหนด มาท าการเลื่อยใหไ้ดข้นาดและคุณภาพตามความทีต่้องการไม้
ยางพาราถอืเป็นไม้ที่มกีารสูญเสยีในระหว่างการแปรรูปมากกว่าไมช้นิดอื่นๆ เนื่องจากมมีตี าหนิในเนื้อไมใ้น
ปรมิาณมาก จากขอ้มลูของสมาคมธุรกจิไมย้างพาราไทย (2546) รายงานว่า อตัราการแปรรปูไมย้างพาราทัว่ไป
โดยทีไ่มร่ะบุสายพนัธ ์มอีตัราการแปรรปู (ไมด้บิแปรรปู) รอ้ยละ 35 ของไมเ้ลื่อย ส่วนทีเ่หลอืเป็นปีกไม ้และเศษไม ้
คดิเป็นรอ้ยละ 46 ของไมเ้ลื่อย และขีเ้ลื่อยคดิเป็นรอ้ยละ 19 ของไมเ้ลื่อย  

ไมย้างพาราทีไ่ดจ้ากการแปรรปูส่วนใหญ่เป็นไมท้ีม่คีุณภาพด ีมตี าหนิในเนื้อไมน้้อย คดิเป็นรอ้ยละ 
90 ของไมย้างพาราแปรรูป โดยไมเ้หล่านี้จะถูกล าเลยีงไปอดัและอบน ้ายาเคมเีขา้เนื้อไมเ้พื่อรกัษาคุณภาพและ
ป้องกนัการเขา้ท างานเน้ือไมข้องเชือ้รา-มอด จากนัน้น าไมท้ีไ่ดม้าจดัวางเรยีงบนพาเลทเพื่อส่งมอบใหก้บัลูกค้า
ในสายโซ่การผลติในล าดบัต่อไป ส าหรบัไม้ยางพาราที่ผ่านกระบวนการอดัและอบน ้ายาเรยีบร้อย ส่วนใหญ่
ส่งออกไปขายในตลาดต่างประเทศ คดิเป็นรอ้ยละ 65.2 ของไมย้างพาราแปรรูป (อดัและอบน ้ายา) โดยมตีลาด
ส่งออกทีส่ าคญั ไดแ้ก่ จนี (รอ้ยละ 97.48) มาเลเซยี (รอ้ยละ 1.62) เวยีดนาม และเวยีดนาม (รอ้ยละ 0.43)  ส่วน

อตุสาหกรรมต้นน ้า ยางพารา 

100%ไมย้างพารา 
(100%) 

(37.5%)ไม้ฟืน, ก่ิงไม้ และปลายไม้ 
(28.6 %) 

(71.4%) 

ใช้ในประเทศ (100 %) ส่งออก (0.0002%) ใช้ในประเทศ (99.9998%) 
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ที่เหลืออีกประมาณร้อยละ 34.8 ของไม้ยางพาราแปรรูป(อัดและอบน ้ ายา) ทัง้ประเทศจะถูกส่งต่อให้กับ
อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอรแ์ละเครื่องครวั ของเล่นไม ้อุปกรณ์ก่อสรา้ง และผลติภณัฑจ์ากไม้อื่นภายในประเทศ
ทัง้หมด ส่วนไม้ยางพาราแปรรูปที่มตี าหนิในเนื้อไมม้าก (คดิเป็นร้อยละ 10 ของไมแ้ปรรูป) จนไม่สามารถส่ง
ต่อไปยงัอุตสาหกรรมอื่นๆ (เฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวั หรอืการผลติของเล่นไม)้ ที่สามารถเพิม่มลูค่าให้กบัไม้
ยางพาราแปรรปูไดม้ากขึน้ กจ็ะถูกส่งไปผลติเป็นลงัไม ้ลงัใส่ปลา ถงัไม ้ทีร่องสนิคา้ และกรอบรปูไม ้ฯลฯ ต่อไป  

 ปีกไม้และเศษไม้ เป็นของเหลอืจากกระบวนการแปรรปูไมย้างพารา คดิเป็นรอ้ยละ 46 
ของไมท้ีเ่ขา้สู่กระบวนการแปรรปูเป็น แผ่นชิน้ไมอ้ดั (Particle Board) ซึง่ไมว้ศิวกรรมประเภทหนึ่งทีส่รา้งขึน้จาก
การน าไมช้ิน้เลก็ๆ มาอดัตดิกนัโดยใชส้ารเคมยีดึเกาะ (Urea Formaldehyde Resin)  เป็นตวัเชื่อมโครงสรา้งของ
แผ่นชิน้ไมอ้ดั ซึง่ชัน้บนและชัน้ล่างจะเป็นชิน้ไมล้ะเอยีด ส่วนชัน้กลางจะเป็นชิน้ไมห้ยาบท าให้แผ่นชิน้ไมอ้ดั ไม่
เหมาะกับการยดึติดด้วยตะปู และไม่สามารถตกแต่งขอบ หรอืท าลิ้นร่องบนผวิได้ ขนาดของแผ่นชิ้นไม้อัด 
โดยทัว่ไปจะมคีวามกวา้งประมาณ 4 ฟุต ยาวประมาณ 8 ฟุต และมคีวามหนาตัง้แต่ 6-35 มลิลเิมตร  

ส าหรบัแผ่นชิน้ไมอ้ดั ทีผ่ลติไดท้ัง้ประเทศส่วนใหญ่ (รอ้ยละ 53.6) จะถูกส่งออกไปขายใน
ต่างประเทศ ได้แก่ มาเลเซยี (รอ้ยละ 24.44) เกาหลใีต้ (รอ้ยละ 20.39) อนิโดนีเซยี (รอ้ยละ 14.36) อนิเดยี (รอ้ยละ 
11.87) และจนี (รอ้ยละ 9.61) ส่วนแผ่นชิน้ไมอ้ดัทีเ่หลอืประมาณรอ้ยละ 46.4 นัน้จะถูกส่งต่อไปยงัอุตสาหกรรม
ต่อเนื่องของไม้ยางพาราในประเทศทัง้หมด อาทิ อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ และเครื่องครวั (ตู้ เตียง โต๊ะ 
เครือ่งใชส้ านกังาน) อุตสาหกรรมวสัดุก่อสรา้ง (ประตู หน้าต่าง ผนงั ฝ้า และพืน้ เป็นต้น) และผลติภณัฑอ์ื่นๆ
จากไม ้(ตู้ล าโพง, กรอบรปูไม)้ ในอุตสาหกรรมผลติแผ่นชิ้นไมอ้ดัมผีู้ผลติรายใหญ่ของประเทศจ านวน 10 ราย   
มกี าลงัการผลติรวมกนัประมาณ 2,850,000 ลูกบาศก์เมตรต่อปี โดยผู้ผลติรายใหญ่ที่สุด คอื บรษิัท วนชยั 
พาเนล อินดัสทรี่ส์ และบริษัท ปาร์ติเกิ้ล แพลนเนอร์ (บริษัทในเครือเดียวกัน) มีก าลังการผลิต 900,000 
ลกูบาศกเ์มตรต่อปี รองลงมาคอื บรษิทั เมโทรปารต์เิกลิ 690,000 ลกูบาศกเ์มตรต่อปี 

 
ตารางที ่5.27 ก าลงัการผลติของผูผ้ลติรายใหญ่ในอุตสาหกรรมผลติแผ่นชิน้ไมอ้ดัของไทย  

หน่วย : ลกูบาศกเ์มตรต่อปี 
ผูผ้ลติ ก าลงัการผลติแผ่นชิน้ไมอ้ดั 

บจ. วนชยั พาเนล อนิดสัทรีส่ ์และ บจ. ปารต์เิกิล้ แพลนเนอร์ 900,000 
บจ. เมโทรปารต์เิกลิ  690,000 
บจ. ระยองปารต์เิกลิ  300,000 
บจ. พาเนล พลสั   270,000 
บจ. กรนีพาเนล  180,000 
บจ. เอส.พ.ีบ ีพาเนล อนิดสัตรสี ์ 150,000 
บจ. กรนีรเิวอร ์พาเนล ไทยแลนด์ 150,000 
บจ. สยามรโิซ จ ากดั 90,000 
บจ. ส. กจิชยั   60,000 
บจ. พงังา พาราวูด้  60,000 

รวม 2,850,000 
ทีม่า: บรษิทั วนชยั กรุ๊ป จ ากดั (มหาชน) (2555) 
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ศนูยศึ์กษาการค้าระหว่างประเทศ คณะเศรษฐศาสตร ์มหาวิทยาลยัหอการค้าไทย 5-103 

  ส่วนปีกไมแ้ละเศษไมท้ีเ่หลอืจะน าไปผลติถ่านไมย้างพาราหรอืเป็นเชือ้เพลงิในการท าความรอ้น
ในหมอ้ตม้น ้า (Boiler) เพื่อน าความรอ้นจากไอน ้าไปเขา้เตาอบเพื่ออบไมใ้นกระบวนการแปรรปูไมย้างพาราต่อไป  

 ขี้เล่ือย เป็นของเหลอืจากกระบวนการแปรรปูไมย้างพาราเช่นเดยีวกบัปีกไมแ้ละเศษไม ้
ส าหรบัการใชป้ระโยชน์จากขีเ้ลื่อยไมย้างพาราสามารถแบ่งไดเ้ป็น 2 ส่วน ไดแ้ก่ ใชเ้ป็นเชือ้เพลงิ ซึง่บางโรงงาน
จะใชเ้ป็นเชือ้เพลงิในการตม้น ้า (Boiler) เช่นเดยีวกบัปีกไมแ้ละเศษไมท้ีเ่หลอืจากกระบวนการแปรรปูไมย้างพารา 
ส่วนขีเ้ลื่อยไมย้างพาราทีเ่หลอื จะมผีูม้ารบัซือ้ไปเพาะเหด็ ท าธปู ฯลฯ  
 2) ไม้อดัและไม้บาง (Plywood and Veneer) ในการผลติไมบ้างจะท าการคดัเลอืกไมท้ีม่ตี าหนิ
น้อยที่สุด และมขีนาดเส้นผ่านศูนยก์ลางตัง้แต่ 8 นิ้วขึน้ไป โดยน ามาปอก (Rotary Lathe) ผวิเนื้อไมอ้อกเป็น
แผ่นบางๆ และน าไปอบและรดี ไมบ้างทีผ่ลติไดส้่วนใหญ่จะใชใ้นการแปะตดิกบัแผ่นชิน้ไมอ้ดั และแผ่นใชไ้มอ้ดั 
เพื่อใชใ้นการสรา้งลวดลายไมแ้ก่ผลติภณัฑด์งักล่าว ส่วนการผลติไมอ้ดันัน้เป็นการน าเอาไมบ้างหลายๆแผ่นมา
อดัใหเ้ป็นแผ่นเดยีวโดยการใชก้าวเป็นตวัประสาน โดยวเีนียรแ์ต่ละแผ่นทีน่ ามาประกอบเป็นแผ่นไมอ้ดัจะวางใน
ลกัษณะให้เสี้ยนไมต้ัง้ฉากกนัเพื่อเพิม่คุณสมบตัใินเรื่องของความแขง็แรงและท าใหแ้ผ่นไมอ้ดัไม่ยดืหรอืหดตวั
เมื่อความชืน้เปลีย่นไป โดยทัว่ไปไมอ้ดัจะมขีนาด กวา้ง 4 ฟุต ยาว 8 ฟุต ความหนาตัง้แต่ 3, 4, 6, 10, 15, 20 
มลิลเิมตร ส าหรบัไมอ้ดัและไมบ้างที่ผลติได้ทัง้ประเทศ ส่วนใหญ่รอ้ยละ 53.6 ถูกใช้ไปในอุตสาหกรรมการผลติ
เฟอร์นิเจอร์และเครื่องครวัภายในประเทศ ส่วนไม้อัดและไม้บางที่เหลือ(ร้อยละ 46.4) จะส่งออกไปตลาด
ต่างประเทศ ไดแ้ก่ เดนมารก์ (รอ้ยละ 29.59) อติาล ี(รอ้ยละ 15.39) ฝรัง่เศส (รอ้ยละ 10.10) อนิโดนีเซยี (รอ้ยละ 
0.47) และมาเลเซยี (รอ้ยละ 0.37)  

 ไม้ฟืน เป็นไมท้ี่มขีนาดเส้นผ่านศูนยก์ลางน้อยกว่า 3 นิ้ว การใช้งานของไมฟื้นจะใช้ในรูปแบบ
ของเชือ้เพลงิทีใ่หพ้ลงังานความรอ้น ไดแ้ก่ ใชเ้ป็นเชือ้เพลงิในโรงงานยางแผ่นรมควนั (การรมควนัยางพารา 1 ลา้นตนั 
จะใช้เชื้อเพลงิจากไมฟื้น (ยางพารา) ประมาณ 120,000 ตนั) ใช้เป็นเชื้อเพลงิใหก้บัหมอ้ต้มน ้า (Boiler) เพื่อน า
ความร้อนจากไอน ้าไปเข้าเตาอบไม้ยางพาราที่แปรรูปแล้วในโรงเลื่อย  และใช้เพื่อท าถ่านจากไม้ยางพารา 
นอกจากไมฟื้นจะถูกใช้เพื่อเป็นเชื้อเพลงิแล้ว ปีกไม้ เศษไม ้และขีเ้ลื่อยที่เหลอืจากการแปรรูปไมย้างพารายงั
สามารถน ามาใชเ้ป็นเชือ้เพลงิในการน าความรอ้นจากไอน ้าเขา้สู่เตาอบเพื่ออบไมย้างพาราแปรรปู และน าไปผลติ
ถ่านจากไมย้างพาราได้เช่นเดยีวกบัไมฟื้น การใช้ประโยชน์ด้านเชื้อเพลงิของปีกไม ้เศษไม ้และขีเ้ลื่อยจากไม้
ยางพารา มรีายะเอยีดดงันี้  

 รปูแบบของไมฟื้น (คดิเป็นรอ้ยละ 48 ของการใชป้ระโยชน์ในรูปแบบเชือ้เพลงิ) การใช้
ไมฟื้นในปจัจุบนั สามารถแบ่งออกเป็น 2 ส่วน คอื ไมฟื้นส าหรบัอุตสาหกรรม (คดิเป็นรอ้ยละ 53 ของไมฟื้น) 
และไมฟื้นส าหรบัครวัเรอืน (คดิเป็นรอ้ยละ 47 ของไมฟื้น)  

 รปูแบบของถ่านไม้13 (คดิเป็นรอ้ยละ 52 ของการใชป้ระโยชน์ในรปูแบบเชือ้เพลงิ) ถ่าน
ไมท้ีผ่ลติได้รอ้ยละ 90 จะใชภ้ายในประเทศ ส่วนทีเ่หลอืประมาณรอ้ยละ 10 ส่งออกไปขายต่างประเทศ ส าหรบั
ตลาดส่งออกถ่านไมท้ีส่ าคญัของไทย ไดแ้ก่ ญีปุ่น่ จนี และเกาหลใีต ้ซึง่เป็นประเทศทีน่ิยมใชถ่้านไมใ้นประกอบอาหาร  

 ก่ิงไม้และปลายไม้ เป็นไมท้ีม่ขีนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลางระหว่าง 3-5 นิ้ว ซึง่เป็นส่วนทีเ่หลอืของ
ล าต้นที่ถูกตดัโค่นเพื่อผลติไมย้างพาราแปรรูป ไมด้งักล่าวเป็นวตัถุดบิหลกัในการผลติแผ่น MDF (Medium-
                                                           
13 คุณสมบตัทิีด่ขีองถ่านไมย้างพารา คอื ใหพ้ลงังานความรอ้นคอ่นขา้งคงที ่ไมม่แีตกประทุ จุดตดิไฟง่าย  
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ดา้นอุตสาหกรรมภายใตก้รอบโครงการพฒันาเขตเศรษฐกจิสามฝา่ยอนิโดนีเซยี-มาเลเซยี-ไทย: IMT-GT) 
 

 
ศนูยศึ์กษาการค้าระหว่างประเทศ คณะเศรษฐศาสตร ์มหาวิทยาลยัหอการค้าไทย 5-104 

Density Fiberboard) ซึง่เป็นผลติภณัฑป์ระเภทแผ่นใยไมอ้ดั14 (Fiber board) ทีส่รา้งขึน้จากการบดเนื้อไม ้แลว้
น ามาอดัเป็นแผ่นให้เป็นเนื้อเดยีวกนั และมคีวามหนาแน่นสูงเท่ากนัตลอดทัง้แผ่นดว้ยสารเคมภีายในอุณหภูมิ
และความดนัสูง จากการทีแ่ผ่นใยไมอ้ดัมคีวามหนาแน่นมากกว่าแผ่นชิ้นไมอ้ดัทัว่ไป และมคีุณสมบตัใิกล้เคยีง
กบัไม้ธรรมชาติ จงึสามารถตดัตกแต่ง ตอกตะปู แต่งขอบและท าลิ้นร่องได้ท าให้สามารถน าไปใช้งานแทนไม้
ธรรมชาตไิด้อย่างกว้างขวาง แผ่นใยไมอ้ดัโดยทัว่ไปจะมคีวามกวา้งประมาณ 4 ฟุต ยาวประมาณ 8 ฟุต และมี
ความหนาตัง้แต่  2.6-25 มลิลเิมตร ส าหรบัแผ่นใยไมอ้ดัทีผ่ลติไดท้ัง้ประเทศ ส่วนใหญ่รอ้ยละ 53.6 จะส่งออกไป
จ าหน่ายในต่างประเทศ ไดแ้ก่ อหิร่าน (รอ้ยละ 24.51) เวยีดนาม (รอ้ยละ 17.55) สหรฐัอาหรบัอามเิรตส ์(รอ้ยละ 
8.16) อนิโดนีเซยี (รอ้ยละ 1.87) และมาเลเซยี(รอ้ยละ 1.59) ส่วนแผ่นใยไมอ้ดัทีเ่หลอื (รอ้ยละ 46.4) จะถูกน าใช้
ไปในอุตสาหกรรมการผลติเฟอร์นิเจอร์และเครื่องครวั (เช่น ตู้ เตียง เครื่องใช้ส านักงาน) อุตสาหกรรมวสัดุ
ก่อสรา้ง (พืน้ บวั วงกบ ผนังหอ้ง ประตู) ภายในประเทศ ในอุตสาหกรรมผลติแผ่นใยไมอ้ดัมผีูผ้ลติรายใหญ่ของ
ประเทศจ านวน 5 ราย มกี าลงัการผลติรวมกนัประมาณ 2,210,000 ลูกบาศก์เมตรต่อปี โดยผู้ผลติรายใหญ่ทีสุ่ด 
คอื บรษิทั วนชยั พาเนล อนิดสัทรีส่ ์และบรษิทั วนชยั กรุ๊ป (ทัง้สองบรษิทัอยู่ในเครอืเดยีวกนั) มกี าลงัการผลติ 
870,000 ลกูบาศกเ์มตรต่อปี รองลงมาคอื บรษิทั เมโทร เอม็.ด.ีเอฟ บอรด์ 500,000 ลกูบาศกเ์มตรต่อปี 
  
ตารางที ่5.28 ก าลงัการผลติของผูผ้ลติรายใหญ่ในอุตสาหกรรมผลติแผ่นใยไมอ้ดั (MDF) ของไทย  
 

หน่วย : ลกูบาศกเ์มตรต่อปี 
ผูผ้ลติ ก าลงัการผลติแผ่นใยไมอ้ดั (MDF) 

บจ. วนชยั พาเนล อนิดสัทรีส่ ์และบมจ.วนชยั กรุ๊ป 870,000 
บจ. เมโทร เอม็.ด.ีเอฟ บอรด์  500,000 
บจ. สยามไฟเบอรบ์อรด์  450,000 
บจ. พาเนลพลสั 300,000 
บจ. อะโกร ไฟเบอร ์ 90,000 

รวม 2,210,000 
ทีม่า: บรษิทั วนชยั กรุ๊ป จ ากดั (มหาชน) (2555) 

                                                           
14 แผ่นใยไมอ้ดัแบง่ออกเป็น 2 ประเภทตามลกัษณะความหนาแน่น คอื แผ่นใยไมอ้ดัชนิดอดัแน่น  และแผ่นใยไมอ้ดัชนิดไม่อดัแน่น 
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อตุสาหกรรมต้นน ้า ไม้ฟืน, ก่ิงไม้ และปลายไม้ ไม้เล่ือย 

ภาพที ่5.57 ห่วงโซ่อุปทานอุตสาหกรรมกลางน ้าไมย้างพาราและผลติภณัฑ ์
ทีม่า: ศนูยศ์กึษาการคา้ระหว่างประเทศ มหาวทิยาลยัหอการคา้ไทย (2556)  

ไม้ยางพาราแปรรปู (90%) แผน่ใยไม้อดั (49.3%) เช้ือเพลิง (50.7%) ไม้อดัและไม้บาง (10%) เช้ือเพลิง (54%) 

ข้ีเล่ือย, เศษไม้ (65%) ในประเทศ (46.4%) ส่งออก (53.6%) 

ในประเทศ (46.4%) ส่งออก (53.6%) 

แผน่ช้ินไม้อดั (46%) 

ในประเทศ (34.8%) 

ในประเทศ (100%) ในประเทศ (46.4%) ส่งออก (53.60%) 

อิหร่าน (24.54%) 

เวียดนาม (17.55%) 

สหรฐัอาหรบัเอมิเรตส ์(8.16%) 

อินโดนีเซีย (1.87%) 

มาเลเซีย (1.59%) 

ไม้ยางอาบและอบน ้ายา 
(35%) 

อตุสาหกรรมกลางน ้า 

อ่ืนๆ (46.29%) 

มาเลเซีย (24.44%) 

เกาหลีใต้ (20.39%) 

อินโดนีเซีย (14.36%) 

อินเดีย (11.87%) 

จีน (9.61%) 

อ่ืนๆ (19.34%) 

ส่งออก (65.2%) 

จีน (97.48%) 

มาเลเซีย (1.62%) 

เวียดนาม (0.43%) 

ฮ่องกง (0.22%) 

ไต้หวนั (0.17%) 

อ่ืนๆ (0.07%) 

เดนมารก์ (29.59%) 

อิตาลี (15.39%) 

ฝรัง่เศส (10.10%) 

อินโดนีเซีย (0.47%) 

มาเลเซีย (0.37%) 

อ่ืนๆ (44.09%) 
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 3) อตุสาหกรรมปลายน ้า (Downstream Industry) 
 อุตสาหกรรมปลายน ้าของไมย้างพาราและผลติภณัฑ ์ประกอบดว้ยกลุ่มผลติเฟอรน์ิเจอรแ์ละชิน้ส่วน

กบักลุ่มผลติเครือ่งเรอืน อุตสาหกรรมปลายน ้าจะน าไมย้างพาราแปรรปู แผ่นชิน้ไมอ้ดั และแผ่นใยไมอ้ดั มาผลติ
เป็นผลติภณัฑส์ าเรจ็รปู เช่น เฟอรน์ิเจอร ์เครื่องใชภ้ายในบา้น อุปกรณ์ก่อสรา้ง กรอบรปู รปูแกะสลกั ของเล่นไม ้
ฯลฯ เพื่อส่งขายทัง้ภายในประเทศและต่างประเทศ ส าหรบัผลติภณัฑจ์ากไมย้างพาราในอุตสาหกรรมปลายน ้า
ของไมย้างพาราและผลติภณัฑ ์สามารถแบ่งออกเป็น 4 กลุ่มใหญ่ ไดแ้ก่  

  1) เฟอร์นิเจอร์และเคร่ืองครัวท่ีท าจากไม้ วัตถุดิบหลักมาจากไม้ยางพาราแปรรูป                    
(คดิเป็นรอ้ยละ 50 ของไมย้างพาราแปรรปูที่ใช้ภายในประเทศ) รองลงมาคอื แผ่นใยไมอ้ดั (คดิเป็นรอ้ยละ 60 
ของแผ่นใยไมอ้ดัทีใ่ชภ้ายในประเทศ) แผ่นชิน้ไมอ้ดั (คดิเป็นรอ้ยละ 70 ของแผ่นชิน้ไมอ้ดัทีใ่ชภ้ายในประเทศ) และ 
ไมอ้ดัและไมบ้าง (คดิเป็นรอ้ยละ 60 ของไมอ้ดัและไมบ้างทีใ่ชภ้ายในประเทศ) ส าหรบัเฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวั
จากไมย้างพาราของไทยนัน้เป็นการผลติเพื่อการส่งออก (รอ้ยละ 65) โดยมตีลาดส่งออกที่ส าคญัได้แก่ สหรฐัฯ 
(รอ้ยละ 30.8) ญีปุ่น่ (รอ้ยละ 25.7) สหราชอาณาจกัร (รอ้ยละ 6.3) มาเลเซยี (รอ้ยละ 0.4) และอนิโดนีเซยี (รอ้ยละ 
0.2 ส่วนเฟอรน์ิเจอรแ์ละเครือ่งครวัทีเ่หลอืรอ้ยละ 35นัน้ผลติเพื่อใชภ้ายในประเทศ นอกจากนี้ไทยยงัมกีารน าเขา้
เฟอรน์ิเจอรแ์ละเครือ่งครวัจากต่างประเทศแต่มมีลูค่าน้อยมากเมื่อเทยีบกบัมลูค่าการส่งออก ส าหรบัตลาดน าเขา้
เฟอรน์ิเจอรแ์ละเครือ่งครวัทีส่ าคญัของไทย ไดแ้ก่ จนี (รอ้ยละ 39.6) มาเลเซยี (รอ้ยละ 15.18) อนิโดนีเซยี (รอ้ยละ 
4.5) และอติาล ี(รอ้ยละ 4.2) 

  ส าหรบัเฟอรน์ิเจอร์ เครื่องครวั และอุปกรณ์ก่อสรา้งที่ท าจากไม้ยางพาราไม่ค่อยเป็นนิยมใน
ประเทศมากนกั เนื่องจากรสนิยมของผูบ้รโิภคภายในประเทศนิยมใช้ผลติภณัฑด์งักล่าวทีผ่ลติมาจากไมเ้นื้อแขง็ 
เช่น ไมส้กั ไมเ้ต็ง เป็นต้น และที่ส าคญัไมย้างพารามคีุณสมบตัเิป็นไม้แขง็ปานกลางและมคีวามชื้นสูง ดงันัน้    
จงึไมเ่หมาะส าหรบัการใชง้านในประเทศทีม่ภีูมอิากาศรอ้นชืน้ของประเทศไทย 
  2) อุปกรณ์ก่อสร้างท่ีท าจากไม้  ได้แก่ ไม้พื้น คิ้ว บวั ขอบประตู ขอบหน้าต่าง ไม้นัง่ร้าน 
และไม้ค ้ายันส าหรบัการก่อสร้าง เป็นต้น ส าหรับใช้วัตถุดิบหลักของการผลิตอุปกรณ์ก่อสร้างที่ท าจาก           
ไมย้างพารามาจากไมย้างพาราแปรรูป (คดิเป็นรอ้ยละ 40 ของไมย้างแปรรปูทีใ่ช้ภายในประเทศ) รองลงมาคอื 
แผ่นใยไมอ้ดั (คดิเป็นรอ้ยละ 35 ของแผ่นใยไมอ้ดัที่ใชภ้ายในประเทศ) แผ่นชิ้นไมอ้ดั  (คดิเป็นรอ้ยละ 35 ของ
แผ่นชิ้นไม้อัดที่ใช้ภายในประเทศ) และ ไม้อัดและไม้บาง (คิดเป็นร้อยละ 35 ของไม้อัดและไม้บางที่ใช้
ภายในประเทศ) ผลติภณัฑอุ์ปกรณ์ก่อสรา้งทีท่ าจากไมย้างพารา รอ้ยละ 80 ผลติเพื่อใชภ้ายในประเทศ คดิเป็น
มลูค่า 1,1961.2 ล้านบาท ส่วนที่เหลอืรอ้ยละ 20 ผลติเพื่อการส่งออก โดยมตีลาดส่งออกที่ส าคญั ได้แก่ ญี่ปุ่น 
(ร้อยละ 26) สหรฐัฯ (รอ้ยละ 21.2) สหราชอาณาจกัร (รอ้ยละ 11.4) เนเธอร์แลนด์ (รอ้ยละ 7.5) และมาเลเซยี 
(รอ้ยละ 2.6) ส าหรบัการน าเขา้อุปกรณ์ก่อสรา้งทีท่ าจากไมข้องไทย ส่วนใหญ่น าเขา้มาจากประเทศลาว (รอ้ยละ 
24.22) พมา่ (รอ้ยละ 19.75) มาเลเซยี (รอ้ยละ 2.17) และอนิโดนีเซยี (รอ้ยละ 0.45)   
   3) ผลิตภณัฑจ์ากไม้อ่ืนๆ ไดแ้ก่ ของเล่นไม ้กรอบรปู ลงัใส่ปลา ลงัไม ้ถงัไม ้ทีร่องสนิคา้ ลอ้ไม ้
ส าหรบัพนัสายไฟ และล าโพง ฯลฯ ส าหรบัวตัถุดบิทีใ่ชใ้นการผลติมาผลติภณัฑจ์ากไมย้างพาราอื่นๆ นัน้มาจาก
ไมด้บิแปรรูป (ไมท้ี่มตี าหนิ) ทัง้หมดของไมด้บิแปรรูปที่ใช้ภายในประเทศ มาจากแผ่นใยไมอ้ดั (คดิเป็นรอ้ยละ 5 
ของแผ่นใยไม้อัดที่ใช้ภายในประเทศ) มาจากแผ่นชิ้นไม้อัด (คิดเป็นร้อยละ 5 ของแผ่นชิ้นไม้อัดที่ใช้
ภายในประเทศ) และมาจากไมอ้ดัและไมบ้าง (คดิเป็นรอ้ยละ 5 ของไมอ้ดัและไมบ้างที่ใช้ภายในประเทศ) ส่วน  
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การท าธูป การเพาะเห็ด งานเกะสลกั วตัถุดบิทัง้หมดมาจากขี้เลื่อยไม้ยางพาราที่เหลอืใช้จากการน าไปผลติ
เชือ้เพลงิ ส่วนการผลติของเล่นไมใ้นประเทศใชไ้มย้างพาราแปรรปูทีอ่ดัและอบน ้ายาเคมเีรยีบรอ้ยแลว้ในการผลติ
ทัง้หมด 100 เปอรเ์ซน็ต ์ (คดิเป็นรอ้ยละ 10 ของของไมย้างแปรรปูทีใ่ชภ้ายในประเทศ) การผลติส่วนใหญ่ (รอ้ยละ 
95) เป็นการผลิตเพื่อการส่งออก และที่เหลอื (ร้อยละ 5) ผลติเพื่อใช้ภายในประเทศทัง้นี้สาเหตุที่ของเล่นไม ้     
ไม่เป็นทีนิ่ยมของตลาดภายในประเทศมเีหตุผลมาจากของเล่นในความคดิของคนไทยถอืว่าเป็นสนิค้าฟุ่มเฟือย 
ซึง่แตกต่างกบัต่างประเทศเช่น สหรฐั ญี่ปุ่น และสหภาพยุโรป ทีถ่อืว่าของเล่นเป็นการเรยีนรู ้ส าหรบัตลาดของ
เล่นทัง้หมดนัน้ของเล่นพลาสติกครองตลาดของเล่นอยู่ประมาณรอ้ยละ 50 รองลงมาคอื ของเล่นผ้าครองตลาด
ของเล่นอยู่ประมาณรอ้ยละ 40 และทีเ่หลอืของเล่นไมค้รองตลาดของเล่นเพยีงรอ้ยละ 10 ส าหรบัผลติภณัฑจ์าก
ไมอ้ื่นๆ ทีผ่ลติไดส้่วนใหญ่ (รอ้ยละ 86) ผลติเพื่อการส่งออก โดยมตีลาดส่งออกทีส่ าคญั ไดแ้ก่ สหรฐัฯ (รอ้ยละ 
37.1) สวิสเซอร์แลนด์ (ร้อยละ 17.1) ญี่ปุ่น (ร้อยละ 8) มาเลเซีย (ร้อยละ 0.8) และอินโดนีเซีย (ร้อยละ 0.1) 
นอกจากนี้ ประเทศไทยยงัมกีารน าเขา้ผลติภณัฑ์จากไมอ้ื่นๆ จากต่างประเทศ ได้แก่ ญี่ปุ่น (รอ้ยละ 22.44)       
จนี (รอ้ยละ 19.8) มาเลเซยี (รอ้ยละ 9.3) และอนิโดนีเซยี (รอ้ยละ 3) 
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อตุสาหกรรมกลางน ้า ไม้ยางพาราแปรรปู ไม้อดัและไม้บาง แผน่ใยไม้อดั 

อปุกรณ์ก่อสร้างท่ีท าจากไม้ 
 (13%) 

แผน่ช้ินไม้อดั 

เฟอรนิ์เจอรแ์ละเคร่ืองครวัท่ีท าจากไม้ 
(50%) 

ผลิตภณัฑไ์ม้อ่ืนๆ  
(5.4%) 

ส่งออก 
(20%) 

ใช้ในประเทศ 
(80%) 

ส่งออก 
(65%) 

ใช้ในประเทศ 
(35%) 

น าเข้า 
ส่งออก 
(86%) 

ใช้ในประเทศ 
(14%) 

น าเข้า 

ญ่ีปุ่ น (26%) 

สหรฐัฯ (21.2%) 

สหราชอาณาจกัร  (11.4%) 

 เนเธอรแ์ลนด ์(7.5%) 

มาเลเซีย (2.6%) 

(206%) 

ลาว (24.22%) 

พม่า (19.75%) 

มาเลเซีย (2.17%) 

อินโดนีเซีย (0.45%) 

อ่ืนๆ (10%) 

น าเข้า 

สหรฐั (30.8%) 

ญ่ีปุ่ น  (25.7%) 

สหราชอาณาจกัร  (6.3%) 

มาเลเซีย (0.4%) 

อินโดนีเซีย (0.2%) 

จีน (39.6%) 

มาเลเซีย (15.18%) 

อินโดนีเซีย  (4.5%) 

อิตาลี (4.2%) 

อ่ืนๆ (36.6%) 

สหรฐัฯ (37.1%) 

สวิสเซอรแ์ลนด ์(17.1%) 

ญ่ีปุ่ น  (8%) 

มาเลเซีย (0.6%) 

อินโดนีเซีย (0.1%) 

ญ่ีปุ่ น (22.44%) 

จีน (19.8%) 

มาเลเซีย (9.3%) 

อินโดนีเซีย (3%) 

อ่ืนๆ (45.5%) 

อ่ืนๆ (31.3%) อ่ืนๆ (36.7%) อ่ืนๆ (37.1%) 

อตุสาหกรรมปลายน ้า 

ภาพที ่5.58 ห่วงโซ่อุปทานอุตสาหกรรมปลายน ้าของไมย้างพาราและผลติภณัฑ ์
ทีม่า: ศนูยศ์กึษาการคา้ระหว่างประเทศ มหาวทิยาลยัหอการคา้ไทย (2556)  
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(70%)ส่งออก 
(86%) 

(30%)ใช้ในประเทศ 
(14%) 

(5.4%)ผลิตภณัฑไ์มอ่ื้นๆ (33.3%) (13%)อปุกรณ์ก่อสร้างท่ีท าจากไม้  
(10.6%) 

(25%)ใช้ในประเทศ 
(80%) 

(75%)ส่งออก 
(20%) 

(81.7%)เฟอรนิ์เจอรแ์ละเคร่ืองครวั 
(56.%) 

(85%)ส่งออก 
(65%) 

(15%)ใช้ในประเทศ 
(35%) 

อตุสาหกรรมต้นน ้า 

ไม้ฟืน, ก่ิงไม้ และปลายไม้ (28.6%) ไม้เล่ือย (71.4%) 

ภาพที ่5.59 ห่วงโซ่อุปทานอุตสาหกรรมไมย้างพาราและผลติภณัฑข์องไทย 
ทีม่า: ศนูยศ์กึษาการคา้ระหว่างประเทศ มหาวทิยาลยัหอการคา้ไทย (2556)  

ไม้ยางพาราแปรรปู (90%) แผน่ใยไม้อดั (49.3%) เช้ือเพลิง (50.7%) ไม้อดัและไม้บาง (10%) เช้ือเพลิง (54%) 

ไม้ยางอาบและอบน ้ายา (35%) ข้ีเล่ือย, เศษไม้ (68%) ส่งออก 
(53.6%) 

ในประเทศ (46.4%) ส่งออก (53.6%) 

แผน่ช้ินไม้อดั (46%) 

ในประเทศ (34.8%) 

ในประเทศ (100%) ในประเทศ (46.4%) ส่งออก (53.6%) ในประเทศ 
(46.4%) 

อตุสาหกรรมกลางน ้า 

ไม้ยางพารา (100%) 

ต้นยางพารา  

ส่งออก (65.2%) 
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(3,090.4)ส่งออก 
(13,183.8) 

(1,324.5)ใช้ในประเทศ 
(2,150.4) 

(4,414.9)ผลิตภณัฑไ์มอ่ื้นๆ 
(15,334.2) 

(10,592.1)อปุกรณ์ก่อสร้างท่ีท าจากไม้  
(4,903.3) 

(2,648)ใช้ในประเทศ 
(3,922.6) 

(7,944.1)ส่งออก 
(980.7) 

)เฟอรนิ์เจอรแ์ละเคร่ืองครวั (25,844.7) 

(56,761.4)ส่งออก 
(16,799.1) 

(10,016.7)ใช้ในประเทศ 
(9,045.6) 

อตุสาหกรรมต้นน ้า 

ไม้ฟืน, ก่ิงไม้ และปลายไม้ (5,516.9) ไม้เล่ือย (29,090.1) 

ภาพที ่5.60 ห่วงโซ่อุปทานอุตสาหกรรมไมย้างพาราและผลติภณัฑ ์
ทีม่า: ศนูยศ์กึษาการคา้ระหว่างประเทศ มหาวทิยาลยัหอการคา้ไทย (2556)  

แผน่ใยไม้อดั (22,596.4) เช้ือเพลิง (2,991.7) ไม้อดัและไม้บาง (125.1) 

ไม้ยางอาบและอบน ้ายา 
 (33,534.6) 

ข้ีเล่ือย, เศษไม้  

ในประเทศ 
 (58.0) 

ส่งออก  
(67.1) 

ในประเทศ (7,886.7) ส่งออก (9,117.8) 

แผน่ช้ินไม้อดั 
 (17,004.5) 

ในประเทศ 
(11,656.6) 

 

ในประเทศ  
(2,991.7) 

 

ในประเทศ  
(10,480.2) 

ส่งออก 
(12,116.2) 

อตุสาหกรรมกลางน ้า 

ไม้ยางพารา (34,607) 

ต้นยางพารา  หน่วย: ล้านบาท 

มลูค่ารวม = 34,607 

มลูค่ารวม = 76,252.4 

อตุสาหกรรมกลางน ้า 

มลูค่ารวม = 46,082.2 

มูลค่ารวมของอตุสาหกรรม = 156,941.6    

ส่งออก  
(21,878) 
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 5.2.2 อตุสาหกรรมไม้ยางพาราและผลิตภณัฑข์องมาเลเซีย  
   

1) ข้อมลูทัว่ไป 
 มาเลเซยีเป็นประเทศผูป้ลกูยางมากเป็นอนัดบั 3 ของโลก รองจากอนิโดนีเซยีและไทย ส าหรบัพืน้ทีป่ลูก
ยางพาราของมาเลเวยีสามารถปลกูไดทุ้กพืน้ทีโ่ดยเฉพาะบรเิวณทีร่าบชายฝ ัง่ทะเลตะวนัตกของประเทศมาเลเซยี 
บรเิวณแหลมมลาย ูไดแ้ก่ รฐัยะโฮร ์(Jahore) ในภาคใต ้พืน้ทีบ่นเกาะบอรเ์นียว ในรฐัซาบาห ์(Sabah) และ
รฐัซาราวคั (Sarawak) ซึง่พืน้ทีด่งักล่าวคดิเป็นรอ้ยละ 80 ของพืน้ทีป่ลูกยางทัง้หมดของประเทศ ในช่วงหลายปี
ทีผ่่านมามาเลเซยีได้ลดพืน้ทีป่ลูกยางพาราลงอย่างต่อเนื่อง เนื่องจากรฐับาลมนีโยบายลดพื้นที่ปลูกยางเพื่อไป
ปลูกปาลม์น ้ามนั กระทัง่ในปี 2554 ราคายางพาราไดป้รบัตวัเพิม่สูงขึน้จงึท าใหม้าเลเซยีมกีารทบทวนนโยบาย
ดงักล่าวและกลบัไปส่งเสรมิการปลูกยางพาราอกีครัง้เพื่อเพิม่พื้นที่เพาะปลูกยางพาราของประเทศ โดยในช่วงปี 
2552 พืน้ทีป่ลกูยางใหม่ของมาเลเซยี  เท่ากบั 198,383 ไร ่เพิม่ขึน้เป็น 268,179 ไร ่ในปี 2554 

 
ตารางที ่5.29 พืน้ทีก่ารปลกูทดแทนยางเก่า และปรมิาณไมย้างทีไ่ดจ้ากการโค่น 

ปี 
พืน้ทีก่ารปลกูทดแทนยางเก่า (ไร่) ปรมิาณไมย้างทีไ่ดจ้ากการโค่น (ตนั) 

สวนขนาดเลก็ สวนขนาดใหญ่ รวมทัง้หมด สวนขนาดเลก็ สวนขนาดใหญ่ รวมทัง้หมด 

2552 180,206 15,625 198,383 5,838,480 506,250 6,344,730 

2553 202,938 15,625 221,116 6,575,151 506,250 7,081,401 

2554 250,000 15,625 268,179 8,100,000 506,250 8,606,250 

เฉลีย่ 
(2552-2554) 

211,048 15,625 229,226 6,837,877 506,250 7,344,127 

ทีม่า: Malaysia Timber industry Borad (MTIB), Malasian Rubberwood Board (MRB) 
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2) ห่วงโซ่อปุทานอตุสาหกรรมไม้ยางพาราและผลิตภณัฑ ์
 

 2.1) อตุสาหกรรมต้นน ้า 
 จากที่มกีารเพิม่พื้นที่ปลูกทดแทนยางเก่า ท าให้ปรมิาณไมย้างจากการโค่นต้นยางเพื่อปลูกยาง
ใหม่ทดแทนเพิม่ขึน้ ในปี 2554 ปรมิาณไมย้างทีไ่ดจ้ากการตดัโค่น เท่ากบั 8,606,2500 ตนั เพิม่ขึน้รอ้ยละ 21.5 
เมื่อเทยีบกบัปี 2553 ที่มปีรมิาณไม้ยางที่ได้จากการตดัโค่นเท่ากบั 7,081,401 ตนั ซึ่งปรมิาณไม้ยางที่ผลติได้
ส่วนใหญ่รอ้ยละ 93.1 มาจากสวนขนาดเลก็ ทีเ่หลอืรอ้ยละ 6.9 เป็นไมย้างทีไ่ดม้าจากสวนขนาดใหญ่ ส าหรบัไม้
ยางที่ไดจ้ากการตดัโค่นสามารถแบ่งออกเป็น 2 ส่วนตามการใช้งาน คอื ไมเ้ลื่อย คดิเป็น รอ้ยละ  62.5 ของไม้
ยางทัง้หมดทีไ่ด้จากการตดัโค่น และทีเ่หลอืเป็นไมฟื้น กิง่ไม ้และปลายไม ้รอ้ยละ 37.5 ของไมย้างทัง้หมดทีไ่ด้
จากการตดัโค่น ซึง่จะน าไปผลติเป็นเชือ้เพลงิและไมท้างวทิยาศาสตร ์ไดแ้ก่ ไมอ้ดัและไมบ้าง แผ่นใยไมอ้ดั และ
แผ่นชิน้ไมอ้ดั เป็นตน้ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที ่5.61 ห่วงโซ่อุปทานอุตสาหกรรมตน้น ้าไมย้างพาราและผลติภณัฑ ์

ทีม่า: ศนูยศ์กึษาการคา้ระหว่างประเทศ มหาวทิยาลยัหอการคา้ไทย (2556) 

2.2) อตุสาหกรรมกลางน ้า 
           อุตสาหกรรมกลางน ้าไมย้างพาราและผลติภณัฑข์องมาเลเซยีนัน้เหมอืนกบัอุตสาหกรรมกลางน ้า
ของประเทศผูผ้ลติไมย้างรายอื่นๆ โดยการน าไมย้างที่ไดจ้ากการตดัโค่นในอุตสาหกรรมต้นน ้ามาแปรรปูต่อใน
อุตสาหกรรมกลางน ้า ซึ่งการผลติจะแบ่งตามขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลางของไม้ยาง คอื ไมเ้ลื่อย (ขนาดเส้นผ่าน
ศูนยก์ลาง 14 เซนตเิมตร) จะถูกน าไปแปรรปูเป็นไมย้างพาราแปรรปู (รอ้ยละ 91.9) ส่วนทีเ่หลอื (รอ้ยละ 8.1) จะ
น าไปผลติเป็นไมอ้ดัและไมบ้าง ส่วนไมย้างทีม่ขีนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลางต ่ากว่า 14 เซนตเิมตร (ไมฝื้น กิง่ไม ้และ
ปลายไม)้ จะน าไปใชเ้ป็นเชือ้เพลงิ (รอ้ยละ 50.1) ส่วนทีเ่หลอื (รอ้ยละ 49.3) จะแปรรปูเป็นแผ่นใยไมอ้ดั  

การผลติไมย้างพาราแปรรปู เริม่จากการน าไมย้างไปท าการเลื่อยใหไ้ดข้นาดตามความต้องการ ซึง่จะได้
ไมย้างพาราแปรรปู (รอ้ยละ 32) ทีพ่รอ้มเขา้สู่กระบวนการอบและอาบน ้ายาเพื่อรกัษาเนื้อไม ้ส าหรบัไมย้างพารา

อตุสาหกรรมต้นน ้า ต้นยางพารา 

ไมย้างพารา (100%) 

ไม้ฟืน, ก่ิงไม้ และปลายไม้ (37.5 %) ไม้เล่ือย (62.5%) 
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แปรรปูของมาเลเซยีนัน้ผลติเพื่อใชภ้ายในประเทศทัง้หมด ซึง่เป็นนโยบายทีร่ฐับาลต้องการแก้ไขปญัหาการขาด
แคลนวตัถุดบิของอุตสาหกรรมต่อเนื่องในประเทศ โดยเฉพาะอุตสาหกรรมเฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องเรอืนทีม่าเลเซยี
ถอืเป็นประเทศผู้ส่งออกอุตสาหกรรมเฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องเรอืนที่ผลติจากไม ้เป็นอนัดบั 5 ของโลก (ขอ้มูลปี 
2554) รองจาก จนี เยอรมนั อติาล ีและโปแลนด์ ตามล าดบั ส่วนที่เหลอื รอ้ยละ 68 เป็นเศษไมแ้ละขีเ้ลื่อยที่เป็น
ของเหลอืจากกระบวนการเลื่อยไมย้างภายในโรงเลื่อย ซึ่งของเหลอืดงักล่าวสามารถน าไปใชป้ระโยชน์ทางด้าน
เชื้อเพลงิ (ร้อยละ 72) และเขา้สู่กระบวนการผลติแผ่นชิ้นไมอ้ดั (ร้อยละ 28) ส าหรบัแผ่นชิ้นไม้อดัที่ผลติได้จะ
ส่งออกไปขายต่างประเทศ (รอ้ยละ 60) ได้แก่ ไต้หวนั (รอ้ยละ 48.07) เกาหลใีต้ (ร้อยละ 18.01) ญี่ปุ่น (ร้อยละ 
11.38) ไทย (รอ้ยละ 0.21) อนิโดนีเซยี (รอ้ยละ 0.18) ทีเ่หลอื (รอ้ยละ 40) ผลติเพื่อใชภ้ายในประเทศ 

การผลติไมอ้ดัและไมบ้าง เริม่ต้นจากการคดัเลอืกไมท้ีม่ตี าหนิน้อยทีสุ่ด มขีนาดพอดกีบัเครื่องจกัรทีใ่ช้
ปอกและฝานเนื้อไม ้ทัง้นี้การทีไ่มย้างเป็นไมเ้นื้ออ่อนจงึท าใหม้ตี าหนิจากแมลง (มอด, เชือ้รา) มากกว่าไมช้นิด
อื่นๆ และมรีอยต าหนิจากกรดีล าต้นเพื่อเอาน ้ายางจงึท าใหก้ารผลติไมอ้ดัและไมบ้างจากไมย้างพารามปีรมิาณ
น้อยเนื่องจากขอ้จ ากดัดงัทีไ่ดก้ล่าวมาขา้งต้น ส าหรบัไมอ้ดัและไมบ้างทีผ่ลติส่วนใหญ่ (รอ้ยละ 60) จะส่งไปขาย
ต่างประเทศ ไดแ้ก่ ไต้หวนั (รอ้ยละ 48.07) เกาหลใีต้ (รอ้ยละ 18.01) ญี่ปุ่น (รอ้ยละ 11.38) ไทย (รอ้ยละ 0.21) 
และอนิโดนีเซยี (รอ้ยละ 0.18) ส่วนทีเ่หลอื (รอ้ยละ 40) ผลติเพื่อใชภ้ายในประเทศ 
  ส าหรบัห่วงโซ่อุปทานของไมฝื้น กิง่ไม ้และปลายไมส้ามารถแบ่งการผลติออกเป็น 2 ส่วน คอื ใชป้ระโยชน์ 
ในดา้นเชือ้เพลงิ คดิเป็นรอ้ยละ 50.7 และการน าไปผลติเป็นแผ่นใยไมอ้ดั (รอ้ยละ 49.3) ส าหรบัแผ่นใยไมอ้ดัที่
ผลติได้นัน้ส่วนใหญ่ (รอ้ยละ 70) ส่งออกไปขายต่างประเทศ ไดแ้ก่ ญี่ปุ่น (รอ้ยละ 11.68) อหิร่าน (รอ้ยละ 
10.26) สหรฐัอาหรบัเอมเิรตส์ (ร้อยละ 9.9) อินโดนีเซยี (ร้อยละ 7.59) และไทย (ร้อยละ 0.33) ส าหรบั   
แผ่นใยไมอ้ดัทีเ่หลอื (รอ้ยละ 40) ผลติเพื่อใชภ้ายในประเทศ 
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อตุสาหกรรมกลางน ้า ไม้ฟืน, ก่ิงไม้ และปลายไม้ ไม้เล่ือย 

ภาพที ่5.62 ห่วงโซ่อุปทานอุตสาหกรรมกลางน ้าไมย้างพาราและผลติภณัฑ ์
ทีม่า: ศนูยศ์กึษาการคา้ระหว่างประเทศ มหาวทิยาลยัหอการคา้ไทย (2556)  

ไม้ยางพาราแปรรปู (91.9%) แผน่ใยไม้อดั (49.3%) เช้ือเพลิง (50.7%) ไม้อดัและไม้บาง (8.1%) เช้ือเพลิง (72%) 

ไม้ยางอาบและอบน ้ายา 
(32%) 

ข้ีเล่ือย, เศษไม้ (68%) ในประเทศ (40%) ส่งออก (60%) 

ในประเทศ (40%) ส่งออก (60%) 

แผน่ช้ินไม้อดั (28%) 

ในประเทศ (100%) 

ในประเทศ (100%) ในประเทศ (30%) ส่งออก (70%) 

ญ่ีปุ่ น (22.68%) 

อิหร่าน (10.28%) 

สหรฐัอาหรบัเอมิเรตส ์(9.90%) 

อินโดนีเซีย (7.59%) 

ไทย (0.33%) 

อตุสาหกรรมกลางน ้า 

อ่ืนๆ (49.2%) 

อินโดนีเซีย (21.9%) 

อินเดีย (21.5%) 

จีน (20.92%) 

เวียดนาม (8.3%) 

ไทย (0%) 

อ่ืนๆ (35%) 

ไต้หวนั (48.07%) 

เกาหลีใต้ (18.01%) 

ญ่ีปุ่ น (11.38%) 

ไทย (0.21%) 

อินโดนีเซีย (0.18%) 

อ่ืนๆ (21.4%) 
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2.3) อตุสาหกรรมปลายน ้า 
   อุตสาหกรรมปลายน ้าของไมย้างพาราและผลติภณัฑข์องมาเลเซยีมลีกัษณะโครงสร้างของ

อุตสาหกรรมที่เหมอืนกนักับอุตสาหกรรมปลายน ้าของประเทศผู้ผลติอื่นๆ คอื เป็นการน าวตัถุดิบที่ได้จาก
อุตสาหกรรมกลางน ้า ไดแ้ก่ ไมย้างพาราแปรรปู ไมอ้ดัและไมบ้าง แผ่นใยไมอ้ดั และแผ่นชิน้ไมอ้ดั มาใชแ้ปรรูป
เป็นผลติภณัฑต่์างๆใหก้บัผูบ้รโิภค ไดแ้ก่ เฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวั (รอ้ยละ 81.7) อุปกรณ์ก่อสรา้งทีท่ าจากไม้
ยาง (รอ้ยละ 13) และผลติภณัฑอ์ื่นๆ จากไมย้าง (รอ้ยละ 5.4) เป็นต้น อุตสาหกรรมเฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวั
เป็นสนิคา้ทีส่รา้งรายไดม้หาศาลใหก้บัมาเลเซยี ดงันัน้การผลติส่วนใหญ่ (รอ้ยละ 85) จงึเน้นการผลติเพื่อส่งออก
เป็นหลกั โดยมีตลาดส่งออกส าคญั ได้แก่ สหรฐัฯ (ร้อยละ 30) ญี่ปุ่น(ร้อยละ 1.9) ออสเตรเลีย (ร้อยละ 6) 
อนิโดนีเซยี (รอ้ยละ 0.9) และไทย (รอ้ยละ 0.9) ส่วนเฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวัที่เหลอื (รอ้ยละ 15) ผลติเพื่อใช้
ภายในประเทศ ส าหรบัการน าเขา้สนิค้าประเภทเฟอร์นิเจอร์และเครื่องครวัของมาเลเซยีมมีูลค่าน้อยมากเมื่อ
เทียบกบัการส่งออก ตลาดน าเข้าเฟอร์นิเจอร์และเครื่องครวัที่ส าคญัของมาเลเซีย ได้แก่ จนี (ร้อยละ 53.7) 
เวยีดนาม (รอ้ยละ 11.8) อนิโดนีเซยี (รอ้ยละ 11.1) และไทย (รอ้ยละ 2.6)  
 ส่วนการผลติอุปกรณ์ก่อสรา้งที่ท าจากไม้ (ไมพ้ื้น, ไมค้ิ้วบวั, ไมแ้บบ, ไม้วงกบ, ไมร้ะแนง, 
ประตู, หน้าต่าง เป็นต้น) ส่วนใหญ่ (รอ้ยละ 75) ส่งออกไปขายต่างประเทศ ได้แก่ เนเธอรแ์ลนด์ (รอ้ยละ 18.1) 
ญี่ปุ่น (ร้อยละ 15.7) ออสเตรเลยี (ร้อยละ 14.3) อนิโดนีเซยี (รอ้ยละ 0.2) และไทย (ร้อยละ 0.1) ส่วนอุปกรณ์
ก่อสรา้งทีท่ าจากไมท้ีเ่หลอื (รอ้ยละ 25) ใชบ้รโิภคภายในประเทศ ส าหรบัการน าเขา้อุปกรณ์ก่อสรา้งทีท่ าจากไม้
ของมาเลเซยี ตลาดน าเข้าที่ส าคญั ได้แก่ อินโดนีเซยี (ร้อยละ 59) ไทย (รอ้ยละ 13.8) จนี (ร้อยละ 13.5) และ
พมา่ (รอ้ยละ 3.7) ส าหรบัผลติภณัฑไ์มอ้ื่นๆ  (ลงัไม,้ ถงัไม ้ไมร้องสนิคา้, กรอบรปูไม ้เป็นตน้) การผลติส่วนใหญ่ 
(รอ้ยละ 70) ส่งออกไปขายต่างประเทศ ไดแ้ก่ สงิคโปร ์(รอ้ยละ 48.8) สหรฐั   (รอ้ยละ 20.6) ญี่ปุ่น (รอ้ยละ 10.1) 
ไทย (รอ้ยละ 1.4) และอนิโดนีเซยี (ร้อยละ 0.9) ส าหรบัตลาดน าเขา้ผลติภณัฑ์ไม้อื่นๆ ที่ส าคญัของมาเลเซยี 
ไดแ้ก่  จนี (รอ้ยละ 38.4) สงิคโปร ์(รอ้ยละ 21.9) ไทย (รอ้ยละ 5.2) และอนิโดนีเซยี (รอ้ยละ 30.3) 
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อตุสาหกรรมกลางน ้า ไม้ยางพาราแปรรปู ไม้อดัและไม้บาง แผน่ใยไม้อดั 

อปุกรณ์ก่อสร้างท่ีท าจากไม้ 
(13%) 

แผน่ช้ินไม้อดั 

เฟอรนิ์เจอรแ์ละเคร่ืองครวั 
(81.7%) 

ผลิตภณัฑไ์ม้อ่ืนๆ  
(5.4%) 

ส่งออก 
(75%) 

ใช้ในประเทศ 
(25%) 

ส่งออก 
(85%) 

ใช้ในประเทศ 
(15%) 

น าเข้า ส่งออก 
(70%) 

ใช้ในประเทศ 
(30%) 

น าเข้า 

เนเธอรแ์ลนด ์

ญ่ีปุ่ น (15.7%) 

ออสเตรเลีย 

อินโดนีเซีย (0.2%) 

ไทย (0.1%) 

อินโดนีเซีย 

ไทย (13.8%) 

จีน (13.5%) 

พม่า (3.7%) 

อ่ืนๆ (10%) 

น าเข้า 

สหรฐั (30%) 

ญ่ีปุ่ น  (12.9%) 

ออสเตรเลีย  (6%) 

อินโดนีเซีย (0.9%) 

ไทย (0.9%) 

จีน (53.7%) 

เวียดนาม  

อินโดนีเซีย  (11.1%) 

ไทย (2.6%) 

อ่ืนๆ (21%) 

สิงคโปร ์(48.8%) 

สหรฐั (20.6%) 

ญ่ีปุ่ น  (10.1%) 

ไทย (1.4%) 

อินโดนีเซีย (0.9%) 

จีน (38.4%) 

สิงคโปร ์(21.9%) 

ไทย (5.2%) 

อินโดนีเซีย 

อ่ืนๆ (30.3%) 

อ่ืนๆ (51.4%) อ่ืนๆ (48.18%) อ่ืนๆ (18.1%) 

อตุสาหกรรมปลายน ้า 

ภาพที ่5.63 ห่วงโซ่อุปทานอุตสาหกรรมปลายน ้าของไมย้างพาราและผลติภณัฑ ์
ทีม่า: ศนูยศ์กึษาการคา้ระหว่างประเทศ มหาวทิยาลยัหอการคา้ไทย (2556)  
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อตุสาหกรรมปลายน ้า 

ส่งออก ใช้ในประเทศ 

ผลิตภณัฑไ์ม้อ่ืนๆ อปุกรณ์ก่อสร้างท่ีท าจากไม้  

ใช้ในประเทศ ส่งออก 

เฟอรนิ์เจอรแ์ละเคร่ืองครวั 

ส่งออก ใช้ในประเทศ 

อตุสาหกรรมต้นน ้า 

ไม้ฟืน, ก่ิงไม้ และปลายไม้ ไม้เล่ือย (62.5%)ไม้เล่ือย 

ภาพที ่5.64 ห่วงโซ่อุปทานอุตสาหกรรมไมย้างพาราและผลติภณัฑข์องมาเลเซยี 
ทีม่า: ศนูยศ์กึษาการคา้ระหว่างประเทศ มหาวทิยาลยัหอการคา้ไทย (2556)  

ไม้ยางพาราแปรรปู (91.9%) แผน่ใยไม้อดั (49.3%) เช้ือเพลิง (50.7%) ไม้อดัและไม้บาง (8.1%) เช้ือเพลิง (72%) 

ไม้ยางอาบและอบน ้ายา (32%) ข้ีเล่ือย, เศษไม้ (68%) ในประเทศ (40%) ส่งออก (60%) 

ในประเทศ (40%) ส่งออก (60%) 

แผน่ช้ินไม้อดั (28%) 

ในประเทศ (100%) 

ในประเทศ (100%) ในประเทศ (30%) ส่งออก (70%) 

อตุสาหกรรมกลางน ้า 

ไม้ยางพารา (100%) 

ต้นยางพารา  
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ส่งออก ใช้ในประเทศ 

ผลิตภณัฑไ์ม้อ่ืนๆ อปุกรณ์ก่อสร้างท่ีท าจากไม้  

ใช้ในประเทศ ส่งออก 

เฟอรนิ์เจอรแ์ละเครื่องครวั (66,778.20) 

ส่งออก ใช้ในประเทศ 

อตุสาหกรรมต้นน ้า 

ไม้ฟืน, ก่ิงไม้ และปลายไม้ (5,325.12) ไม้เล่ือย (8,875.20) 

ภาพที ่5.65 ห่วงโซ่อุปทานอุตสาหกรรมไมย้างพาราและผลติภณัฑ ์
ทีม่า: ศนูยศ์กึษาการคา้ระหว่างประเทศ มหาวทิยาลยัหอการคา้ไทย (2556)  

แผน่ใยไม้อดั (16,073.1) เช้ือเพลิง (3,776.7) ไม้อดัและไม้บาง (5,337) 

ไม้ยางอาบและอบน ้ายา 
 (15,491.3) 

ข้ีเล่ือย, เศษไม้  

ในประเทศ 
 (2,134.8) 

ส่งออก  
(3,202.2) 

ในประเทศ (2,245.5) ส่งออก (3,368.2) 

แผน่ช้ินไม้อดั (5,613.7) 
ในประเทศ (15,491.3) 

 

ในประเทศ  
(3,776.7) 

 

ในประเทศ  
(4,821.9) 

ส่งออก 
(11,251.2) 

อตุสาหกรรมกลางน ้า 

ไม้ยางพารา (14,200.3) 

ต้นยางพารา  หน่วย: ล้านบาท 

มลูค่ารวม = 14,200.3

มลูค่ารวม = 46,219.8

อตุสาหกรรมกลางน ้า 

มลูค่ารวม = 81,785.1

มลูค่ารวมของอตุสาหกรรม = 142,277.2 
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5.2.3 อตุสาหกรรมไม้ยางพาราและผลิตภณัฑข์องอินโดนีเซีย  
   

1) ข้อมลูทัว่ไป 
 อินโดนีเซยีเป็นประเทศผู้ปลูกยางมากที่สุดในโลก พื้นที่ที่มกีารปลูกยางมากที่สุด คอื เกาะสุมาตรา    
คดิเป็นสดัส่วนรอ้ยละ 70.63 ของพืน้ทีป่ลกูยางทัง้หมดของประเทศ รองลงมาไดแ้ก่ เกาะกาลมินัตนัรอ้ยละ 24.64 
เกาะชวา รอ้ยละ 3.89 และเกาะซูลาเวซ ีรอ้ยละ 0.71 ตามล าดบั ในปี พ.ศ. 2554 พืน้ทีป่ลูกยางของอนิโดนีเซยีมี
ทัง้หมด 6.39 ลา้นไร ่เพิม่ขึน้จากปี พ.ศ. 2553 รอ้ยละ 0.31 ของพืน้ทีป่ลกูยางทัง้ประเทศ  โดยเป็นสวนขนาดเลก็ 
18.4 ล้านไร่หรอืคิดเป็นร้อยละ 85 ของพื้นที่ปลูกยางรวมทัง้ประเทศ ในขณะที่พื้นที่ขนาดใหญ่ม ี3.2 ล้านไร ่   
คดิเป็นรอ้ยละ 15 ของพืน้ทีป่ลกูยางรวมทัง้ประเทศ 

 
2) ห่วงโซ่อปุทานอตุสาหกรรมไม้ยางพาราและผลิตภณัฑ ์
 2.1) อตุสาหกรรมต้นน ้า 

ไม้ยางพาราถือเป็นผลพลอยได้ของการใช้ประโยชน์จากน ้ ายาง เมื่อยางพารามีอายุมากขึ้น 
(มากกว่า 25 ปี) ความสามารถในการให้น ้ายางของต้นยางจะลดลง ท าใหม้กีารโค่นต้นยางเก่าเพื่อปลูกต้นยาง
ทดแทน ส าหรบัอินโดนีเซยีมกีารปลูกต้นยางใหม่ทดแทนยางเก่าเฉลี่ยปีละ 430,000 ไร่ หรอืคดิเป็นรอ้ยละ 2 
ของพืน้ที่ปลูกยางทัง้ประเทศ โดยพื้นทีท่ี่มกีารปลูกทดแทนมากทีสุ่ด คอื จงัหวดัเกาะสุมาตราใต้ (เฉลี่ยรอ้ยละ 
27.98 ต่อปี) รองลงมาคือ จงัหวดัเรยีว (เฉลี่ยร้อยละ 10.09 ต่อปี) จงัหวดักาลิมนัตนัตะวนัตก (เฉลี่ยร้อยละ 
10.71 ต่อปี) และจงัหวดักาลมินัตนัใต ้(เฉลีย่รอ้ยละ 10.71 ต่อปี) และ จงัหวดัอื่นๆ (รอ้ยละ 64.29 ต่อปี)  ผลจาก
การโค่นยางเก่าท าใหไ้ดไ้มย้างพาราทีจ่ะเป็นวตัถุดบิทีส่ าคญัของอุตสาหกรรมไมย้างพาราและผลติภณัฑต่์อไป 
 ไมย้างพาราที่ได้จากการตดัโค่นของอนิโดนีเซยีจะแบ่งการผลติเป็น 2 ส่วน คอื ไมเ้ลื่อย คดิเป็น
รอ้ยละ 60 ของไมย้างทัง้หมดทีต่ดัโค่น จากการทีอ่นิโดนีเซยีมภีูมปิระเทศเป็นเกาะท าใหก้ารคมนาคมและระบบ
การเชื่องโยงระหว่างพื้นที่ยงัไม่ค่อยดนีัก ท าให้การขนส่งไม้ที่ได้จากการตดัโค่นทัง้หมดมาแปรรูปที่โรงงาน
เป็นไปด้วยความยากล าบาก ดงันัน้การผลติไมเ้ลื่อยส่วนใหญ่ของอนิโดนีเซยีนัน้ จะท าการแปรรูป ไมย้างใน
พืน้ทีต่ดัโค่น จากนัน้ท าการขนยา้ยไมท้ี่แปรรปูแลว้ไปอบและอาบน ้ายาทีโ่รงงานต่อไป และทีเ่หลอืเป็นไมฟื้น   
กิง่ไม ้และปลายไม ้รอ้ยละ 40 ของไมย้างทัง้หมดทีต่ดัโค่น ซึง่จะน าไปผลติเป็นเชือ้เพลงิและแผ่นใยไมอ้ดัต่อไป  
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ตารางที ่5.30  พืน้ทีป่ลกูยางทดแทนของอนิโดนีเซยี ปี พ.ศ. 2548-2553 

จงัหวดั 
พืน้ทีป่ลกูยางทดแทน (ไร่) พืน้ทีป่ลกูยางทดแทนเฉลีย่ 

ปี 2548-2553 (ไร่) 
สดัสว่นโดยเฉลีย่ 

ปี 2548-2553 (รอ้ยละ) 2548 2549 2550 2551 2552 2553 

สมุาตราใต ้ 78,125 118,750 103,125 103,125 106,250 78,125 97,917 27.98 

เรยีว 46,875 78,125 93,750 93,750 62,500 46,875 70,313 20.09 

กาลมินัตนัตะวนัตก 43,750 18,750 31,250 31,250 50,000 50,000 37,500 10.71 

กาลมินัตนัใต ้ 43,750 18,750 31,250 31,250 50,000 50,000 37,500 10.71 

จมับ ี 37,500 31,250 25,000 25,000 25,000 25,000 28,125 8.04 

สมุาตราตะวนัตก 37,500 18,750 25,000 25,000 15,625 37,500 26,563 7.59 

กาลมินัตนักลาง 31,250 31,250 12,500 12,500 12,500 31,250 21,875 6.25 

สมุาตราเหนือ 15,625 15,625 12,500 12,500 12,500 15,625 14,063 4.02 

กาลมินัตนัตะวนัออก 9,375 9,375 6,250 6,250 6,250 6,250 7,292 2.08 

เบงกลู ู 3,125 6,250 6,250 6,250 6,250 6,250 5,729 1.64 

บงักา-เบลตุิง 3,125 3,125 3,125 3,125 3,125 3,125 3,125 0.89 

รวมทัง้หมด 350,000 350,000 350,000 350,000 350,000 350,000 350,000 100.00 

ทีม่า: Indonesian Rubber Research Institute (2010) 
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ภาพที ่5.66 ห่วงโซ่อุปทานอุตสาหกรรมตน้น ้าไมย้างพาราและผลติภณัฑ ์

ทีม่า: ศนูยศ์กึษาการคา้ระหว่างประเทศ มหาวทิยาลยัหอการคา้ไทย (2556) 
 
 2.2) อตุสาหกรรมกลางน ้า 

การผลิตในอุตสาหกรรมกลางน ้ าของไม้ยางพาราและผลิตภัณฑ์เป็นการน าวัตถุดิบจาก
อุตสาหกรรมต้นน ้ ามาท าการแปรรูปในขัน้ต้น ส าหรบัไม้ยางพาราที่ผลิตได้ในอุตสาหกรรมกลางน ้ าของ
อินโดนีเซียส่วนใหญ่จะถูกส่งไปเป็นวตัถุดิบที่ส าคญัให้กับอุตสาหกรรมปลายน ้าต่อไป ได้แก่ อุตสาหกรรม
เฟอรน์ิเจอร ์และอุปกรณ์ก่อสรา้ง เป็นตน้  

 ห่วงโซ่อุปทานของไมย้างพาราแปรรปู แบ่งออกเป็น 2 ส่วน คอื ไมเ้ลื่อย (ขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลาง 
14 เซนตเิมตร) จะถูกน าไปแปรรปูเป็นไมย้างพาราแปรรปู (รอ้ยละ 70) ส าหรบัไมย้างพาราแปรรปูทีผ่ลติไดจ้ะใช้
ภายในประเทศทัง้หมด ทัง้นี้เป็นนโยบายของรฐัที่ต้องการใหอุ้ตสาหกรรมต่อเนื่องของไมย้างพาราแปรรูป เช่น 
อุตสาหกรรมเฟอรน์ิเจอร ์และอุปกรณ์ก่อสรา้ง มวีตัถุดบิทีเ่พยีงพอต่อการผลติ ส่วนทีเ่หลอื (รอ้ยละ 30) จะน าไป
ผลติเป็นไมอ้ดัและไมบ้าง ส่วนไมย้างทีม่ขีนาดเส้นผ่านศูนยก์ลางต ่ากว่า 14 เซนตเิมตร (ไมฝื้น กิง่ไม ้และปลายไม)้ 
จะน าไปใชเ้ป็นเชือ้เพลงิ (รอ้ยละ 59.3) ส่วนทีเ่หลอื (รอ้ยละ 40.7) จะถูกแปรรปูเป็นแผ่นใยไมอ้ดั  

การผลติไมย้างพาราแปรรปู เริม่จากการน าไมย้างไปท าการเลื่อยใหไ้ดข้นาดตามความต้องการ ซึง่จะได้
ไมย้างพาราแปรรปู (รอ้ยละ 32) ทีพ่รอ้มเขา้สู่กระบวนการอบและอาบน ้ายาเพื่อรกัษาเนื้อไม ้ส าหรบัไมย้างพารา
แปรรูปของมาเลเซยีนัน้ผลติเพื่อใช้ภายในประเทศ  ส่วนที่เหลอืเป็นเศษไมแ้ละขีเ้ลื่อย (รอ้ยละ 68) ที่เป็นของ
เหลอืจากกระบวนการเลื่อยไม้ยางภายในโรงเลื่อย ซึ่งของเหลอืดงักล่าวสามารถน าไปใช้ประโยชน์ทางด้าน
เชือ้เพลงิ (รอ้ยละ 70) และเขา้สู่กระบวนการผลติแผ่นชิน้ไมอ้ดั (รอ้ยละ 30) ส าหรบัแผ่นชิ้นไมอ้ดัทีผ่ลติไดส้่วน
ใหญ่ (รอ้ยละ 96.3) ผลติเพื่อใชใ้นประเทศ ส่วนทีเ่หลอืรอ้ยละ (3.7) ส่งออกไปขายต่างประเทศ ไดแ้ก่ เวยีดนาม 
(รอ้ยละ 44.26) จนี (รอ้ยละ 26.45) เกาหลใีต ้(รอ้ยละ 10.79) และประเทศอื่นๆ (รอ้ยละ 8.51) ส าหรบัการผลติไม้
อดัและไมบ้างส่วนใหญ่ (รอ้ยละ 83) ผลติเพื่อใช้ภายในประเทศ ที่เหลอื (รอ้ยละ 17) ส่งออกไปขายต่างประเทศ 
ได้แก่ เยอรมนั (รอ้ยละ 40.56) เมก็ซโิก (รอ้ยละ 12.88) ญี่ปุ่น (รอ้ยละ 9.19) ไทย (รอ้ยละ 2.12) และมาเลเซยี 
(รอ้ยละ 1.97)  

อตุสาหกรรมต้นน ้า ต้นยางพาราต้น

ไม้ยางพารา 

ไม้ฟืน, ก่ิงไม้ และปลายไม ้
40 % 

ไม้เลื่อย 
60 % 



รายงานฉบบัสมบรูณ์ (Final Report) 
โครงการพฒันาความร่วมมอืดา้นอุตสาหกรรมกบัประเทศเพือ่นบา้น(ยุทธศาสตรก์ารพฒันาความร่วมมอื 

ดา้นอุตสาหกรรมภายใตก้รอบโครงการพฒันาเขตเศรษฐกจิสามฝา่ยอนิโดนีเซยี-มาเลเซยี-ไทย: IMT-GT) 
 

 
ศนูยศึ์กษาการค้าระหว่างประเทศ คณะเศรษฐศาสตร ์มหาวิทยาลยัหอการค้าไทย 5-122 

ส าหรบัห่วงโซ่อุปทานของไมฟื้น กิง่ไม ้และปลายไม ้(ไมย้างพาราที่มขีนาดเส้นผ่านศูนยก์ลางต ่า
กว่า 14 เซนตเิมตร) จะเป็นวตัถุดบิส าคญัทีใ่ชใ้นการผลติเชือ้เพลงิ (รอ้ยละ 59.3) เพื่อใชภ้ายในประเทศ (โรงงาน
กระเบือ้ง โรงงานอฐิ การผลติเตา้หู ้การผลติเทมเป้15 และถ่าน) ส่วนทีเ่หลอื (รอ้ยละ 40.7) จะน าเขา้สู่โรงงานผลติ
แผ่นใยไม้อดั ซึ่งแผ่นใยไม้อัดที่ผลติได้ (ร้อยละ 70) จะใช้ภายในประเทศเป็นหลกั ส่วนที่เหลือ (ร้อยละ 30) 
ส่งออกไปขายต่างประเทศ ไดแ้ก่ เวยีดนาม (รอ้ยละ 18.08) อนิเดยี (รอ้ยละ 15.36) อยีปิต์ (รอ้ยละ 12.73) และ
มาเลเซยี (รอ้ยละ 4.05) ส าหรบัประเทศไทยไม่มกีารน าเขา้แผ่นใยไมอ้ดัจากอนิโดนีเซยี 

 
 
 
 

                                                           
15 เทมเป้ (Tempe) เป็นอาหารพืน้เมอืงของชาวอนิโดนีเซยีทีท่ ามาจากการหมกัถัว่เหลอืงและเชือ้รา (เชือ้ราทีม่ปีระโยชน์) 
Rhizopus oligosporus ซึง่เชือ้ราดงัลก่าวจะใหเ้สน้ใยทีม่สีขีาวยดืถัว่เหลอืงใหต้ดิกนัแน่นจนเป็นกอ้นคลา้ยเต้าหู ้สามารถ
น ามารบัประทานโดยน ามาหัน่เป็นท่อนๆ แลว้ทอดเสน้ใยขาวจะกลายเป็นสเีหลอืงซึง่มลีกัษณะคลา้ยมนัผรัง่ทอด นอกจาก
การน าไปทอดแล้วเทมเป้ยงัเป็นที่นิยมในการประกอบอาหารเจและมงัสาวริตัิอกีด้วยเพราะเทมเป้มโีปรตีนสูงสามารถ
ทดแทนโปรตนีจากเน้ือสตัวไ์ด ้การรบัประทานเทมเป้ของชาวอนิโดนีเซยีนัน้เริม่ต้นบนเกาะชวาก่อน จากนัน้จงึแพร่หลาย
ไปทัว่ประเทศ และทัว่โลกในเวลาต่อมา 
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อตุสาหกรรมต้นน ้า ไม้ฟืน, ก่ิงไม้ และปลายไม้ ไม้เล่ือย 

ภาพที ่5.67 ห่วงโซ่อุปทานอุตสาหกรรมกลางน ้าของไมย้างพาราและผลติภณัฑ ์
ทีม่า: ศนูยศ์กึษาการคา้ระหว่างประเทศ มหาวทิยาลยัหอการคา้ไทย (2556)  

ไม้ยางพาราแปรรปู (70%) แผน่ใยไม้อดั (40.7%) เช้ือเพลิง (59.3%) ไม้อดัและไม้บาง (30%) เช้ือเพลิง (70%) 

ไม้ยางอาบและอบน ้ายา 
(32%) 

ข้ีเล่ือย, เศษไม้ (68%) ในประเทศ (83%) ส่งออก (17%) 

ในประเทศ (96.3%) ส่งออก (3.7%) 

แผน่ช้ินไม้อดั (30%) 

ในประเทศ (100%) 

ในประเทศ (100%) ในประเทศ (30%) ส่งออก (70%) 

อตุสาหกรรมกลางน ้า 

เยอรมนั (40.56%) 

เมก็ซิโก  (12.88%) 

ญ่ีปุ่ น  (9.19%) 

ไทย (2.12%) 

มาเลเซีย (1.97%) 

อ่ืนๆ (33.28%) 

เวียดนาม (18.08%) 

อินเดีย  (15.36%) 

อียิปต ์ (12.73%) 

มาเลเซีย (4.05%) 

อ่ืนๆ (49.78%) 

เวียดนาม (44.26%) 

จีน  (26.45%) 

เกาหลีใต้  (10.79%) 

อ่ืนๆ (8.51%) 
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 2.3) อตุสาหกรรมปลายน ้า 
  อุตสาหกรรมปลายน ้ าของไม้ยางพาราและผลิตภณัฑ์ของอินโดนีเซียมลีักษณะโครงสร้างของ
อุตสาหกรรมที่เหมอืนกนักับอุตสาหกรรมปลายน ้าของประเทศผู้ผลติอื่นๆ คอื เป็นการน าวตัถุดิบที่ได้จาก
อุตสาหกรรมกลางน ้า ไดแ้ก่ ไมย้างพาราแปรรปู ไมอ้ดัและไมบ้าง แผ่นใยไมอ้ดั และแผ่นชิน้ไมอ้ดั มาใชแ้ปรรูป
เป็นผลติภณัฑต่์างๆใหก้บัผูบ้รโิภค ไดแ้ก่ เฟอรน์ิเจอรแ์ละเครือ่งครวั (รอ้ยละ 51.9) อุปกรณ์ก่อสรา้งทีท่ าจากไมย้าง 
(รอ้ยละ 35.1) และผลติภณัฑอ์ื่นๆ จากไมย้าง (รอ้ยละ 13) เป็นต้น อุตสาหกรรมเฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวัของ
อนิโดนีเซยีถอืเป็นอุตสาหกรรมส าคญัทีส่รา้งรายไดใ้หก้บัประเทศและสามารถสรา้งงานใหก้บัแรงงานในประเทศ
มากกว่า 125,000 คน ลกัษณะการผลติของอุตสาหกรรมเฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวัของอนิโดนีเซยีอุตสาหกรรม
ขนาดเลก็ที่เน้นการใช้แรงงานเป็นหลกั (the labor-intensive handmade furniture sector) เฟอร์นิเจอรแ์ละ
เครื่องครวัที่ผลติได้ส่วนใหญ่จะส่งออกไปขายต่างประเทศ (ร้อยละ 85) ได้แก่ สหรฐัฯ (ร้อยละ 38.92) ญี่ปุ่น   
(ร้อยละ 18.46) ฝรัง่เศส (ร้อยละ 4.56) มาเลเซยี (ร้อยละ 0.51) และไทย (รอ้ยละ 0.12) ส่วนการผลติอุปกรณ์
ก่อสรา้งทีท่ าจากไม ้(ไมพ้ืน้, ไมค้ิว้บวั, ไมแ้บบ, ไมว้งกบ, ไมร้ะแนง, ประตู, หน้าต่าง เป็นต้น) ส่วนใหญ่ส่งออก
ไปขายต่างประเทศเช่นเดยีวกบัเฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวั (รอ้ยละ 75) ได้แก่ ออสเตรเลยี (รอ้ยละ 24.43) จนี 
(รอ้ยละ 14.73) เยอรมนั (รอ้ยละ 11.67) มาเลเซยี (รอ้ยละ 0.96) และไทย (รอ้ยละ 0.03) ส่วนทีเ่หลอื (รอ้ยละ 25) 
ใชบ้รโิภคภายในประเทศ 
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ภาพที ่5.68 ห่วงโซ่อุปทานอุตสาหกรรมปลายน ้าไมย้างพาราและผลติภณัฑ ์
ทีม่า: ศนูยศ์กึษาการคา้ระหว่างประเทศ มหาวทิยาลยัหอการคา้ไทย (2556)  
 

อตุสาหกรรมกลางน ้า ไม้ยางพาราแปรรปู ไม้อดัและไม้บาง แผน่ใยไม้อดั 

เฟอรนิ์เจอรแ์ละเคร่ืองครวั 
51.9% 

แผน่ช้ินไม้อดั 

อปุกรณ์ก่อสร้างท่ีท าจากไม้ 
35.1% 

ผลิตภณัฑอ่ื์นๆ จากไม้  
13% 

ส่งออก 
85% 

ใช้ในประเทศ 
15% 

ส่งออก 
75% 

ใช้ในประเทศ 
25% 

น าเข้า ส่งออก 
85% 

ใช้ในประเทศ 
15% 

น าเข้า 

สหรฐัฯ (38.92%) 

ญ่ีปุ่ น (18.45%) 

ฝรัง่เศส (4.56%) 

มาเลเซีย (0.51%) 

ไทย (0.12%) 

จีน (66.78%) 

มาเลเซีย (9.78%) 

สหรฐัฯ (5.27%) 

ไทย (1.47%) 

อ่ืนๆ (16.7%) 

น าเข้า 

ออสเตรเลีย (24.43%) 

จีน  (14.73%) 

เยอรมนั  (11.67%) 

มาเลเซีย (0.96%) 

ไทย (0.03%) 

จีน (35.78%) 

เกาหลีใต้  (12.04%) 

นิวซีแลนด์ (10.47%) 

มาเลเซีย (4.36%) 

อ่ืนๆ (37.32%) 

สหรฐัฯ (31.34%) 

ญ่ีปุ่ น  (18.56%) 

ออสเตรเลีย  (4.69%) 

มาเลเซีย (0.6%) 

ไทย (0.33%) 

จีน (53.84%) 

สิงคโปร ์(13.41%) 

มาเลเซีย  (10.20%) 

ไทย (1.09%) 

อ่ืนๆ (21.46%) 

อ่ืนๆ (37.43%) อ่ืนๆ (48.18%) อ่ืนๆ (44.18%) 

อตุสาหกรรมปลายน ้า 
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ส่งออก (85%) ใช้ในประเทศ (15%) 

ผลิตภณัฑไ์ม้อ่ืนๆ (13%) อปุกรณ์ก่อสร้างท่ีท าจากไม้  (35.1%) 

ใช้ในประเทศ (25%) ส่งออก (75%) 

เฟอรนิ์เจอรแ์ละเคร่ืองครวั (51.9%) 

ส่งออก (85%) ใช้ในประเทศ (15%) 

อตุสาหกรรมต้นน ้า 

ไม้ฟืน, ก่ิงไม้ และปลายไม้ (40%) ไม้เล่ือย (60%) 

ภาพที ่5.69 ห่วงโซ่อุปทานอุตสาหกรรมไมย้างพาราและผลติภณัฑข์องอนิโดนีเซยี 
ทีม่า: ศนูยศ์กึษาการคา้ระหว่างประเทศ มหาวทิยาลยัหอการคา้ไทย (2556)  

ไม้ยางพาราแปรรปู (70%) แผน่ใยไม้อดั (40.7%) เช้ือเพลิง (59.3%) ไม้อดัและไม้บาง (30%) เช้ือเพลิง (70%) 

ไม้ยางอาบและอบน ้ายา (32%) ข้ีเล่ือย, เศษไม้ (68%) ในประเทศ (83%) ส่งออก (17%) 

ในประเทศ (96.3%) ส่งออก (3.7%) 

แผน่ช้ินไม้อดั (30%) 

ในประเทศ (100%) 

ในประเทศ (100%) ในประเทศ (30%) ส่งออก (70%) 

อตุสาหกรรมกลางน ้า 

ไม้ยางพารา (100%) 

ต้นยางพารา  

อตุสาหกรรมกลางน ้า 
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ส่งออก (1,199) ใช้ในประเทศ (6,794.6) 

ผลิตภณัฑไ์ม้อ่ืนๆ (7,993.6) อปุกรณ์ก่อสร้างท่ีท าจากไม้  (21,501.9) 

ใช้ในประเทศ (5,375.5) ส่งออก (16,126.4) 

เฟอรนิ์เจอรแ์ละเคร่ืองครวั (31,811.6) 

ส่งออก (27,039.9) ใช้ในประเทศ (4,771.7) 

อตุสาหกรรมต้นน ้า 

ไม้ฟืน, ก่ิงไม้ และปลายไม้ (11,025.3) ไม้เล่ือย (24,310.8) 

ภาพที ่5.70 ห่วงโซ่มลูค่าอุตสาหกรรมไมย้างพาราและผลติภณัฑข์องอนิโดนีเซยี 
ทีม่า: ศนูยศ์กึษาการคา้ระหว่างประเทศ มหาวทิยาลยัหอการคา้ไทย (2556)  

แผน่ใยไม้อดั (4,308.7) เช้ือเพลิง (2,940) ไม้อดัและไม้บาง (6,192.4) 

ไม้ยางอาบและอบน ้ายา 
 (16,511.5) 

ข้ีเล่ือย, เศษไม้  

ในประเทศ 
 (5,139.7) 

ส่งออก  
(1,052.7) 

ในประเทศ (1,819.3) ส่งออก (69.9) 

แผน่ช้ินไม้อดั (1,889.2) 
ในประเทศ (16,511.5) 

 

ในประเทศ  
(2,940) 

 

ในประเทศ  
(3,013.1) 

ส่งออก 
(1,292.6) 

อตุสาหกรรมกลางน ้า 

ไม้ยางพารา (25,336.2) 

ต้นยางพารา  หน่วย: ล้านบาท 

มลูค่ารวม = 35,336.2 

มลูค่ารวม = 31,841.8 

อตุสาหกรรมกลางน ้า 

มลูค่ารวม = 53,314.5 

มลูค่ารวมของอตุสาหกรรม = 120,489.4 
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 ผลจากการวเิคราะห์ห่วงโซ่อุปทานและห่วงโซ่มูลค่าอุตสาหกรรมไมย้างพาราและผลติภณัฑ์

ของไทย มาเลเซยี และอนิโดนีเซยี พบว่า ไมย้างพาราถอืเป็นผลพลอยได้จากการปลูกเพื่อกรดีเอาน ้ายางไปใช้

ประโยชน์ เมื่อตนัยางพารามอีายุมากขึน้ (25-30ปี) จะเริม่ใหน้ ้ายางในปรมิาณทีน้่อยลงชาวสวนยางจงึท าการตดั

โค่นต้นยางพาราเพื่อปลูกใหม่ทดแทน ในปี 2554 พื้นที่ปลูกยางของโลกเท่ากบั 73.14 ล้านไร่ โดยมปีระเทศ

อนิโดนีเซยี (21.6 ลา้นไร่) ไทย (18.3 ลา้นไร่) และมาเลเซยี (6.4 ล้านไร่) เป็นประเทศผู้ปลูกยางพารารายใหญ่

ของโลก ซึง่พืน้ทีก่ารปลูกยางทดแทนยางพาราของทัง้สามประเทศ พบว่า อนิโดนีเซยีเป็นประเทศที่มพีื้นที่การ

ปลูกทดแทนยางพารามากที่สุด รองลงมาคอื ไทย และมาเลเซยี ตามล าดบั ส่วนการน าไมย้างพาราใชป้ระโยชน์

พบว่าไทยเป็นประเทศทีม่กีารน าไมย้างพารามาแปรรปูเป็นไมย้างพาราแปรรปูมากทีสุ่ด เนื่องจากเนื้อไมย้างมสีี

ขาวนวลและทีส่ าคญัแรงงานของไทยมคีวามเชีย่วชาญในการแปรรปูไมย้างพารามากกว่า  

ส าหรับมูลค่าของอุตสาหกรรมยางไม้พาราและผลิตภัณฑ์ พบว่า อุตสาหกรรมยางไม้พาราและ

ผลิตภัณฑ์ของไทยมีมูลค่าสูงสุดประมาณ 156,941.6 ล้านบาท  รองลงมาคือ มาเลเซียมีมูลค่ารวมของ

อุตสาหกรรมประมาณ 142,277.2 ล้านบาท และอนิโดนีเซยีมมีลูค่ารวมของอุตสาหกรรมประมาณ 120,489.4 ลา้น

บาท ส าหรบัอุตสาหกรรมไม้ยางและผลิตภัณฑ์ของไทยแม้จะมีมูลค่าอุตสาหกรรมมากกว่ามาเลเซียและ

อินโดนีเซยี แต่การผลิตเน้นไปในอุตสาหกรรมกลางน ้าซึ่งเป็นการผลติเพิม่มูลค่าสนิค้าได้น้อยกว่าการผลิต

ผลิตภณัฑ์ขัน้ปลายน ้า ในขณะที่มาเลเซียและอินโดเนีเซียเน้นการผลิตผลิตภณัฑ์ขัน้ปลายน ้า โดยเฉพาะ

อุตสาหกรรมเฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวั แต่แตกต่างกนัตรงที่มาเลเซยีมกีารใชใ้นเทคโนโลยทีนัสมยัในการผลติ   

มกีารวจิยัพฒันาการผลติ และออกแบบสนิคา้ใหท้นัต่อการเปลีย่นแปลงความต้องการของผูบ้รโิภคอย่างต่อเนื่อง 

สนิคา้มคีุณภาพและมาตรฐานเป็นทีย่อมรบัของตลาดโลก และทีส่ าคญัมตีราสนิคา้เป็นของตนเอง ส่วนอนิโดนีเซยี 

แมจ้ะเน้นการผลติในอุตสาหกรรมปลายน ้าแต่เป็นการผลติในรปูแบบผลติตามค าสัง่หรอืตามมาตรฐานของลูกคา้ 

และไมม่ตีราสนิคา้เป็นของตนเอง 
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ตารางที ่5.31 มลูค่าของอุตสาหกรรมยางพาราของไทย อนิโดนีเซยี และมาเลเซยี 

หน่วย: ลา้นบาท 

ประเทศ 
อตุสาหกรรม 

ต้นน ้า 
อตุสาหกรรม 
กลางน ้า 

อตุสาหกรรม 
ปลายน ้า 

มลูค่ารวม 
ของอตุสาหกรรม 

ไทย 34,607 76,252.4 46,082.2 156,941.6 

อนิโดนีเซยี 35,336.1 31,838.8 53,314.5 120,489.4 

มาเลเซยี 14,200.3 46,291.8 81,785.1 142,277.2 
ทีม่า: ศนูยศ์กึษาการคา้ระหว่างประเทศ มหาวทิยาลยัหอการคา้ไทย (2556) 

5.3 การวิเคราะห์ศกัยภาพของอุตสาหกรรมและเปรียบเทียบความสามารถในการแข่งขนัของ
อตุสาหกรรมไมย้างพาราและผลิตภณัฑร์ะหว่างไทย มาเลเซีย และอินโดนีเซีย  
 
  การวเิคราะหศ์กัยภาพของอุตสาหกรรมนัน้จะใชว้ธิกีารวเิคราะหป์จัจยัตามแบบจ าลอง Diamond Model 
ของ Professor Michael E. Porter ซึง่มอีงคป์ระกอบของความสามารถในการแข่งขนัของอุตสาหกรรม 5 ดา้น 
(Porter, 1980, 1985, 1990; Kotler, 2003) เป็นแนวทางในการวเิคราะห ์โดยมรีายละเอยีดดงันี้ 
 
 1) ปัจจยัการผลิต (Factor Conditions) 

การวเิคราะห์ศกัยภาพของอุตสาหกรรมไม้และผลิตภณัฑ์นัน้การวิเคราะห์ด้านปจัจยัการผลิตจะ
พจิารณาจากปจัจยัดา้นโครงสรา้งพืน้ฐาน วตัถุดบิ แรงงาน ความรูแ้ละเทคโนโลย ีและเงนิทุน มรีายละเอยีดดงันี้ 

 โครงสร้างพื้นฐาน  
 เมื่อพิจารณาประสิทธิภาพโครงสร้างพื้นฐานของประเทศมาเลเซีย อินโดนีเซีย และไทย 

พบว่า มาเลเซยีเป็นประเทศทีม่ปีระสทิธขิองโครงสรา้งพื้นฐานสูงกว่าไทยและอนิโดนีเซยี เป็นผลมาจากรฐับาล
มาเลเซยีใหค้วามส าคญัต่อการพฒันาโครงสรา้งพื้นฐานอย่างต่อเนื่องและพฒันาใหส้ามารถเชื่อมโยงกนัทัง้ทาง
บก ทางเรอื และทางอากาศ จงึท าใหม้าเลเซยีมตี้นทุนการขนส่งและโลจสิตกิส์ต ่า ประเทศไทยแมจ้ะมโีครงสรา้ง
พื้นฐานที่ส าคญัต่างๆ กระจายไปเกอืบทุกพื้นที่ เช่น ถนน ไฟฟ้า น ้าประปา โทรศพัท์พื้นฐาน โทรศพัท์มอืถือ 
บรกิารตดิต่อผ่านเครอืข่ายอนิเตอรเ์น็ต รถไฟ ท่าเรอื และสนามบนิพาณิชย ์แต่เมื่อพจิารณาถงึประสทิธภิาพ
ของโครงสรา้งพืน้ฐานเหล่านี้นับว่ายงัห่างกบัมาเลเซยีมาก เนื่องจากโครงสรา้งดงักล่าวไม่มกีารเชื่อมโยงกนั
อยา่งเป็นระบบและโครงสรา้งพืน้ฐานบางประเภทยงัขาดการพฒันาทีต่่อเนื่อง เช่น ท่าเรอืหลกัทีใ่ชใ้นการส่งออก
ม ี2 แห่ง ไดแ้ก่ ท่าเรอืแหลมฉบงัและท่าเรอืกรุงเทพ ส่วนท่าเรอืสงขลานัน้ยงัไม่สามารถท าการตดิตัง้เครนหน้า
ท่าเพื่อใชใ้นการขนส่งสนิคา้ ท าใหก้ารขนยา้ยสนิคา้ต้องอาศยัเครนจากเรอืเป็นหลกั นอกจากนี้ปรมิาณเรอืเทยีบ
ท่ายงัมจี านวนน้อย เมื่อผู้ประกอบการไม่สามารถเสยีเวลาได้จงึจ าเป็นต้องเสยีค่าใช้จ่ายในการขนส่งเพิม่ขึ้น
เพื่อใหส้่งมอบสนิคา้ไดต้รงเวลาและความสะดวกในการท าธุรกจิ นอกจากนี้การขนส่งผ่านด่านศุลกากรด่านสะเดา 
และด่านปาดงัเบซารท์ีเ่ป็นด่านหลกัในการขนส่งยางธรรมชาตแิละผลติภณัฑย์างออกสู่ประเทศมาเลเซยีหรอืใน
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ประเทศภูมภิาคใกล้เคยีงยงัไม่สามารถปรบัปรุงให้รองรบัการขยายตวัทางการค้าอย่างเพยีงพอ ส่วนโครงการ
ปรบัพื้นที่ขยายเส้นทางถนนให้เป็น 8 ช่องทาง การสรา้งเส้นทางเฉพาะเพื่อให้รถหวัลากหรอืรถบรรทุกตู้คอน
เทรนเนอรส์ามารถขนส่งสนิคา้ไดส้ะดวก รวดเรว็ มรีะเบยีบ และควบคุมการเขา้ออกเพื่อเกบ็ค่าผ่านด่านได้ง่าย
และแมน่ย าขึน้ยงัไมม่ผีลชดัเจนในทางปฏบิตั ิส่วนอนิโดนีเซยีนัน้เป็นประเทศทีม่สีภาพภูมปิระเทศทีเ่ป็นหมู่เกาะ
ท าให้ต้องใช้เงนิทุนสูงในการพฒันาความเชื่อมโยงโครงสร้างพื้นฐานระหว่างหมู่เกาะ แต่เมื่อพจิาณาในด้าน
งบประมาณในการพฒันาโครงสรา้งพืน้ฐานของอนิโดนีเซยีอยู่ที่ประมาณรอ้ยละ 4 ของ GDP ซึง่ถอืว่าน้อยมาก
เมื่อเทียบกับประเทศที่มรีะบบโครงสร้างพื้นฐานได้มาตรฐานอย่างมาเลเซีย จากข้อจ ากัดดงักล่าวจงึท าให้
โครงสรา้งพืน้ฐานในอนิโดนีเซยีกระจุกตวัอยู่ตามเมอืงใหญ่และเมอืงเศรษฐกจิ เช่น เกาะสุมาตรา และเกาะชวา 
เป็นตน้ 

 วตัถดิุบ 
  ไมย้างพาราถอืเป็นผลพลอยไดจ้ากการปลกูตน้ยางพาราเพื่อกรดีเอาน ้ายาง เมื่อต้นยางมอีายุ
มากขึน้ (25-30 ปี) ผลผลติของน ้ายางลดลงไมคุ่ม้ค่าต่อการกรดีเอาน ้ายาง เกษตรจงึโค่นยางเก่าและปลูกยางใหม่
ทดแทนตามวงจรธรรมชาตขิองการท าสวนยาง ส าหรบัอนิโดนีเซยีมพีื้นที่ปลูกยางมากเป็นอนัดบัหนึ่งของโลก    
มพีืน้ที่ปลูกยางทัง้ประเทศ 21.6 ลา้นไร่ โดยปลูกยางมากทีสุ่ดอยู่บนเกาะสุมาตรา เกาะกาลมินั เกาะชวา และ
เกาะซูลาเวซ ีตามล าดบั ส าหรบัพื้นที่โค่นยางของไทยเฉลี่ยปีละ 430,000 ไร่ ได้ไม้ยางพาราไปใช้ประโยชน์
ประมาณ 18 ลา้นลูกบาศก์เมตร ส่วนไทยมพีืน้ทีป่ลูกยางมากเป็นอนัดบัสองของโลกรองจากอนิโดนีเซยี มพีืน้ที่
ปลูกยางทัง้ประเทศ 18.3 ล้านไร่ โดยปลูกยางมากที่สุดในภาคใต้ ได้แก่ สงขลา สุราษฎร์ธานี และ
นครศรธีรรมราช ส าหรบัพืน้ทีโ่ค่นยางของไทยเฉลีย่ปีละ 350,000 ไร่ ไดไ้มย้างพาราไปใชป้ระโยชน์ประมาณ 14 
ลา้นลกูบาศกเ์มตร โดยไมย้างพาราทีไ่ดแ้ละมาเลเซยีเป็นประเทศผูป้ลูกยางรายใหญ่เป็นอนัดบัสามของโลก รอง
จากอนิโดนีเซยี และไทย มพีืน้ทีป่ลูกยางทัง้ประเทศ 6.39 ลา้นไร่ พื้นทีท่ีม่กีารปลูกยางมากทีสุ่ดอยู่ในบรเิวณที่
ราบชายฝ ัง่ทะเลตะวนัตกของประเทศมาเลเซยี บรเิวณแหลมมลายู มสีดัส่วนกว่ารอ้ยละ 80 ของพื้นทีป่ลูกยาง
ทัง้หมดของประเทศ ไดแ้ก่ รฐัยะโฮร ์ในภาคใต้ ส่วนพืน้ทีบ่นเกาะบอรเ์นียวจะปลูกมากในรฐัซาบาห ์และรฐัซารา
วคั ส าหรบัพื้นที่โค่นยางของมาเลเซยีเฉลี่ยปีละ 260,000 ไร่ ได้ไม้ยางพาราไปใช้ประโยชน์ประมาณ 8.6 ล้าน
ลูกบาศก์เมตร จากการที่รฐับาลมาเลเซยีลดพื้นที่การปลูกยางพาราโดยหนัไปปลูกปาล์มเพิม่ขึ้น ซึ่งในอนาคต
อาจจะกระทบต่อปรมิาณวตัถุดบิไมย้างทีจ่ะเขา้สู่อุตสาหกรรมได ้

 แรงงาน 
มาเลเซยีมแีรงงานทีม่ทีกัษะ มคีวามสามารถในการใชเ้ทคโนโลยแีละทีส่ าคญัมคีวามสามารถในการ

ออกแบบผลติภณัฑ์จากที่โดดเด่น จงึท าให้ประสทิธภิาพของแรงงานมาเลเซยีมมีากกว่าไทยและอินโดนีเซยี    
แต่การทีม่าเลเซยีเป็นประเทศทีม่คี่าครองชพีสูงท าใหร้ะดบัคา้จา้งแรงงานเพิม่ขึน้ตามไปดว้ย 

อนิโดนีเซยีมนัน้มคีวามได้เปรยีบในเรื่องของแรงงานเนื่องจากเป็นประเทศที่มจี านวนประชากรสูง
ตดิอนัดบัโลกท าให้มแีรงงานในประเทศจ านวนมากและทีส่ าคญัค่าจา้งแรงงานมรีาคาถูก เมื่อเทยีบกบัมาเลเซยี
และไทย อย่างไรกต็ามการที่อนิโดนีเซยีเป็นประเทศที่มปีระชากรหลากหลายเชื้อชาต ิท าให้มกีารนับถอืศาสนา
และวฒันธรรมทีแ่ตกต่างกนั ท าใหเ้กดิความขดัแยง้กนัระหว่างกลุ่มต่างเชือ้ชาตอิยูเ่สมอ  
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แรงงานไทยส่วนใหญ่เป็นแรงงานต่างดา้ว ไดแ้ก่ พม่า กมัพูชาและลาว เน่ืองจากปจัจุบนัคนรุ่นใหม่มี
ความตอ้งการศกึษาต่อในระดบัสงูเพื่อท างานในส านกังานมากขึน้ จงึท าใหเ้กดิการขาดแคลนแรงงาน กอปรกบัการ
ปรบัขึน้ค่าแรง 300 บาท ซึง่ส่งผลกระทบโดยตรงต่อโครงสรา้งตน้ทุนการผลติของไทยทีเ่น้นการใช้แรงงานเป็นหลกั 

 ความรู้และเทคโนโลยี 
  มาเลเซยีมแีรงงานทีม่ทีกัษะ มคีวามสามารถทางภาษา มคีวามสามารถในการใชเ้ทคโนโลยี

และทีส่ าคญัมคีวามสามารถในการออกแบบผลติภณัฑจ์ากที่โดดเด่น นอกจากนี้ผู้ประกอบการในมาเลเซยียงัมี
การเพิม่ประสทิธิภาพการผลติโดยการน าเครื่องจกัรที่ทนัสมยัมาใช้ในกระบวนการผลติ กอปรกบัได้รบัการ
สนบัสนุนจากภาครฐัเกีย่วกบัการอบรมและพฒันาฝีมอือย่างเสม ่าเสมอ ซึง่เป็นการสนับสนุนและส่งเสรมิการผลติ
สนิคา้ทีม่มีลูค่าเพิม่สงู (add Value) ส าหรบัอนิโดนีเซยีเป็นประเทศทีม่จี านวนประชากรมากประเทศหนึ่งของโลก 
แต่แรงงานมากกว่ารอ้ยละ 50 มกีารศึกษาในระดบัประถมศกึษา และมเีพยีงรอ้ยละ 8 ที่จบการศกึษาในระดบั
ประกาศนียบตัร ดงันัน้ รปูแบบการผลติสนิคา้ในอนิโดนีเซยีจงึเป็นแบบใชง้านง่าย และไม่ซบัซอ้น ส่วนการผลติ
ในอุตสาหกรรมไม้ยางพาราและผลติภณัฑ์ของไทยส่วนใหญ่เน้นการใช้แรงงานเป็นหลกั เนื่องจากขนาดของ
อุตสาหกรรมเป็นแบบขนาดกลางและขนาดเลก็ มผีูป้ระกอบการรายใหญ่เพยีงไม่กี่รายที่น าเครื่องจกัรทีท่นัสมยั
มาใช้ในการผลติแต่ก็ยงัอยู่ในวงจ ากดั ดงันัน้แรงงานที่เขา้มาสู่อุตสาหกรรมนี้จงึไม่ได้จบการศกึษาขัน้สูงหรอื
การศึกษาเฉพาะทาง แรงงานเหล่านี้จงึขาดทกัษะในการใช้เครื่องมอืการผลิตที่ทนัสมยัและขาดทกัษะการ
ออกแบบสนิค้า ซึ่งเป็นทกัษะส าคญัที่จะน าไปสู่การผลติสนิค้าที่เพิม่มูลค่าให้สูงขึ้น ส าหรบัอุตสาหกรรมไม้
ยางพาราและผลติภณัฑข์องไทยส่วนใหญ่เป็นการผลติสนิคา้ขัน้ต้นเพื่อการส่งออกโดยเฉพาะไมย้างพาราแปรรปู 
จงึท าให้ผู้ประกอบการในเมอืงไทยเชี่ยวชาญด้านนี้มากกว่ามาเลเซียและอินโดนีเซยี ผู้ประกอบการไทยให้
ความส าคญักบัการปฏบิตัิที่เป็นเลิศเพื่อการลดต้นทุนการผลติในทุกขัน้ตอน ตัง้แต่ การเลื่อย การอัดน ้ายา    
การอบ และการบรรจหุบีห่อ (Packaging) 

 เงินทุน 
อุตสาหกรรมไม้ยางพาราและผลิตภณัฑ์ของไทยส่วนใหญ่เป็นอยู่ในกลุ่มการแปรรูปไม้

ยางพารา (โรงเลื่อย อาบและอบน ้ายา) จงึท าให้การใช้เงนิลงทุนในธุรกิจดงักล่าวมาจากเจ้าของกิจการและ
ธนาคารพาณชิย ์ซึง่ต่างจากธุรกจิทีม่กีารใชเ้ครื่องจกัรและมกีระบวนการผลติทีซ่บัซอ้น เช่น แผ่นชิน้ไมอ้ดั แผ่น
ใยไมอ้ดั ไมอ้ดัและไมบ้าง ทีจ่ าเป็นต้องใชเ้งนิลงทุนทีค่่อนข้างสูงจงึมกีารร่วมทุนกบัต่างชาต ิเช่น จนี และญี่ปุ่น 
เป็นต้น ในขณะที่มาเลเซยีได้รบัการสนับสนุนและส่งเสรมิทางด้านเงนิทุนจากภาครฐัและสถาบนัการเงนิอย่าง
จรงิจงัและต่อเนื่อง โดยเฉพาะในอุตสาหกรรมเฟอรน์ิเจอรเ์ป็นการลงทุนระหว่างบรษิทัของมาเลเซยีกบับรษิัท
ต่างประเทศ ซึง่ความรว่มมอืดงักล่าวก่อใหเ้กดิเครอืขา่ยการจ าหน่ายสนิคา้ไปยงัตลาดต่างประเทศเพิม่ขึน้  

2) ด้านอตุสาหกรรมท่ีเช่ือมโยงและสนับสนุน 
    อุตสาหกรรมไมย้างพาราและผลติภณัฑเ์ริม่ต้นตัง้แต่การโค่นยางพาราของเกษตรกรชาวสวนยางเพื่อ

เขา้สู่การแปรรูปขัน้ต้น เช่น การเลื่อยเพื่อให้ได้ไมย้างพาราแปรรูปตามขนาด การผลติแผ่นชิ้นไมอ้ดั การผลติ
แผ่นใยไมอ้ดั และการผลติไมบ้างและไมอ้ดั ซึ่งผลติภณัฑไ์มท้ี่ได้จากการแปรรูปขัน้ต้นก็จะเป็นวตัถุดบิส าคญั
ใหก้บัอุตสาหกรรมขัน้สุดทา้ย ไดแ้ก่ เฟอรน์ิเจอร ์เครื่องครวั อุปกรณ์ก่อสรา้ง ของเล่นไม ้กรอบรปู ของช าร่วย 
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ฯลฯ โดยเฉพาะอุตสาหกรรมเฟอรน์ิเจอรแ์ละเครือ่งครวันัน้ถอืเป็นสนิคา้ทีส่ามารถสรา้งมลูค่าเพิม่สูงสุดเมื่อเทยีบ
กบัสนิคา้ชนิดอื่นทีท่ าจากไม ้ 
   ความสามารถในการแข่งขนัของอุตสาหกรรมจะเกิดขึ้นได้ต้องอาศัยอุตสาหกรรมสนับสนุนและ
อุตสาหกรรมเชื่อมโยงที่เขม้แขง็เช่นเดยีวกบัมาเลเซยีที่มวีตัถุดบิเพื่อป้อนเขา้สู่อุตสาหกรรมไมแ้ละผลติภณัฑ์
น้อยทีสุ่ดเมือ่เทยีบกบัไทยและอนิโดนีเซยี แต่สามารถบรหิารจดัการการและเชื่อมโยงระหว่างอุตสาหกรรมตัง้แต่
ต้นน ้าจนถึงปลายน ้าได้เป็นอย่างด ีรวมทัง้มกีารร่วมมอืกนัระหว่างรฐัและเอกชนที่เข้มแขง็เพื่อให้การพฒันา
อุตสาหกรรมไมย้างและผลติภณัฑเ์ป็นไปอย่างต่อเนื่อง การที่มาเลเซยีให้ความส าคญักบัอุตสาหกรรมดงักล่าว
เนื่องจากเป็นอุตสาหกรรมทีส่ามารถสรา้งรายไดใ้หก้บัประเทศมหาศาล โดยการส่งออกเฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวั
ทีส่ามารถรายไดใ้หก้บัมาเลเซยีปีละหลายหมื่นลา้นบาท ดงันัน้ อุตสาหกรรมสนับสนุนและอุตสาหกรรมเชื่อมโยง
ทีด่จีงึถอืเป็นอกีจุดแขง็หนึ่งทีส่รา้งความไดเ้ปรยีบทางการแข่งขนัใหก้บัมาเลเซยี เช่นเดยีวกบัอนิโดนีเซยีทีเ่น้น
การผลติสนิค้าขัน้สุดท้ายโดยเฉพาะเฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวัเพื่อการส่งออก แต่การผลติส่วนใหญ่จะเป็นการ
ผลติตามค าสัง่ซื้อ (Order) และผลติเฟอรน์ิเจอรต์ามค าสัง่ผลติ (OEM) จากบรษิทัผู้ผลติเฟอรน์ิเจอรร์ายใหญ่ 
เนื่องจากได้เปรยีบในเรื่องของต้นทุนแรงงาน ต้นทุนขนส่ง และที่ส าคญัรฐับาลอินโดนีเซยีมกีารส่งเสรมิและ
สนบัสนุนอุตสาหกรรมไมแ้ละผลติภณัฑเ์ริม่ตัง้แต่อุตสาหกรรมต้นน ้าจนถงึปลายน ้า โดยการออกออกกฏหมายที่
เอือ้ต่อการผลติ และการใหส้ทิธปิระโยชน์ทางดา้นภาษเีพื่อจงูใจนกัลงทุนทัง้ในประเทศและต่างประเทศ 

ประเทศไทยถือเป็นประเทศที่มวีตัถุดบิ (ไม้ยางพารา) สูงเป็นอนัดบัสองรองจากอินโดนีเซยี   
จงึท าใหม้วีตัถุดบิเพยีงต่อการอุตสาหกรรมไมย้างพาราและผลติภณัฑภ์ายในประเทศ ส าหรบัการน าวตัถุดบิเขา้
สู่กระบวนการผลิตขัน้ต้นของไทยค่อนข้างมปีระสทิธภิาพ ยกตัวอย่าง การเลื่อยไม้ยางพาราแปรรูป16พบว่า
กระบวนการเลื่อยไทยมสีดัส่วนไม้ยางพาราแปรรูปเทียบกับของเสีย (ขี้เลื่อยและเศษไม้) สูงกว่ามาเลเซียและ
อินโดนีเซีย เนื่องจากแรงงานมคีวามเชี่ยวชาญ มกีารตรวจสอบคุณภาพ และที่ส าคัญผู้ประกอบการไทยมี
ประสบการณ์ในธุรกจิดงักล่าวสูง ส าหรบัอุตสาหกรรมไม้ยางพาราและผลติภณัฑ์ของไทยเน้นการผลติสนิค้า
ขัน้ต้นเพื่อการส่งออก (ไมย้างพาราแปรรปู แผ่นใยไมอ้ดั และแผ่นชิน้ไมอ้ดั ตามล าดบั) มากกว่าการผลติสนิค้า
ขัน้สุดท้ายที่สามารถสรา้งมูลค่าเพิม่ เช่น เฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวั เนื่องจากการผลติเฟอรน์ิเจอรข์องไทยยงั
ขาดการพฒันาทกัษะดา้นการออกแบบสนิคา้ใหม้คีวามทนัสมยัและต่อเนื่อง  ขาดการส่งเสรมิใหม้อุีตสาหกรรมที่
เกี่ยวข้องและสนับสนุน (อุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้อง ได้แก่ อุตสาหกรรมไม้แปรรูป อุตสาหกรรมผลิตไม้
วทิยาศาสตร ์(แผ่นชิ้นไมอ้ดั แผ่นใยไมอ้ดั ไมอ้ดั และไม้บาง) และอุตสาหกรรมผลติชิ้นส่วน (ขาโต๊ะ ขาเก้าอี ้
พนักพงิ และทีว่างแขน) ส่วนอุตสาหกรรมสนับสนุน ไดแ้ก่ เครื่องจกัร ส ีกาว สารเคม ีและการออกแบบสนิคา้)) 
เหมอืนประเทศผูผ้ลติอื่นๆ เช่น จนี และเวยีดนาม ทีม่อุีตสาหกรรมทีเ่กี่ยวขอ้งและสนับสนุนตัง้อยู่รอบๆ โรงงาน 
จงึท าให้สามารถผลติสนิค้าได้หลากหลายทัง้ตลาดแบบมวลชน (Mass Market) ที่มปีรมิาณการสัง่ซื้อสูง หรอื
ตลาดเฉพาะกลุ่ม (Niche Market) ทีเ่น้นลูกคา้ทีม่รีายไดแ้ละรสนิยมสูง ดงันัน้ การมอุีตสาหกรรมทีเ่กี่ยวขอ้งและ
สนับสนุนท าให้ต้นทุนการผลติต ่าลง เนื่องจากประหยดัค่าขนส่ง และโรงงานสามารถลดเวลาในการผลติสนิค้า
เนื่องจากสามารถสัง่ซือ้วตัถุดบิขัน้ต้นจากอุตสาหกรรมทีเ่กี่ยวขอ้งและสนบัสนุนทีอ่ยูร่อบๆ โรงงานไดท้นัท ี

                                                           
16 ไมย้างพาราเป็นไมท้ีม่ตี าหนิมาก รปูร่างไมแ่น่นอน และตวัไมม้คีวามโคง้สงู ดงันัน้ การน าเทคโนโลยเีลือ่ยอตัโนมตัเิบบการเลือ่ยไมช้นิดอืน่ๆ
มาใชจ้งึเป็นไปไดย้าก ปจัจุบนัการแปรรปูไมย้างพาราส่วนใหญ่จงึใชโ้ต๊ะเลือ่ยไฟฟ้าแบบสายพาน ซึง่การเลือ่ยจงึจ าเป็นใชค้วามช านาญสงูของผู้
เลือ่ย (นายมา้และหางมา้) 
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3) ด้านอปุสงค ์ 
   ความต้องการสนิค้าประเภทผลติภณัฑไ์มโ้ดยเฉพาะเฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวันัน้ โดยทัว่ไปขึน้อยู่

กบัสภาพเศรษฐกจิ การเจรญิเตบิโตของอุตสาหกรรมก่อสรา้ง การเพิม่ขึน้ของประชากร ระดบัรายไดข้องผูบ้รโิภค 
และทีส่ าคญัคอื รสนิยมของผูบ้รโิภคในประเทศต่างๆ ส าหรบัผลติภณัฑไ์มย้างพาราของมาเลเซยีทีผ่ลติไดน้ัน้มี
สดัส่วนการใช้ภายในประเทศและการส่งออกใกล้เคยีงกนั โดยผลติภณัฑไ์มย้างพาราที่ส าคญัของมาเลเซยี คอื 
เฟอรน์ิเจอรแ์ละเครือ่งครวั เนื่องจากมาเลเซยีเป็นผูส้่งออกเฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวัรายใหญ่ตดิอนัดบั 1 ใน 10 
ของโลก เนื่องจากสนิค้ามคีุณภาพ ได้มาตรฐาน และมรีูปแบบที่ทนัสมยั ซึ่งเป็นผลมาจากการพฒันารูปแบบ
สนิคา้ใหม้คีวามสอดคล้องกบัความต้องการของผูบ้รโิภคในตลาดต่างๆ อย่างต่อเนื่อง อกีทัง้ยงัมปีระชาสมัพนัธ์
สนิค้าให้เป็นที่รู้จกัของนานาประเทศเป็นประจ าทุกปี โดยการจดัแสดงสินค้าภายใต้ชื่อ The Malaysian 
International Furniture Fair (MIFF) ส าหรบัตลาดส่งออกผลติภณัฑไ์มย้างพาราทีส่ าคญัของมาเลเซยีไดแ้ก่ จนี 
สหรฐั ญีปุ่น่ และออสเตรเลยี  

อนิโดนีเซยีเน้นการส่งออกสนิคา้ขัน้สุดทา้ยโดยเฉพาะเฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวั แมว้่าตลาดในประเทศ
จะมคีวามต้องการสนิคา้สูง จากปจัจยัของจ านวนประชากรที่เพิม่ขึน้และอตัราการเจริญเตบิโตทางเศรษฐกจิ แต่
การที่ประชากรในประเทศอนิโดนีเซยีมรีายไดน้้อยนัน้ส่งผลต่อก าลงัซือ้ภายในประเทศ ดงันัน้การผลติสนิคา้จงึ
เน้นการผลติเพื่อการส่งออกไปในตลาดต่างประเทศโดยเฉพาะสหรฐัและยุโรปซึ่งเป็นประเทศที่มกี าลงัซื้อสูง 
ส ารบัการผลติเฟอร์นิเจอร์ของอินโดนีเซียส่วนใหญ่จะอยู่รูปแบบของผลิตตามค าสัง่ซื้อของลูกค้า (Original 
Equipment Manufacturing: OEM) ส าหรบัประเทศไทยเน้นการผลติสนิค้าขัน้กลาง โดยเฉพาะไมย้างพาราแปร
รปูและแผ่นใยไมอ้ดั (MDF) เพื่อการส่งออกไปจ าหน่ายต่างประเทศโดยมจีนีเป็นตลาดส่งออกทีส่ าคญั ส่วนการ
ผลติเฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวัเพื่อการส่งออกของไทยส่วนใหญ่จะผลติตามค าสัง่ซือ้ของลูกคา้ ส าหรบัการผลติ
ในรูปแบบที่มตีราสนิค้าเป็นของตนเองนัน้มน้ีอยมากเนื่องจากไทยยงัขาดแคลนผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบ 
นอกจากนี้อุตสาหกรรมเฟอรน์ิเจอรเ์ป็นอุตสาหกรรมที่มกีารแข่งขนัที่รุนแรงเนื่องจากการเปลี่ยนแปลงรสนิยม
ของผูบ้รโิภคและการลอกเลยีนแบบสนิคา้ทีร่วดเรว็  

4) ด้านการแข่งขนัและกลยทุธท์างธรุกิจ  
4.1 การแข่งขนั 
 การแข่งขนัในอุตสาหกรรมไม้ยางพาราและผลติภณัฑ์เป็นไปอย่างรุนแรง เนื่องจากทัง้สามประเทศ 

(ไทย อนิโดนีเซยี และมาเลเซยี) มกีลุ่มลูกค้าหลกักลุ่มเดยีวกบั ไดแ้ก่ จนี สหรฐัฯ และญี่ปุ่น อย่างไรก็ตามเมื่อ
พจิารณารายผลติภณัฑ์พบว่าไทยเน้นการผลติในอุตสาหกรรมกลางน ้าโดยเฉพาะการผลติไมย้างพาราแปรรูป 
ส่วนมาเลเซยีและอินโดนีเซยีเน้นการผลติในอุตสาหกรรมขัน้ปลาย ได้แก่ การผลติเฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวั 
อยา่งไรกต็ามแมว้่าทัง้สามประเทศจะเป็นผูผ้ลติและส่งออกไมผ้ลติภณัฑจ์ากไมย้างพารารายใหญ่ของโลก แต่เริม่
มคีู่แขง่รายใหม่เขา้มาช่วงชงิส่วนแบ่งทางการตลาด โดยเฉพาะตลาดสนิคา้เฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวั ไดแ้ก่ จนี 
เวยีดนาม และอนิเดยี เนื่องจากขอ้ไดเ้ปรยีบดา้นราคาสนิคา้และมตีน้ทุนแรงงานต ่า นอกจากนี้กระแสการอนุรกัษ์
สิง่แวดลอ้มทีท่วคีวามรนุแรงมากขึน้ อาจส่งผลกระทบต่อการแข่งขนัของของประเทศผูผ้ลติสนิคา้ประเภทไมแ้ละ
ผลติภณัฑ ์โดยเฉพาะสนิคา้ทีส่่งออกไปในตลาดยุโรปต้องมกีารระบุแหล่งทีม่าของวตุัถดบิ และระบบการจดัการ
สวนปา่ เป็นตน้ ดงันัน้ผูผ้ลติฯตอ้งมกีารปรบัตวัใหส้อดคลอ้งกบัขอ้ก าหนดของประเทศคู่คา้ 
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4.2 กลยทุธท์างธรุกิจ  
      ไทย - ไม้ยางพาราของไทยมีสีอ่อนกว่าไม้ยางพาราจากอินโดนีเซียและมาเลเซีย               
(ไมย้างสองประเทศนี้มสีเีขม้เนื่องจากมแีร่ธาตในดนิสูง) จงึเป็นทีน่ิยมของประเทศผูใ้ช้เฟอรน์ิเจอรแ์ละ
เครือ่งเรอืนรายใหญ่ของโลก เช่น ญีปุ่น่ ทีนิ่ยมเฟอรนิ์เจอรแ์ละเครือ่งเรอืนทีม่สีอ่ีอนและเป็นธรรมชาต ิ

- ไมม่นีโยบายแขง่ขนัดา้นราคาโดยการขายตดัราคากบัประเทศคู่แขง่ 
- ใหค้วามส าคญักบัคุณภาพของสนิคา้เป็นอนัดบัแรก และสนิคา้ทีผ่ลติไดต้้องตรงตาม

ความตอ้งการและมาตรฐานทีล่กูคา้ก าหนด  
- การส่งมอบสนิค้าให้กบัลูกค้าด้วยความรวดเรว็และตรงต่อเวลา ซึ่งถอืเป็นการสรา้ง

ภาพลกัษณ์ทีด่ ี
 
 มาเลเซีย  - ขายสนิคา้ในราคาต ่ากว่าคู่แขง่ โดยการลดตน้ทุนการผลติ เช่น การน าเทคโนโลยแีละ
เครือ่งจกัรทีท่นัสมยัมาใช ้ซึง่เป็นการเพิม่ประสทิธภิาพการผลติและลดตน้ทุนการผลติในระยะยาว 
 - สรา้งตราสนิคา้ของตนเองใหเ้ป็นทีรู่จ้กัในระดบันานาชาต ิ

- มกีารจดังานแสดงสนิคา้ระดบันานาชาตปิระจ าทุกปี เพื่อเป็นการเปิดตลาดผลติภณัฑ์
ไมแ้ละดงึดดูนกัลงทุนใหม่ๆ  จากต่างประเทศ 

- มีการพัฒนารูปแบบ และคุณภาพสินค้าให้ตรงกับความต้องการของตลาดอย่าง
ต่อเนื่อง  

- เน้นการผลติสนิคา้ทีม่คีวามหลากหลาย ทนัสมยั และมคีวามทนทาน 
 
 อินโดนีเซีย  - เน้นการส่งออกสนิคา้ที่คุณภาพปานกลางถงึคุณภาพสูง และก าหนดราคาสนิคา้ให้
ต ่ากว่าคู่แขง่ 
 - เริม่มกีารน าวตัถุดบิที่เป็นไม้วทิยาศาสตร ์(แผ่นชิ้นไม้อดั แผ่นใยไม้อดั ไมเ้วยีร์
และไมอ้ดั) มาใชเ้พื่อลดตน้ทุนการผลติ เนื่องจากเป็นวตัถุดบิทีม่รีาคาถูกเมือ่เทยีบกบัไมย้างพาราแปรรปู 
 - สรา้งตราสนิคา้ (เฟอรน์ิเจอร)์ ทีเ่ป็นของตนเองมากขึน้ เพื่อเป็นการสรา้งชื่อเสยีงในระยะยาว 

   - รฐับาลออกมาตรการต่างๆ เช่น การลดภาษี เพื่อจูงใจนักลงทุนทัง้ภายในประเทศ
และต่างประเทศใหเ้ขา้มาลงทุน  อกีทัง้ยงัมกีารบรรจอุุตสาหกรรมไมเ้ขา้เป็นอุตสาหกรรมเป้าหมาย 1 ใน 
22 อุตสาหกรรมที่มศีกัยภาพตามแผนพฒันาเศรษฐกิจของอินโนเซยี (2554-2568) เพื่อจะขบัเคลื่อน
ประเทศต่อไปในอนาคต 

 
5) ด้านนโยบายของรฐับาล 

ไทย รฐับาลมกีารส่งเสรมิให้มกีารใช้เครื่องจกัรและเทคโนโลยเีพื่อเพิม่ประสทิธภิาพการผลติ และลด
ต้นทุนการผลติ แต่ผู้ประกอบการไทยยงัคงใช้แรงงานเป็นหลกัเนื่องจากโรงงานส่วนใหญ่เป็นโรงงานที่มขีนาด
เลก็มเีงนิทุนไม่เพยีงพอทีจ่ะซือ้เครื่องจกัรจากต่างประเทศ นอกจากการส่งเสรมิการใชเ้ทคโนโลยแีล้วรฐับาลยงั
ส่งเสรมิในดา้นการฝึกฝีมอืแรงงานและการพฒันาในดา้นการออกแบบสนิคา้ใหต้รงกบัความต้องการของผูบ้รโิภค 
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โดยการเปิดอบรมจากหน่วยงานทีเ่กี่ยวขอ้งทัง้ภาครฐัและภาคเอกชน เช่น กรมพฒันาฝีมอืแรงงาน กรมส่งเสรมิ
อุตสาหกรรม สถาบนัอาชวีศกึษา สภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และสมาคมนักออกแบบผลติภณัฑอุ์ตสาหกรรม 
ฯลฯ อยา่งไรกต็ามแมว้่ารฐับาลจะมมีาตรส่งเสรมิอุตสาหกรรมไมย้างพาราและผลติมากมายแต่ยงัมมีาตรการและ
นโยบายทีส่่งผลกระทบทางดา้นลบต่อการพฒันาอุตสาหกรรม เช่น 1) พรบ.สวนป่า พ.ศ. 2535 ทีส่นับสนุนให้มี
การปลูกป่าและต้องไปขึน้ทะเบยีนสวนป่าได้เฉพาะพนัธุไ์มท้ีก่รมป่าไมก้ าหนด เมื่อต้นไมเ้ตบิโตแล้วเกษตรกร
ต้องการตดัสางหรอืตดัขยายจะต้องไปขออนุญาตจากเจา้หน้าที่ป่าไมใ้นทอ้งทีก่่อน และในกรณีทีต่้องการน าไม้
จากสวนป่าไปใช้หรอืจ าหน่ายจะต้องปฏบิตัติามระเบยีบของพรบ.ป่าไม ้พ.ศ. 2584 ทีก่ าหนดว่า เฉพาะไมห้วง
หา้มเท่านัน้ที่สามารถน าไปจดทะเบยีนสวนป่าได ้ส่วนไมเ้ศรษฐกจิอื่นๆและไมน้อกประเภทหวงหา้ม ไดแ้ก่ ไม้
ยางพารา และไมย้คูาลปิตสั ไม่สามารถน าไปจดทะเบยีบได ้นอกจากน้ีใน พรบ.ป่าไม ้พ.ศ. 2548 พรบ. สวนป่า 
2507 และ พรบ. 2535 ยงัมขีอ้ก าหนดเกี่ยวกบัชนิดไมท้ีป่ลูก พื้นที่ปลูก การท าไม ้ การแปรรปู การเคลื่อนยา้ย 
การขนส่ง และการจดัจ าหน่าย ส่งผลให้ไมย้างพาราถูกควบคุมตรวจสอบดว้ยเงื่อนไขและขัน้ตอนที่ยุ่งยากทัง้ที่
มไิดเ้ป็นไมจ้ากปา่ธรรมชาตซิึง่เป็นอุปสรรคอย่างมากต่อการพฒันาอุตสาหกรรมไมแ้ละผลติภณัฑ ์2) การน าเขา้
เลื่อยยนต์มาใช้ต้องขออนุญาตจากรฐัมนตรวี่าการกระทรวงพาณิชย ์หรอืผู้ที่รฐัมนตรวี่าการกระทรวงพาณิชย์
มอบหมาย ตามประกาศของกระทรวงพาณิชย ์ฉบบัที่ 91 พ.ศ. 2521 เรื่องการน าสนิคา้เขา้ในราชอาณาจกัร ซึ่ง
ก าหนดไว้ว่าผู้ใดจะน าเข้าเลื่อยยนต์ และเมื่อน าเข้ามาแล้วต้องเสยีภาษีให้ถูกต้อง  อุปสรรคดงักล่าวถือเป็น
ปญัหาใหญ่เน่ืองจากไมย้างพาราจ าเป็นตอ้งใชเ้ลื่อยยนต์ในการตดัโค่น 3) การขออนุญาตตัง้โรงงานไมแ้ปรรปู ต้อง
ท าการยื่นขออนุญาตจาก 2 หน่วยงาน (กรมป่า กระทรวงทรพัยากรธรรมชาต ิและสิง่แวดลอ้ม และกรมโรงงาน 
กระทรวงอุตสาหกรรม) ซึง่ท าใหเ้สยีเวลาและค่าใชจ้่ายมาก อย่างไรกต็ามรฐัไดท้ าการแก้ไขปญัหาโดยใหท้ าการ
ยื่นขออนุญาตตัง้โรงงานที่กรมโรงงานเพยีงแห่งเดยีว และกรมโรงงานไปตดิต่อกบักรมป่าไม้เอง แต่โครงการ
ดงักล่าวไมป่ระสบผลส าเรจ็ เนื่องจากความล่าชา้ของระบบฯ จงึท าใหม้ผีูป้ระกอบการมาใชบ้รกิารดงักล่าวน้อย 

มาเลเซีย มกีลไกที่ส าคญัในการขบัเคลื่อนอุตสาหกรรมไม้ยางพาราและผลติภณัฑ์ คอื Malaysian 
Timber Council (MTC)17 โดยหน่วยงานดงักล่าวจะท าหน้าทีเ่ป็นผูดู้แลเรื่องการออกใบรบัรองป่าไมเ้พื่อพฒันา
และดูแลระบบการออกใบรบัรองป่าไมข้องมาเลเซยี และ (Malaysian Timber Certification Council: MTCC) นัน้
เป็นหน่วยงานที่อยู่ใน MTC ที่ประกอบไปด้วยผู้แทนจากภาค อุตสาหกรรมไมภ้าคการศกึษาและการท าวจิยั
รวมทัง้องคก์รดา้นสงัคมและสิง่แวดลอ้มทีไ่มมุ้่งหวงัผลก าไร NGOs และองคก์รภาครฐับาล ซึง่หน่วยงานเหล่านี้
จะเขา้ท าหน้าทีบ่รหิารและก ากบัดูแลองคก์ร จากการที่ภาครฐั ภาคเอกชน และผูท้ี่เกี่ยวขอ้งกบัอุตสาหกรรมไม้
ยางพาราของมาเลเซยีมกีารร่วมมอืกนัอย่างเป็นระบบท าให้มกีารรบัทราบปญัหาและสามารถแก้ไขปญัหาได้
อยา่งเป็นระบบ อกีทัง้สามารถน าขอ้มลูทีอ่ยู่มาใชใ้หเ้กดิประโยชน์อย่างเป็นรปูธรรม  

อินโดนีเซีย รฐับาลมกีารส่งเสรมิการลงทุนในอุตสาหกรรมไมแ้ละผลติภณัฑ ์โดยเฉพาะอุตสาหกรรม
เฟอรน์ิเจอรแ์ละเครื่องครวั โดยการออกฏหมายทีเ่อื้อประโยชน์ต่อการลงทุนครัง้แต่เรื่องวตัถุดบิจนถงึเรื่องการ

                                                           
17 Malaysian Timber Council (MTC) ก่อตัง้เมื่อวนัที1่0 มกราคม 1992 โดยใหผู้ก่้อตัง้และกรรมการ บรหิารเป็นผูแ้ทนจาก
ภาครฐัและสมาคมทีเ่กีย่วขอ้งกบัอุตสาหกรรมไมแ้ละมสี านกังานอยู่ในต่างประเทศทัง้ทีอ่งักฤษ ดูไบ และเซีย่งไฮ้ ผูแ้ทนใน
สว่นกรรมการบรหิาร (board of trustee) ของทางMTC ประกอบดว้ยสมาคมทีม่ผีลประโยชน์เกีย่วกบัอุตสาหกรรมไม้ของ
ประเทศมาเลเซยี 
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ผลติ การออกแบบ และสุดทา้ยคอืการจดัจ าหน่าย  การใหส้ทิธพิเิศษในเรื่องของภาษีเพื่อจงูใจนักลงทุน รวมไป
ถงึการให้บรษิัทต่างชาติที่เขา้มาลงทุนในภาคการผลติสามารถเปิดรา้นค้าปลกีในอินโดนีเซยีได้ แม้ว่ารฐับาล
อนิโดนีเซยีจะมกีารส่งเสรมิการลงทุนอย่างจรงิจงัแต่การความล้าช้าในระบบการท างานของภาครฐั และปญัหา
คอรปัชัน่อาจส่งผลต่อความเชื่อมัน่ของนักลงทุนและความสามารถในการแขง่ขนัของอนิโดนีเซยี 
 
ตารางที ่5.32 สรุปผลการประเมนิปจัจยัแวดลอ้มทางธุรกจิของการวเิคราะหศ์กัยภาพของอุตสาหกรรมไม้
และผลติภณัฑข์องไทย มาเลเซยี และอนิโดนีฌซยี โดยการวเิคราะหต์ามกรอบ Diamond Model 

เปรียบเทียบศกัยภาพ ไทย อินโดนีเซีย มาเลเซีย 
1. ด้านปัจจยัการผลิต 2 3 1 
โครงสรา้งพืน้ฐาน เช่น ถนน ไฟฟ้า 2 3 1 
พืน้ทีโ่ค่นตน้ยางพารา 2 1 3 
โรงงานแปรรปูตัง้อยู่ใกลแ้หล่งวตัถุดบิ 2 3 1 
เทคโนโลยใีนการแปรรปูผลติ 2 3 1 
ความสามารถในการเขา้ถงึแหล่งเงนิทุน 2 3 1 
ความรูแ้ละทกัษะของแรงงาน 2 3 1 
ค่าจา้งแรงงาน 2 1 3 
ตน้ทุนในการขนสง่ 3 2 1 
2. ด้านกลยุทธก์ารแข่งขนั 2 3 1 
การด าเนินกลยุทธท์างการตลาด 2 3 1 
การรบัรองมาตรฐานของสนิคา้เป็นทีย่อมรบัในตลาดโลก 2 3 1 
มกีารผลติสนิคา้ทีห่ลากหลายและไดม้าตรฐาน 2 3 1 
3. ด้านอปุสงคแ์ละความต้องการของตลาด 2 3 1 
มวีตัถุดบิเพยีงพอกบัความตอ้งการในการผลติสนิคา้ 1 2 3 
สนิคา้เป็นทีต่อ้งการของตลาดโลก (สนิคา้ขัน้กลาง) 1 3 2 
สนิคา้เป็นทีต่อ้งการของตลาดโลก (สนิคา้ขัน้ปลายหรอืผลติภณัฑไ์ม)้ 3 2 1 
4. ด้านอตุสาหกรรมท่ีเช่ือมโยงและสนับสนุนกนั 2 3 1 
เครื่องจกัร อุปกรณ์ และสารเคม ี 2 3 1 
5. ด้านนโยบายของภาครฐั 3 2 1 
นโยบายสง่เสรมิการผลติของอตุสาหกรรมไมย้างพาราและผลติภณัฑ ์ 3 2 1 
นโยบายดา้นการสง่ออก (สนิคา้ขัน้กลางน ้า) 1 2 3 
นโยบายดา้นการสง่ออก (สนิคา้ขัน้ปลายน ้าหรอืผลติภณัฑไ์ม)้ 3 2 1 

รวม 2 3 1 
ทีม่า: ศนูยศ์กึษาการคา้ระหว่างประเทศ มหาวทิยาลยัหอการคา้ไทย 
หมายเหตุ   1 หมายถงึ ประเทศทีม่ศีกัยภาพในปจัจยั i มากทีส่ดุ 
   2 หมายถงึ ประเทศทีม่ศีกัยภาพในปจัจยั i มากเป็นอนัดบัทีส่อง 

3 หมายถงึ ประเทศทีม่ศีกัยภาพในปจัจยั i มากเป็นอนัดบัทสีาม 
i หมายถงึ ดา้นปจัจยัการผลติ, ดา้นกลยุทธก์ารแขง่ขนั, ดา้นอุปสงคแ์ละความตอ้งการของตลาด, 
             ดา้นอุตสาหกรรมทีเ่ชือ่มโยงและสนบัสนุนกนั, ดา้นนโยบายของภาครฐั 
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5.4 ยุทธศาสตรก์ารพฒันาความร่วมมือด้านอตุสาหกรรมไม้ยางพาราและผลิตภณัฑภ์ายใต้กรอบ
โครงการพฒันาเขตเศรษฐกิจสามฝ่าย อินโดนีเซีย-มาเลเซีย-ไทย (IMT-GT) 
 
เป้าหมาย  “ศนูยก์ลางการแปรรปูและการออกแบบผลิตภณัฑจ์ากไม้ยางพาราของอาเซียน” 
 
ยทุธศาสตร ์
  เพื่อใหก้ารพฒันาความรว่มมอืในอุตสาหกรรมไมย้างพาราและผลติภณัฑข์องอนุประเทศ (ไทย มาเลเซยี 
และอนิโดนีเซยี) เป็นไปอย่างมปีระสทิธภิาพและเกดิประโยชน์ร่วมกนั จงึเหน็ควรก าหนดยุทธศาสตรก์ารพฒันา
ความร่วมมอืด้านอุตสาหกรรมไมย้างพาราและผลติภณัฑเ์พื่อผลกัดนัให้มกีารพฒันาอุตสาหกรรมในระยะยาว 
ประกอบดว้ย 3 ยทุธศาสตร ์(รายละเอยีดระบุในบทที ่6) ดงันี้ 
 
ยุทธศาสตร์ที่ 1 ร่วมกันขยายฐานการผลิตและการลงทุนในอุตสาหกรรมไม้ยางพาราและผลิตภณัฑ์เพื่อเพิ่มขีด

ความสามารถในการแขง่ขนั 
 
ยุทธศาสตรท์ี่ 2 สร้างโอกาสทางการค้าให้กบัอุตสาหกรรมไม้ยางพาราและผลติภณัฑ์โดยการเพิม่ช่องทางทาง

การตลาดทัง้ในและต่างประเทศ 
    
ยทุธศาสตรท์ี ่3 ผลกัดนัการจดัตัง้ศูนยก์ลางการพฒันาการผลติและออกแบบผลติภณัฑจ์าก ไมย้างพารา  
 


